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MAF01482/a
WARNUNG
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
WARNING
Please read all safety instructions and directions. Failure to comply with the safety instructions and directions can cause electric shock, fire
and/or serious injuries. Please retain all safety instructions and directions for future reference.
AVERTISSEMENT
Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout non-respect des consignes de sécurité et instructions risque d'étre a
l'origine de décharges électriques, d'incendies et/ou de blessures graves. Conservez toutes les consignes et instructions pour pouvoir les
relire a tout moment.
AVVERTENZA
Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancanza del rispetto delle avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scossa elettrica, incendio e/o gravi lesioni. Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per il futuro.
WAARSCHUWING
Lees alle veiligheidsaanwijzingen en instructies. Nalatigheid bij het naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen kan elektrische
schok, brand en/of ernstige letsels veroorzaken. Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor later gebruik.
ADVERTENCIA
Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones. Si no se cumplen las indicacionesde seguridad e instrucciones, se pueden
producir descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.
VAROITUS
Lue kaikki turvaohjeet ja kédyttoohjeet. Laiminlynti turvaohjeiden ja kayttdohjeiden noudattamisessa voi aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon
jaltai vakavia vammoja. Sailyté kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet tulevaisuuden varalle.



VARNING
Las alla sakerhetsanvisningar och anvisningar. Underlatenhet att folja sakerhetsanvisningar och anvisningar kan orsaka elstotar, brand
och/eller allvarliga personskador. Behall alla sékerhetsanvisningar och anvisning for framtida anvandning.

ADVARSEL

Laes alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner. En manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerne og instruktionerne kan fare til
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser. Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner til fremtidig brug.
NPEAYNPEXAEHUE

MpouuTalite BCe NpaBUna M WHCTPYKUMM No TexHuke GesonacHocT. HecobriogeHue 3TMX NpaBiunm M MHCTPYKLUMA MO TeXHUKke
6e30MacHOCT MOXET MPUBECTU K MOPAXEHUIO ANEKTPUYECKMM TOKOM, BO3rOPaHWio /MM [pyruM cepbesHbiM TpaBmam. CoxpaHuTte Bce
npaBvna n MHCTPYKLWMN NO TeXHUKe Ge3onacHoCTH ANs AanbHeHLLIero UCNONb3oBaHUA.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenistwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich zranien. Zachowac¢ wszystkie przepisy bezpieczerstwa i wskazowki na przysztosc.
UPOZORNEN(

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpe¢nostnich upozornéni a pokyni mulze zpUsobit zasah
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.
OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzro€i udar elektriénega toka, pozar
in/ali hude telesne poSkodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.
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D - EG Konformitatserklarung

Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine ZSX Ec den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die
gelisteten Normen angewendet.

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity

We herewith confirm that the machine ZSX Ec complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and
construction.

Empowered person for the configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité

Nous déclarons par la présente que la machine ZSX Ec est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la
construction, les réglements suivants ont été utilisés.

Plénipotentiaires pour I'assemblage des documentations techniques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE

Con la presente certifichiamo che la macchina ZSX Ec & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione € la
costruzione sono state applicate le seguenti norme.

Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring

Wij bevestigen hiermede dat de machine ZSX Ec aan de vermelde EU-richtlijnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de
vermelde normen toegepast.

Gemachtigde voor de samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracion de conformidad CE

Con la presente se certifica que la maquina ZSX Ec cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del
disefio constructivo como de los procesos de fabricacion.

Apoderado legal para la compilacion de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN - EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme téten, ettd kone ZSX Ec vastaa mainittujen EU-direktiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on
sovellettu luettelossa ilmoitettuja standardeja.

Teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkild: Mafell AG

S - EG Konformitetsférklaring
Vi intygar hérmed att maskinen ZSX Ec uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normerna anvéandes vid konstruktion och tillverkning.
Befullméaktigad for sammanstaliningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserkleering

Vi attesterer hermed, at maskinen ZSX Ec opfylder de angivede EU-direktiver. Konstruktion og bygning er udfert iht. de angivede
standarder.

Person, der er befuldmaegtiget til at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

2006/42/EG EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
2014/30/EU 61000-3, EN 12100, EN 1037

2011/65/EU

ZSX Ec Art-Nr. 925501, 925502, 925503, 925520,

925521, 926522, 925528, 925527, 925526

Mafell AG
D - 78727 Oberndorf, den 29.08.2018

Dipl.-lngﬁ/latthias Krauss i. V. Dr. Helmut Lauckner

Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion



D - EG Konformitatserklarung

Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine ZSX Ec den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die
gelisteten Normen angewendet.

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

RUS - Ceptucukat cootBetcTeusi EC

HacToswmm noaTeepxzaaem, yto malumHa ZSX Ec oTeevaeT TpebGoBaHMAM ykasaHHbIX aupektus EC. TMpu npoekTupoBaHuu
M3rOTOBNEHUM NPUMEHSANNUCH NEPEYUCTIEHHbIE HOPMBI.

YNnonHOMOYEHHbIA NPeACTaBUTENb NO COCTABMEHIUIO TEXHUYECKOH AokymeHTauuu: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodno$ci UE

Ninigjszym potwierdzamy, ze maszyna ZSX Ec spefnia wymagania wyszczegolnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukcji urzadzenia
zastosowano przedstawione normy.

Petnomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENi O SHODE
Timto prohladujeme, Ze stroj ZSX Ec spliiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pi planovani a sestaveni byly vyuZzity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladil zodpovida: Mafell AG

SLO - ESizjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroj ZSX Ec ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporabljeni nasteti standardi.
Za sestavo tehni¢ne dokumentacije je pooblas¢eno podjetie: Mafell AG

2006/42/EG EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
2014/30/EU 61000-3, EN 12100, EN 1037

2011/65/EU

ZSX Ec Art.-Nr. 925501, 925502, 925503, 925520,

925521, 925522, 925528, 925527, 925526

Mafell AG
D - 78727 Oberndorf, den 29.08.2018
5 C
I 2 SO kauM
DipI.-Ing./ Matthias Krauss i. V. Dr. Helmut Lauckner

Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, wo Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine méglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere nitzliche Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art.-Nr. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 oder 925530

2.1 Angaben zum Hersteller
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

C€

Schutzklasse I

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten

Werkzeug (Sagekettentyp) 260 HM 400 HM 400 Q
Anzahl der Treibglieder 32 40 78
Kettenteilung 18 mm 18 mm 3/8"
Schnittbreite 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm
Schnittgeschwindigkeit Normallast 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s
Schwenkbereich beidseitig 60° 60° 60°
Schnitttiefe

bei 0° 260 mm 400 mm 400 mm
bei 15° 251 mm 386 mm 386 mm
bei 30° 225 mm 346 mm 346 mm
bei 45° 184 mm 282 mm 282 mm
bei 60° 130 mm 199 mm 199 mm

Kettengarnitur nach hinten schwenkbar
um 10°

Maschinenabmessungen

Breite x Lange x Hohe 450x632x 450x632x 450x632x
(einschl. Anschlag je nach Werkzeug) 662 mm 800 mm 800 mm
Grundplatte 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm
Breite ohne Anschlag 300 mm 300 mm 300 mm
Hohe ohne Werkzeug und Spaltkeil 312 mm 312 mm 312 mm
Gewicht ohne Netzkabel 13,3 kg 14,1 kg 11 kg
Universalmotor funk- und fernsehentstort 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
Aufnahmeleistung (Normallast) 3000 W
Strom bei Normallast 159 A 20A
Leerlaufdrehzahl 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min!
Drehzahl des Kettenritzels Leerlauf 3000 - 3600 min! 3000 - 3600 min-!
Normallast 2800 - 3400 min! 2800 - 3400 min!

2.4 Angaben zur Gerduschemission

Die Gerauschemissionswerte wurden nach EN 60745-1 mit folgender Abweichung ermittelt: Als Werkstlick
wurde ein sagerauher Balken aus Fichtenholz mit einer Dicke von 100 mm verwendet. Die Emissionswerte
betragen:

Schall-Leistungspegel Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
Leerlauf 111dB (A) 100 dB (A)
Bearbeitung 108 dB (A) 97 dB (A)

Die angegebenen Werte sind Emissionspegel. Obwohl es einen Zusammenhang zwischen Emissions- und
Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusétzliche Vorsichtsmafinahmen



notwendig sind. Die den aktuellen, am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussenden Faktoren
umfassen die Dauer der Exposition, die Raumcharakteristik, andere Larmquellen usw., wie z. B. die Anzahl der
Maschinen und andere benachbarte Bearbeitungen. Auferdem kann der zuléssige Immissionspegel von Land
zu Land unterschiedlich sein. Trotzdem ist diese Information geeignet, dem Anwender der Maschine eine
bessere Abschatzung der Gefahrdung und des Risikos zu erméglichen.

2.5 Angaben zur Vibration
Die typische bewertete Beschleunigung ist 3,2 m/s2.

2.6 Lieferumfang

Zimmerei-Kettensége ZSX Ec komplett mit:
Flhrungsschiene

Spaltkeil

Séageketten

1 Parallelanschlag

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine
1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*

2.7 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr

Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und diirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

folgenden

- Schutzeinrichtungen oberhalb der Grundplatte
- untere Umlenkung mit Schutzblech

- spezielle Gestaltung der Sagekette

- Spaltkeil

- groRe Grundplatte und Parallelanschlag

- Handgriffe

- Schalteinrichtung mit Sperre und Bremse

2.8 BestimmungsgeméRe Verwendung

Die Zimmerei-Kettensége ist ausschlieBlich zum
Langs- und Querschneiden von Massivholz bis zu
einer maximalen Dicke von 400 mm unter
ausschlieBlicher Verwendung der von MAFELL
vorgesehenen Spezial-Sagekette geeignet, wobei die
Maschine mit ihrer Grundplatte 3 (Abb. 1) auf dem
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260 HM 400 HM 400 Q

Spezial 260 Spezial 400 Spezial 3/8" 400
260 400 400

2 St. Spezial 2 St. Spezial 2 St. 3/8* Quer-
18 mm HM 18 mm HM und Langsschnitt

Werkstlick aufliegen muss. Die Bedienung darf nur
durch eine Person erfolgen. Dabei muss die
Maschine an den dafiir vorgesehenen beiden
Handgriffen 1 und 2 gehalten und gefiihrt werden.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zuldssig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemaRl zu verwenden
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen ein.

2.9 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemalRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken.



- Beriihren der laufenden Sagekette unterhalb der
Grundplatte.

- Beriihren der stehenden Sagekette unterhalb der
Grundplatte.

- Rickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werkstick.

- Reiflen der Sagekette.

- Beriihren  spannungsfihrender ~ Teile  bei
getffnetem Gehduse und nicht gezogenem
Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehérs bei langer

andauernden Arbeiten ohne Gehdrschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
|&nger andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

3 Sicherheitshinweise
Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Allgemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen
Schutzvorrichtungen und &ndern Sie an der
Maschine nichts, was die Sicherheit beintrachtigen
kénnte.

- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Tragen Sie die Maschine nicht am Kabel und
ziehen Sie den Stecker nicht am Kabel aus der
Steckdose.

- Achten Sie darauf, dass das Kabel vor Ol und
Hitze geschiitzt ist und nicht Uber scharfe Kanten
gezogen wird.

- Beschédigte Kabel oder Stecker missen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
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Kundendienstwerkstatt erfolgen,
Sicherheitsgeféhrdungen zu vermeiden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell

beim Transport und Lagern der Maschine das
Kabel nicht um die Maschine wickeln.

um

- Prufen Sie vor jeder Arbeit, ob die Schutz- und
Arbeitsvorrichtungen sicher befestigt und nicht
beschadigt sind. Beschadigte Schutzvorrichtungen
und Teile missen sachgemaR repariert oder
ausgewechselt werden.

- Beriicksichtigen Sie Umgebungseinflisse. Setzen
Sie die Maschine nicht dem Regen aus und
vermeiden Sie Arbeiten in feuchter oder nasser
Umgebung sowie in der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

- Bewahren Sie die Maschine an trockenen,
verschlossenen Orten auferhalb der Reichweite
von Kindern auf.

Hinweise  zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

- Tragen Sie stets eng anliegende Arbeitskleidung
(keine kurzen Hosen) und legen Sie Ringe,
Armbénder und Uhren ab.

Hinweise zum Betrieb:

- Sorgen Sie fiir einen freien und rutschsicheren
Standplatz mit ausreichender Beleuchtung und
Beluftung.

- Ziehen Sie vor dem  Werkzeugwechsel,
Einstellarbeiten und vor dem Beseitigen von
Stérungen (dazu gehért auch das Entfernen von
eingeklemmten Splittern) den Netzstecker.

- Bearbeiten Sie keine Werkstiicke, die fiir die
Leistungsfahigkeit der Maschine zu klein oder zu
grofd sind.

- Sichern Sie, wenn immer méglich, das Werkstiick
gegen Wegrutschen, z. B. durch Schraubzwingen.

- Verwenden Sie nur Original MAFELL S&geketten.
Handelsibliche ~ Sageketten sind fiir diese



Maschine nicht geeignet. Priifen Sie nach jedem
Kettenwechsel die korrekte Kettenspannung.

Der Spaltkeil 4 (Abb. 1) einschlieRlich des
Schutzblechs fir die untere Kettenumlenkung 6
darf nicht entfernt werden.

Die Maschine ist ein Einmanngerat und darf nur fiir
Arbeiten  benutzt werden, bei denen die
Grundplatte 3 (Abb. 1) als Auflage dient.

Priifen Sie vor dem Arbeiten ob Ol firr die
Kettenschmierung im Tank vorhanden ist und die
Kettenschmierung funktioniert (siehe Abschnitt
44).

Maschine bereits vor dem Einschalten gut
festhalten und abstiitzen. Dabei mlssen Schiene
und Kette freistehen. Beginnen Sie mit dem
Schneiden des Werkstlicks erst, wenn die
Séagekette ihre volle Drehzahl erreicht hat. Achten
Sie dabei auf einen sicheren Stand.

Der Schalter darf in eingeschaltetem Zustand nicht
festgeklemmt werden.

Greifen Sie wahrend des S&gens nie unter die
Grundplatte oder in den Spaneauswurf.

Transportieren Sie die Maschine nie mit laufender
Sagekette und achten Sie darauf, dass die
laufende Kette auer mit dem Werkstiick nicht in
Kontakt mit anderen benachbarten Gegenstanden
kommt.

Deckel 12 (Abb. 1), der das Kettenritzel abdeckt,
niemals bei laufender Maschine und nur zum
Werkzeugwechsel entfernen und anschlieRend
sofort wieder anbringen.

Da die Maschine nicht an eine Absaugung
angeschlossen werden kann, darf damit nur im
Freien oder in ausreichend beliifteten Réumen
gearbeitet werden.

Eine einmal eingeschlagene Schnittrichtung darf
nicht mehr gewaltsam geé&ndert werden. Die Sage
muss so geflihrt werden, dass der Druck die Kette
nicht zum Stehen bringt.

Kontrollieren Sie das Werkstlick auf Fremdkdrper.
Nicht in Metallteile, z. B. Nagel, s&gen.
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- Fihren Sie beim Séagen das Anschlusskabel
immer nach hinten von der Maschine weg.

- Ziehen Sie bei beschadigten oder durchtrennten
Anschlussleitungen sofort den Netzstecker.

- Passen Sie den Vorschub beim Sagen der
Materialstarke an. Zu rasches Vorschieben fiihrt zu
Uberbelastung des Motors, zu unsauberen
Sageschnitten und zu einem  schnelleren
Abstumpfen der S&gekette.

- Entfernen Sie die Maschine erst dann vom
Werkstlick, wenn die Séagekette zum Stillstand
gekommen ist. Wegen der eingebauten Bremse
erfolgt dies sehr schnell.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaBige Reinigung der Maschine, vor
allem der Verstelleinrichtungen zum Schwenken
der Flihrungen fir den Parallelanschlag und des
Gehduses  der  oberen  und  unteren
Kettenumlenkung  stellt  einen  wichtigen
Sicherheitsfaktor dar. Ziehen Sie vor Beginn dieser
Arbeiten den Netzstecker.

- Es durfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehbrteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

4.2 Séagekettenwechsel
Gefahr

Vor dem Ségekettenwechsel
unbedingt Netzstecker ziehen!

Verletzungsgefahr auch bei
stillstehender Sagekette.

Gehen Sie zum Wechsel der Sagekette wie folgt vor:



Lésen Sie mit dem mitgelieferten am Deckel 12
(Abb. 1) befestigten Kombi-Schraubendreher 11
die Zylinderschraube 13 und klappen den
Deckel nach unten.

Offten  Sie die federbelastete  untere
Schutzklappe 15 (Abb. 10) nach unten und
fixieren diese mit dem Deckel in der gedffneten
Stellung.

Schrauben Sie die Innensechskantschraube 18
(Abb. 2) heraus und nehmen den
Zwischendeckel 19 einschlieRlich dem Oltank
ab.

Lésen Sie die Befestigungsschraube 5 (Abb. 1)
fir den Schutz der unteren Kettenumlenkung
und klappen das Schutzblech 6 nach unten auf.

Losen Sie die Kettenspannung durch Drehen
der Spannschraube 20 (Abb. 3) nach links
mittels Kombi-Schraubendreher 11.

Ziehen Sie die Ketten-Fiihrungsschiene 21
einschlieBlich der Sagekette und dem Kettenrad
22 nach vorn ab und nehmen die Kette ab.

Legen Sie eine neue bzw. frisch gescharfte
Sagekette auf die Ketten-Flihrungsschiene und
das Kettenrad auf. Achten Sie dabei darauf,
dass die Zahnschneiden der Kette in Richtung
der Markierung 24 fir die Laufrichtung zeigen
und der Kettenspannbolzen 23 in die dafiir

vorgesehene Bohrung der Ketten-
Flhrungsschiene eingreift.
Verdrehen Sie mit Hife des Kombi-

Schraubendrehers 11 (Abb. 7) die Getriebewelle
so, dass das Kettenrad 22 mit der aufgelegten
Sagekette leicht in die Mitnahme-Verzahnung
greift.

Ziehen Sie nach der Montage der
Sageketten-Garnitur den Kombi-
Schraubendreher 11 sofort wieder
ab.
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e  Schieben Sie den Zwischendeckel 19 auf und
ziehen die Innensechskantschraube 18 leicht
an. Mit dem Kombi-Schraubendreher 11 die
durch die Bohrung im Zwischendeckel
erreichbare Spannschraube 20 (Abb. 3) so
lange im Uhrzeigersinn drehen, bis die korrekte
Kettenspannung erreicht ist (siehe Abschnitt
4.3).

e  Ziehen Sie die Innensechskantschraube 18 fest
an. Klappen Sie den Schutz fir die untere
Kettenumlenkung hoch und ziehen sie mit der
Schraube 5 (Abb. 1) fest.

e  Entriegeln Sie die untere Schutzklappe 15 (Abb.
2). Klappen Sie den Deckel 12 hoch und ziehen
die Zylinderschraube 13 an. Befestigen Sie den
Kombi-Schraubendreher 11 in der Halterung im
Deckel.

Wurde eine neue Ségekette aufgelegt, muss diese
ca. 2 bis 3 Minuten im Leerlauf einlaufen. Achten Sie
dabei  darauf, dass eine  ausreichende
Kettenschmierung  vorhanden ist. Nach dem
Einlaufen ist es unter Umsténden erforderlich, die
Kettenspannung zu korrigieren.

4.3 Kettenspannung

Zur sicheren Bedienung der Maschine und fir die
Lebensdauer der gesamten Kettengamnitur ist es
wichtig, dass die richtige Kettenspannung eingestellt
ist. Diese muss deshalb vor Beginn und des Ofteren
wahrend des Betriebs kontrolliert werden. Die
Kettenspannung ist richtig eingestellt, wenn in kaltem
Betriebszustand ~ die  Ségekette ~ an  der
Fuhrungsschiene anliegt und von Hand noch 3 bis 4
mm abgehoben werden kann.

Bei Erwarmung auf Betriebstemperatur dehnt sich die
Sagekette aus und hangt durch. Ist die Ausdehnung
so groR, dass die Verbindungsglieder an der Schiene
aus der Flhrung heraustreten, muss die Séagekette
nachgespannt werden.

Gefahr
Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Gehen Sie zum Nachspannen der Sagekette wie folgt
Vor:

e Offnen Sie die federbelastete untere
Schutzklappe 15 (Abb. 2) nach unten. Mit dem



am Deckel 12 (Abb. 1) befestigten Kombi-
Schraubendreher 11 lockern Sie leicht die
Innensechskantschraube 18 (Abb. 2) durch die
untere Offnung im Deckel 12 und die Schraube
5 (Abb. 1).

o Verstellen Sie die Kettenspannschraube 20
durch die obere Offnung im Deckel (s. Abb. 1)
mit dem Kombi-Schraubendreher 11. Dabei
bedeutet eine Drehung im Uhrzeigersinn eine
Erhéhung und eine Drehung entgegengesetzt
dem Uhrzeigersinn eine Verringerung der
Kettenspannung.

e  Ziehen Sie die Innensechskantschraube 18 fest
an. Klappen Sie den Schutz fir die untere
Kettenumlenkung hoch und ziehen diese mit der
Schraube 5 (Abb. 1) fest.

Wird die Séagekette nach der Erwérmung
nachgespannt, muss sie nach Beendigung der
Ségearbeit unbedingt entspannt werden. Bei
Abkiihlung auf Umgebungstemperatur, insbesondere
bei sehr niedrigen AuRentemperaturen, wiirden sonst
durch Zusammenziehen der S&gekette sehr hohe
Schrumpfspannungen entstehen.

Eine neue Sagekette muss, bis sie sich gelangt hat,
ofters nachgespannt werden als eine schon langere
Zeit verwendete Sagekette.

4.4 Kettenschmierung

Die korrekte Schmierung der Ségekette ist von
grofier Bedeutung fiir ihre Lebensdauer. Bei trocken
laufender Kette wird die gesamte Kettengarnitur
innerhalb kurzer Zeit irreparabel geschadigt. Eine
ausreichende Schmierung liegt vor, wenn zwischen
Séagekette und Flhrungsschiene eine Olspur sichtbar
ist.

Es ist deshalb wichtig, vor jedem Arbeitsbeginn die
Funktion der Kettenschmierung zu (berpriifen und
den Olstand im Schmierdltank zu kontrollieren. Er
darf nicht unter die neben dem Sichtfenster 14 im
Deckel 12 (Abb. 1) angebrachte Markierung
absinken. Verwenden Sie zum Nachfillen nur
biologisch abbaubares Ol. Die Filllmenge des Oltanks
betragt ca. 0,3 Liter.
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Gefahr

Sollte Ihnen beim Nachfiillen Ol in
die Augen gelangen, waschen Sie
diese sofort mit viel Wasser aus.
Verschilttetes Ol muss mit
handelstiblichen Olbindern
aufgesaugt werden. Vor dem
Einstellen der Kettenschmierung
Netzstecker ziehen!

Die Fordermenge der eingebauten Olpumpe ist
regulierbar.  Werksseitig wurde eine normale
Dosierung eingestellt, die dadurch Uberpriifbar ist,
dass zwischen Sagekette und Fiihrungsschiene eine
Olspur sichtbar wird. Bei Bedarf kann die Dosierung
jedoch verandert werden. Dazu gehen Sie wie folgt
vor:

e Losen Sie die Zylinderschraube 13 mit dem
mitgelieferten am Deckel 12 (Abb. 1) befestigten
Kombi-Schraubendreher 11 und klappen den
Deckel nach unten.

e Offnen Sie die federbelastete untere
Schutzklappe 15 (Abb. 2) nach unten und
fixieren diese mit dem Deckel in der gedffneten
Stellung.

e  Schrauben Sie die Innensechskantschraube 18
(Abb.  2) heraus und nehmen den
Zwischendeckel 19 einschliefllich dem Oltank
ab.

e Mit der nun auf der Rickseite des
Zwischendeckels zuganglichen Dosierschraube
25 (Abb. 4) kann die Férdermenge der Olpumpe
verstellt werden. Ein Drehen der Schraube im
Uhrzeigersinn ~ erhéht  die  Fordermenge,
wahrend das Drehen entgegengesetzt dem
Uhrzeigersinn diese reduziert.

e Setzen Sie den Zwischendeckel 19 (Abb. 2)
wieder auf und ziehen diesen mit der
Innensechskantschraube 18 fest.

o  Entriegeln Sie die untere Schutzklappe 15 (Abb.
2). Klappen Sie den Deckel 12 (Abb. 1) hoch
und ziehen die Zylinderschraube 13 an.
Befestigen Sie den Kombi-Schraubendreher 11
in der Halterung im Deckel.

e  Durch kurzes Einschalten kann nun gepriift
werden ob die Férdermenge den gewlnschten
Bediirfnissen entspricht.



4.5 Einstellen des Parallelanschlages

Der Parallelanschlag 7 (Abb. 1) wird zur Ausfiihrung
von parallelen Schnitten entlang der AuBenkante des
Werkstlickes ab einer Schnittbreite von 175 mm
eingesetzt. Dazu muss die schmale Kante des
Anschlages nach unten zeigen.

Der Anschlag kann auf beiden Seiten der Maschine
eingesetzt werden.

Zum Einstellen der Schnittbreite bzw. zum Einsatz
auf der anderen Maschinenseite werden die beiden
Fligelschrauben 8 (Abb. 1) geldst, der
Parallelanschlag  entsprechend verschoben und
danach die Fliigelschrauben wieder gut festgezogen.

Die Grundplatte besitzt an allen vier Einschubstellen
Ablesekanten, an denen die Markierungen, welche
auf den Fihrungsstangen des Parallelanschlages
angebracht sind, abgelesen werden kénnen. So kann
der Parallelanschlag exakt parallel zur Kettengarnitur
eingestellt werden.

Beim Einsatz des Parallelanschlages auf der linken
Maschinenseite ergibt sich die Schnittbreite als
direktes MafR zwischen der Fuhrungsfliche des
Anschlags und der Anrisskante 26 (Abb. 6). Dieses
MaR ist bei allen Schnittwinkeln gleich! Wird der
Parallelanschlag auf der rechten Maschinenseite
eingesetzt, muss von diesem MaB noch die
Kettenbreite abgezogen werden (6,8 mm bei
senkrechtem Schnitt). Es empfiehlt sich aber in
diesem Fall die korrekte Einstellung durch einen
Probeschnitt zu ermitteln. Wird mit der rechten
Kettenseite am Anriss gesagt, gelten die nach
Schnittwinkel gestuften Anrisskanten 27 (Abb. 6).

4.6 Einstellung fiir Winkelschnitte (Schmiege-
und Schifterschnitte)

Die Ketten-Fiihrungsschiene kann zur Durchfihrung
von Schmiege- und Schifterschnitten in beide
Richtungen bis 60° geschwenkt werden. Dazu wird
die Maschine so auf einer entsprechenden Unterlage
abgestellt, dass die Ketten-Flihrungsschiene frei
beweglich ist. Nach Lésen des Griffes 16 (Abb. 1)
und Deaktivieren der Raste durch Ziehen und
Verdrehen des Griffes 9 kann die Maschine
geschwenkt werden. Der Schnittwinkel kann auf der
Winkelskala 17 abgelesen werden.

Ist die Raste aktiviert, erleichtert diese das Einstellen
der 0° und 45°- Stellungen.
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Je nach eingestelltem Schnittwinkel betragen die
maximalen Schnitttiefen:

260 HM 400 HM 400 Q
- bei60® 130 mm 199 mm 199 mm
- bei45° 184 mm 282 mm 282 mm
- bei30° 225mm 346 mm 346 mm
- bei15° 251 mm 386 mm 386 mm

Nach Einstellung des Schnittwinkels Griff 16 wieder
festziehen.

5 Betrieb

5.1 Inbetriecbnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der
Bedienung der Maschine beauftragten Personen zur
Kenntnis gegeben werden, wobei insbesondere auf
das Kapitel ,Sicherheitshinweise® aufmerksam zu
machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten
Gefahr

Vor dem Einschalten darauf
achten, dass die Ketten-
Flhrungsschiene und die
Ségekette frei sind. Der
Arbeitsbereich unter dem
Werkstiick muss frei von
Hindernissen sein.
Anschlussleitung nach hinten
wegfiihren. Maschine mit beiden
Handen an den dafiir
vorgesehenen Handgriffen
festhalten.

e Einschalten: Entriegeln Sie zuerst die
Einschaltsperre durch Driicken des Sperrhebels
10.1 (Abb. 1) nach vorn. Betatigen Sie danach
den Schalthebel 10. Da es sich um einen
Schalter ohne Arretierung handelt, lauft die
Maschine nur so lange dieser Schalter gedrickt
wird.

Die Zimmerei-Kettensdge ZSX Ec ist mit einer
elektronischen Drehzahlregelung ausgestattet. Die
Drehzahl kann stufenlos zwischen 3000 und 3600
min-! eingestellt werden. Die erforderliche Drehzahl



wird mit Hilfe des Einstellrades 30 (Abb.
eingestellt.

Es wird empfohlen, bei Verwendung einer Hartmetall-
oder Feinschnittsdgekette, die Drehzahl auf den
niedrigsten Wert einzustellen. Bei Verwendung einer
Querschnittkette auf den héchsten Wert.

Die eingebaute Elektronik sorgt beim Einschalten fiir
eine ruckfreie Beschleunigung und regelt bei
Belastung die Drehzahl auf den fest eingestellten
Wert.

)

e  Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalthebel 10 los. Die Einschaltsperre wird
damit automatisch wieder wirksam und sichert
die Zimmerei-Kettensdge gegen irrtlimliches
Einschalten.

Mit dem Ausschalten wird gleichzeitig die
automatische Bremse wirksam. Damit verkirzt sich
die Auslaufzeit der Sagekette auf ca. 1 Sekunde.

5.3 Arbeitshinweise

Die Zimmerei-Kettensdge ZSX Ec entspricht in der
Handhabung und im Aufbau einer Handkreissage.
Der Spaltkeil 4 verhindert ein Klemmen der Sagekette
und der Schutz der unteren Kettenumlenkung ein
Hochschlagen der Maschine. Sie ist besonders fiir
Querschnitte geeignet, die eine grofe Schnitttiefe
erfordern, insbesondere zum Abbund auch von
Leimbindern.

Die Maschine vor dem Einschalten mit der
Grundplatte 3 so auf dem Werkstiick aufsetzen, dass
noch kein Kontakt zwischen Sagekette und
Werkstlick besteht. Maschine an beiden Handgriffen
1 und 2 halten und nach dem Einschalten
gleichmaRig ohne Verkanten vorschieben. Deshalb
nach Mdglichkeit die Maschine immer mit dem
Parallelanschlag entweder an der Werkstiickkante
oder an einer im Sonderzubehdr erhaltlichen
Fuhrungsschiene (siehe Abschnitt 4.5) entlang
fuhren. Durch den Einsatz einer Fihrungsschiene
wird eine deutlich héhere Schnittqualitat erzielt.

5.4 GroRe Schnittlangen

Fur groBe Schnittldngen (z. B. mehrere Balken
hintereinander) kann die Ketten-Fiihrungsschiene um
10° nach hinten geschwenkt werden (siehe Abb. 5).
Dadurch lasst sich die Maschine, insbesondere beim

-16-

Ubergang von einem Werkstiick zum néchsten,
leichter geradeaus fiihren.

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Zum Schwenken werden zundchst die beiden
Feststellschrauben 28 (Abb. 5) geldst und die Ketten-
Fuhrungsschiene bis zum Anschlag in Richtung des
hinteren Handgriffes geschwenkt. Ziehen Sie danach
die Feststellschrauben wieder an.

6 Wartung und Instandhaltung

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen
wir, die Maschine einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu ibergeben.

6.1 Maschine

Die Maschine muss regelmaRig von abgelagertem
Staub befreit werden. Dabei sollten Sie die
Liftungsoffnungen am Motor mit einem Staubsauger
reinigen.

Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

Die auf der Maschine benutzten Kettengarnituren
sollten regelmaRig entharzt werden, da saubere
Werkzeuge die Schnittqualitdt verbessern. Das
Entharzen erfolgt durch 24-stiindiges Einlegen der
Kettengamitur in Petroleum oder handelstibliche
Entharzungsmittel.

6.2 Fiihrungsschiene der Kettengarnitur

Diese Flhrungsschiene muss regelmaRig gewartet
werden. Dazu gehdért das Schmieren des
Kettenumlenkrades und das Entgraten der Schiene.

Schmieren der HM-Fiihrungsschiene - siehe
Abb. 8

o  Kettengarnitur ausbauen (siehe Abschnitt 4.2).
e Schmierloch reinigen.



e  Ketten-Fiihrungsschiene auf flache Unterlage
legen.

e  Mundstick der Fettpresse fest in das
Schmierloch driicken und so lange driicken, bis
Fett an der Umlenkung austritt. Verwenden Sie
hierzu gutes, saurefreies Lagerfett.

e  Kettengarnitur ~ wieder  montieren
Abschnitt 4.2).

Entgraten - siche Abb. 9

e  Kettengarnitur ausbauen (siehe Abschnitt 4.2).

o  Kette aus der Ketten-Fiihrungsschiene nehmen.

e Mit einer Flachfeile Grat, wie in Abb. 8 gezeigt,
entfernen.

o Kette auflegen und Kettengarnitur wieder
montieren (siehe Abschnitt 4.2).

(siehe

6.3 Kettenrad

Die Beanspruchung des Kettenrads 22 (Abb. 3) ist
besonders groR. Zeigt es an den einzelnen Zahnen
stark sichtbare Einlaufspuren (ca. 0,5 mm), ist es
unbedingt zu erneuern. MAFELL empfiehlt, diese
Arbeit von einer autorisierten Kundendienstwerkstatt
durchfiihren zu lassen.

6.4 Scharfhinweise allgemein
Ebenso wichtig wie die Qualitdt und Pflege der
Maschine sind Qualitat und Pflege von Ségekette,
Fiihrungsschiene und Kettenritzel.
7 Storungsbeseitigung

Gefahr

Wird einer dieser «Partner», die beim Ségen
zusammen arbeiten, bei der Pflege vernachlassigt,
sind die Folgen oft:

- Verschleifl oder Zerstérung anderer Partner
- Mangelnde Schnittleistung

- Schlechte Oberflache

- Ein mdgliches Sicherheitsrisiko

Sageketten fir:

ZSX Ec (Art.-Nr. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

6.5 Lagerung

Wird die Maschine langere Zeit nicht verwendet, ist
sie sorgfaltig zu reinigen. Blanke Metallteile mit einem
Rostschutzmittel einspriihen.

Néagel oder anhaftender Sand
beschédigen die Sagekette. Sie
sind an der Schnittstelle zu
entfernen.

Diese Ketten sind nur Gber lhren
Vertragshandel bei MAFELL
nachscharfbar.

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Storungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Storungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stérungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung Ursache Beseitigung
Maschine Iasst sich nicht Keine Netzspannung vorhanden Spannungsversorgung
einschalten kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine schaltet wahrend des Netzausfall

Vorsicherung Uberpriifen

Leerlaufs selbstandig ab oder
bleibt wahrend des Schneidens
stehen

Uberlastung der Maschine

Vorschubgeschwindigkeit
verringern
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Séagekette klemmt beim
Vorschieben der Maschine

Zu groRer Vorschub

Vorschubgeschwindigkeit
verringern

Stumpfe Ségekette

Sofort Schalter loslassen.
Maschine aus dem Werkstiick
entfernen und S&gekette
austauschen oder in der MAFELL-
Kundendienstwerkstatt
nachscharfen lassen

Betrifft nur Art.- Nr. 006955

Vor dem Nachschérfen die
Mindesthdhe der Sagekette
beachten - siehe Abb. 10.

Betrifft nur Art.- Nr. 006968 und
006972

Vor dem Nachschérfen die
Mindestlange der Hartmetallzahne
beachten siehe Abb. 11

Séagekette verlauft oder erhdhter
Kraftaufwand beim Vorschieben

Stumpfe Ségekette

Sagekette austauschen oder in
der MAFELL-
Kundendienstwerkstatt
nachscharfen lassen

Spaneauswurf verstopft

Holz zu feucht

Séagekette lauft nach dem
Ausschalten lange nach

Automatische Kettenbremse
defekt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

8 Sonderzubehor
- Fihrungsschiene 260

- Feinschnittkette - HM 260

- Feinschnittkette 260
- Antriebsstern
- Spaltkeil 260

- Fihrungsschiene 400

- Feinschnittkette - HM 400

- Antriebsstern
- Spaltkeil 400

- Fihrungsschiene 400 fir 3/8°

- Séagekette - 3/8" 400 Quer- und Langsschnitt

- Antriebsstern 3/8"
- Spaltkeil 400
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Best.-Nr. 204581
Best.-Nr. 006968
Best.-Nr. 006955
Best.-Nr. 204584
Best.-Nr. 204586

Best.-Nr. 204582
Best.-Nr. 006972
Best.-Nr. 204584
Best.-Nr. 204587

Best.-Nr. 204583
Best.-Nr. 006974
Best.-Nr. 204585
Best.-Nr. 204587




9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste

Flhrungsschiene, einteilig, kpl. 3 m lang
Flhrungsschiene, zweiteilig, kpl. 3 m lang
Flhrungsschienen-Verlangerung, 1,5 m lang

Adapterpaar fir Parallelanschlag zum Einhangen an der Fiihrungsschiene

Flachfeile

Stosspresse

Universalfihrung

Transportwagen ZSX Ec

Gleiter

Transportwagen ZSX Ec fiir F-Schiene
Flhrungsschiene F 80
Fuhrungsschiene F 110
Fuhrungsschiene F 160
Flhrungsschiene F 210
Flhrungsschiene F 310
Winkelanschlag F-WA
Verbindungsstiick F-VS
Schienentasche F 160
Schienentaschenset F 80 / 160 mit WA
Schienentaschenset F 160 / 160
Endkappen F-EK

Haftprofil F-HP 6,8 m

Spanreisschutz F-SS 3,4 m

Best.-Nr. 200672
Best.-Nr. 037037
Best.-Nr. 036553
Best.-Nr. 037195
Best.-Nr. 076058
Best.-Nr. 076158
Best.-Nr. 202069
Best.-Nr. 202113
Best.-Nr. 206047
Best.-Nr. 202795
Best.-Nr. 204380
Best.-Nr. 204381
Best.-Nr. 204365
Best.-Nr. 204382
Best.-Nr. 204383
Best.-Nr. 205357
Best.-Nr. 204363
Best.-Nr. 204626
Best.-Nr. 204749
Best.-Nr. 204805
Best.-Nr. 205400
Best.-Nr. 204376
Best.-Nr. 204375

Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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1 Signs and symbols

This symbol appears at places where you will find instructions for your own
safety.
Non-compliance with these instructions may result in very serious injuries.

This symbol indicates a potentially hazardous situation.
@ If this situation is not avoided, the product or objects in its vicinity may get damaged.

This symbol indicates tips for the user and other useful information.

2 Product information
for machines with product no. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 or 925530

2.1 Manufacturer’s data

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(07423/812-218

2.2 Machine identification
All details required for machine identification are available on the attached rating plate.

Protection class |l

CE symbol to document compliance with the basic safety and health requirements
according to Appendix | of the Machinery Directive.

N
m

For EU countries only
Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In accordance with the European directive 2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and transposition into national law, obsolete electrical tools
must be collected separately and recycled in an environmentally-compatible manner.

To reduce the risk of injury, please read the operating instructions.

Q =
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2.3 Technical data

Tool (saw chain type)
Number of drive links

Chain pitch

Cutting width

Cutting speed at normal load
Swivel range on both sides

Cutting depth
at0°

at15°
at 30°
at45°

at60°

Chain set pivoting to the rear by 10°
Machine dimensions

Width x length x height

(incl. limit stop depending on tool)
Base plate

Width without limit stop

Height without tool and riving knife/splitter

Weight without mains cable

260 HM

32

18 mm (23/32in.)
6.8 mm (17/64 in.)
13.5-16.4 m/s
(44.3 - 53.8 ftls)
60°

260 mm (10 15/64
in.)
251 mm (97/8in.)

225 mm (8 7/8n.)
184 mm (7 1/4 in.)

130 mm (5 1/8in.)

450x632x

662 mm (17
11/16x24 7/8x26
1116in.)

300x506 mm (11
13/16x19 15/16 in.)
300 mm (11 13/16
in.)

312 mm (12 9/32
in.)

13,3 kg (29.3 Ibs)

400 HM

40

18 mm (23/32in.)
6.8 mm (17/64 in.)
13.5-16.4 mis
(44.3 - 53.8 ftfs)
60°

400 mm (15 3/4
in.)

386 mm (15 3/16
in.)

346 mm (13 5/8
in.)

282 mm (11 7/64
in.)

199 mm (7 27/32
in.)

450x632x

800 mm (17
11/16x24 7/8x31
1/2in.)

300x506 mm (11
13/16x19 15/16 in.)
300 mm (11 13/16
in.)

312 mm (12 9/32
in.)

14,1 kg (31.1 Ibs)

400 Q

78

38"

6.8 mm (17/64 in.)
14.0-17.0 m/s
(45.9 - 55.8 ftls)
60°

400 mm (15 3/4
in.)

386 mm (15 3/16
in.)

346 mm (13 5/8
in.)

282 mm (11 7/64
in.)

199 mm (7 27/32
in.)

450x632x

800 mm (17
11/16x24 7/8x31
1/2in.)

300x506 mm (11
13/16x19 15/16 in.)
300 mm (11 13/16
in.)

312 mm (12 9/32
in.)

11 kg (24.3 Ibs)

Universal motor, radio and TV
interference suppressed
Power input (nominal load)
Current at nominal load

ldling speed

Speed of the chain pinion

Idling
Normal load
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230 V~, 50 Hz

3000 W

15.9A

18000 - 21500 rpm
3000 - 3600 rpm
2800 - 3400 rpm

120 V~, 60 Hz

20A

18000 - 21500 rpm
3000 - 3600 rpm
2800 - 3400 rpm



2.4 Noise emission specifications

The noise emission values ware determined according to EN 60745-1 with the following deviation: The
workpiece used was a fir wood beam as sawn with a thickness of 100 mm. The emission values amount to:

Sound power level Workplace-related emission value
Idling 111 dB (A) 100 dB (A)
Machining 108 dB (A) 97 dB (A)

The values stated are emission levels. Although there is a correlation between emission and imission level, it
cannot be reliably derived from this whether additional precautions are necessary. Factors influencing the
current immission level existing at the workplace comprise the duration of exposure, the room characteristic,
other sources of noise, etc. such as e.g. the number of machines and other adjacent machining operations. In
addition, the permissible immission level may differ from country to country. This information is nevertheless
suitable for providing the machine user with an improved assessment of the hazard and risk.

2.5 Vibration specifications
The typically assessed acceleration is 3.2 m/s2.

2.6 Scope of supply

Carpenter's chain saw ZSX Ec complete with: 260 HM 400 HM 400 Q

Guide rail Special 260 Special 400 Special 3/8" 400
Riving knife/splitter 260 400 400

Saw chains 2 x special 2 x special 2 x 3/8" cross and

18 mm HM 18 mm HM longitudinal cut
1 parallel guide fence
1 service tool in bracket on the machine
1 operating manual
1 folder “Safety Instructions”

2.7 Safety devices 2.8 Use according to intended purpose

Danger The carpenter's chain saw is exclusively suited for
These devices are required for the longitudinal and cross cutting of solid wood up to a
machine's safe operation and may maximum thickness of 400 mm (15 3/4 in.)
not be removed or rendered exclusively using the special saw chain provided by
inoperative. MAFELL, with the machine having to rest on the

workpiece with its base plate 3 (Fig. 1). The machine

The machine is equipped with the following safety may be operated by one person only. At the same

devices: time, the machine must be held and guided by its two
- protective equipment above the base plate handles 1 and 2 provided for that purpose.

- bottom deflection with guard plate Any other use than described above is not
- special design of the saw chain permissible. The manufacturer cannot be held liable
- riving knife/splitter for any damage arising from such other use.

- large base plate and parallel stop So as to use the machine as intended, comply with
- handles the operating, maintenance and repair instructions

specified by Mafell.

index mechanism with lock and brake



2.9 Residual risks

Danger

Even if used in accordance with its
intended purpose and despite
conforming with the safety
instructions, residual risks caused
by the intended use will always
remain.

Touching the running saw chain below the base
plate.

Touching the standing saw chain below the base
plate.

Machine backlash if the blade gets stuck in the
workpiece.

Tearing of the saw chain.

Touching live parts with the housing open and the
mains plug not removed.

Hearing can be impaired when working for long
periods without ear protectors.

Emission of harmful wood dusts during longer
operation without extraction.

3 Safety instructions

Danger

Always observe the following safety
instructions and the safety
regulations applicable in the
respective country of use!

General instructions:

Children and adolescents must not operate this
machine. This rule does not apply to young
persons receiving training and being supervised by
an expert.

Never work without the protection devices
prescribed for the respective operating sequence
and do not make any changes to the machine that
could impair safety.

When operating the machine outdoors, use of an
earth-leakage circuit-breaker is recommended.

Do not carry the machine by its cable and do not
use the cable to pull the plug out of the socket
outlet.

Pay attention that the cable is protected against oil
and heat and is not pulled across sharp edges.

- Damaged cables or plugs must be immediately

replaced. Replacement may only be carried out by
Mafell or an authorised MAFELL service workshop
in order to avoid safety hazards.

Avoid sharp bends in the cable. Especially when
transporting and storing the machine, do not wind
the cable around the machine.

Always check before beginning work, whether the
protection and work equipment is safely attached
and not damaged. Damaged protection devices
and parts must be repaired or replaced
appropriately.

Consider environmental influences. Do not expose
the machine to rain and avoid working in a damp
or wet environment as well as near to combustible
liquids or gases.

Store the device in a dry, locked place outside the
reach of children.

Instructions on the use of personal protective
equipment:

Always wear ear protectors during work.
Always where a dust mark during work.

Always wear closely fitting work clothes (no shorts)
and take off rings, wristbands, and watches.

Instructions on operation:

Provide for an unobstructed and slip-proof location
with adequate lighting.

The power plug must be pulled before replacing
tools, making adjustments and repairing
malfunctions (this also comprises removing
jammed splinters).

Do not work on workpieces which are too small or
too large for the capability of the machine.

Whenever possible, secure the workpiece against
slipping, e.g. with screw clamps.

Only use original MAFELL saw chains.
Commercial saw chains are not suitable for this
machine. After every chain change, check the
correct chain tension.



The riving knife/splitter 4 (Fig. 1) including the
guard plate for the bottom chain deflection 6 may
not be removed.

The machine is a one-man tool and may only be
used for work during which the base plate 3 (Fig.
1) serves as workplate.

Prior to carrying out any work, check whether the
tank contains oil for the chain lubrication and
whether the chain lubrication is working (see
section 4.4).

Keep a firm hold on the machine already before
switching it on and support it. At the same time, rail
and chain must stand unobstructed. Only begin
cutting the workpiece when the saw chain has
achieved its full speed. Pay attention to a secure
footing.

The switch may not be wedged in ON position.

Never reach below the base plate or into the chip
ejector during sawing.

Never transport the machine with running saw
chain and pay attention that, except for the
workpiece, the running chain does not come in
contact with adjacent objects.

Never remove cover 12 (Fig. 1) covering the chain
pinion with the machine running and only for a tool
change and refitimmediately afterwards.

As the machine cannot be connected to an
exhaustion, it may only be used to work outdoors
or in sufficiently ventilated rooms.

Once adopted, never change a cutting direction by
force. The saw must be guided such that the
pressure does not bring the chain to a stop.

Examine the workpiece for foreign objects. Never
attempt to cut into nails or other metal objects.

Always lead the connecting cable away from the
machine to the rear while sawing.

Immediately pull the power plug in case of
damaged or severed connecting cables.

Match the feed speed during sawing to the
material thickness. Feeding too fast results in an
overload of the motor, rough saw cuts and faster
blunting of the saw chain.

Only remove the machine from the workpiece if the
saw chain has come to a standstill. Thanks to the
built-in brake, this happens very quickly.

Instructions on service and maintenance:

Regular cleaning of the machine, in particular the
setting mechanisms for tilting the guides for the
parallel stop and the enclosure of the top and
bottom chain deflection, constitutes an important
safety factor. Pull the plug before starting this
work.

Only original MAFELL spare parts and accessories
may be used. Otherwise, the manufacturer will not
accept any warranty claims and cannot be held
liable.

4 Setting / Adjustment

41 Mains connection

Prior to commissioning make sure that the mains
voltage complies with the operating voltage stated on
the machine's rating plate.

4.2 Saw chain change

Danger

It is imperative to pull the power
plug before replacing the saw
chain.

Risk of injury even if the saw chain
is standing still.

Proceed as follows to replace the saw chain:

Unfasten cylinder head bolt 13 using
combination screw driver 11 enclosed in the
supply and fastened on cover 12 (Fig. 1) and
fold down the cover.

Open the spring-loaded bottom guard flap 15
(Fig. 10) downwards and fasten it with the cover
in open position.

Unscrew the hexagon socket head cap screw
18 (Fig. 2) and remove the Intermediate cover
19 including the oil tank.



e  Unfasten the fastening screw 5 (Fig. 1) for the
lower chain deflection protection and fold down
the guard plate 6.

e Release the chain tension by turning the
tensioning screw 20 (Fig. 3) to the left by means
of combination screw driver 11.

e Pull off the guide rail 21 including the saw chain
and chain wheel 22 to the front and remove the
chain.

e Place a new or freshly sharpened saw chain
onto the guide rail and the chain wheel. In the
process, pay attention that the tooth cutting
edges of the chain point in direction of the
marking 24 for the direction of travel and that
the chain fastening bolt 23 engages in the hole
in the guide rail provided for that purpose.
Using combination screw driver 11 (Fig. 7), twist
the gear shaft such that chain wheel 22 with the
fitted saw chain easily engages in the driving
gear teeth.

e Slide open the intermediate cover 19 and
slightly tighten the hexagon socket head cap
screw 18. Using combination screw driver 11,
turn the clamping screw 20 (Fig. 3) that can be
reached through the hole in the intermediate
cover clockwise until the correct chain tension
has been achieved (see section 4.3).

o Tighten the hexagon socket head cap screw 18.
Fold up the protection for the bottom chain
deflection and tighten it with screw 5 (Fig. 1).

e Unlock the bottom guard flap 15 (Fig. 2). Fold
up the cover 12 and tighten the cylinder head
bolt 13. Fasten combination screw driver 11 in
the brackets inside the cover.

After installation of the saw chain
set, immediately pull off
combination screw driver 11.

If a new saw chain has been fitted, it must be run in in
idling mode for approx. 2 to 3 minutes. Pay attention
to adequate chain lubrication. After running-in, it may
be necessary to correct the chain tension.

4.3 Chain tension

For a safe operation of the machine and for the life
time of the entire chain set it is important that the
correct chain tension is set. This must therefore be

checked prior to start-up and once in a while during
operation. The chain tension is set correctly if in a
cold operating condition, the saw chain abuts on the
guide rail and can be manually lifted by 3 to 4 mm
(1/8 to 3/16 in.).

When heated to operating temperature, the saw chain
elongates and starts to sag. If the elongation is that
large that the chain links start to disengage from the
guide at the rail, the saw chain must be retensioned.

Danger

Pull the power plug during all
service work.

Proceed as follows to retension the saw chain:

e  Open the spring-loaded bottom guard flap 15
(Fig. 2) downwards. Using combination screw
driver 11 fastened on cover 12 (Fig. 1), slightly
release the hexagon socket head cap screw 18
(Fig. 2) through the bottom opening in cover 12
and screw 5 (Fig. 1).

o Adjust the chain tensioning screw 20 through
the top opening in the cover (see Fig. 1) using
combination screw driver 11. Turning clockwise
means increasing and tuming anti-clockwise
means decreasing the chain tension.

o Tighten the hexagon socket head cap screw 18.
Fold up the protection for the bottom chain
deflection and tighten it with screw 5 (Fig. 1).

If the saw chain is retensioned after it has heated up,
it is absolutely necessary to slacken it again once
sawing has been completed. Failure to do so would
cause very high shrinkage stresses due to the saw
chain contracting when cooling down to ambient
temperature, in particular if very low outside
temperatures are prevailing.

Until it has elongated, a new saw chain must be
retensioned more frequently than a saw chain that
has already been used for a longer period of time.

4.4 Chain lubrication

Correct lubrication of the saw chain is of major
importance for its life time. A dry running chain will
quickly damage the entire chain set irreparably.
Lubrication is adequate if a trail of oil is visible
between saw chain and guide rail.

It is therefore important to check the chain lubrication
function prior to the start of work and to check the oil



level in the lubricant tank. It may not drop below the
marking placed in cover 12 (Fig. 1) next to inspection
window 14. Only use biodegradable oil for the refill.
The oil tank filling quantity amounts to approx. 0.3
litres.

Danger

If any oil should get into your eyes
during refilling, immediately rinse
them with a copious amount of
water. Spilled oil must be absorbed
with commercial oil binders. Before
adjusting the chain lubrication pull
the power plug!

The flow rate of the built-in oil pump can be adjusted.
A normal dosing rate has been set at the factory,
which can be verified by the fact that an oil trace is
visible between saw chain and guide rail. However, if
necessary, the dosing rate can be changed. Proceed
as follows:

e Unfasten cylinder head bolt 13 using
combination screw driver 11 enclosed in the
supply and fastened on cover 12 (Fig. 1) and
fold down the cover.

e  Open the spring-loaded bottom guard flap 15
(Fig. 2) downwards and fasten it with the cover
in open position.

e Unscrew the hexagon socket head cap screw
18 (Fig. 2) and remove the Intermediate cover
19 including the oil tank.

e Dosing screw 25 (Fig. 4) that is now accessible
at the rear of the intermediate cover can be
used to adjust the oil pump's flow rate. Turning
the screw clockwise increases the flow rate,
turning it anti-clockwise decreases the flow rate.

e Refit the intermediate cover 19 (Fig. 2) and
tighten it with hexagon socket head cap screw
18.

e Unlock the bottom guard flap 15 (Fig. 2). Fold
up the cover 12 (Fig. 1) and tighten the cylinder
head bolt 13. Fasten combination screw driver
11 in the brackets inside the cover.

o  Whether the flow rate now meets the
requirements can now be checked by briefly
switching on the machine.
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4.5 Setting the parallel stop

The parallel stop 7 (Fig. 1) is used to execute parallel
cuts along the outside edge of the workpiece from a
cutting width of 175 mm (6 57/64 in.). For this
purpose, the narrow edge of the stop must point
downwards.

The stop can be used on both sides of the machine.

To adjust the cutting width or to use it on the other
side of the machine, the two wing screws 8 (Fig. 1)
are unfastened, the parallel stop is moved
accordingly and then the wing screws are retightened
well.

The base plate is equipped with reading edges at all
four slide-in positions on which the markings applied
to the guide rods of the parallel stop can be read off.
In this manner, the parallel stop can be set exactly
parallel to the chain set.

When using the parallel stop on the left-hand side of
the machine, the cutting width is the direct
measurement between the guide surface of the limit
stop and the tracing edge 26 (Fig. 6). This
measurement is the same for all cutting angles! If the
parallel stop is used on the right-hand side of the
machine, the chain width must still be deducted from
this measure (6.8 mm for a vertical cut). However, in
this case it is recommended to determine the correct
setting by executing a trial cut. If the right-hand side
of the chain is used to saw at the marking, tracing
edges 27 graduated according to cutting angle apply
(Fig. 6).

4.6 Setting for cuts
(bevel and jack rafter cuts)

In order to carry out bevel cuts and jack rafter cuts,
the chain guide rail can be swivelled in both directions
up to 60°. To do so, the machine is placed onto a
corresponding support such that the chain guide rail
is free moving. After unfastening handle 16 (Fig. 1)
and deactivating locking lever by pulling and twisting
handle 9, the machine can be swivelled. The cutting
angle can be read of the angle scale 17.

If the locking lever is activated, this facilitates setting
the 0° and 45°- positions.

Depending on the set cutting angle, the maximum
cutting depths amount to:

angle



260 HM 400 HM 400 Q
- at60° 130 mm 199 mm 199 mm
(0.098in.)  (0.098in.)  (0.098in.)
- at45° 184 mm 282 mm 282 mm
(0.098in.)  (0.098in.)  (0.098in.)
- at30° 225 mm 346 mm 346 mm
(0.098in.)  (0.098in.)  (0.098in.)
- at15° 251 mm 386 mm 386 mm
(0.098in.)  (0.098in.)  (0.098in.)

After setting the cutting angle, retighten handle 16.

5 Operation

5.1 Initial operation

Personnel entrusted to work with the machine must
be made aware of the operating instructions, calling
particular attenton to the chapter "Safety
instructions".

5.2 Switching on and off
Danger

Before switching on the machine,
pay attention that the guide rail and
the saw chain are unobstructed.
The workspace underneath the
workpiece must be free of
obstacles. Lead the connecting
cable away to the rear. Hold the
machine with both hands by the
handles provided for that purpose.

e  Switching on: First unlock the switch-on lock
by pressing the locking lever 10.1 (Fig. 1) to the
front. Then actuate the control lever 10. As this
is a switch without locking device, the machine
will only run for as long as this switch is
pressed.

The carpenter's chain saw ZSX Ec is equipped with
an electronic speed control. The speed is
continuously variable between 3000 and 3600 rpm.
The required speed is set with the aid of the setting
wheel 30 (Fig. 1).

When using a carbide or fine-cut chain, it is
recommended to set the speed to the lowest value.
When using a cross cut chain set it to the highest
value.
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The built-in electronic system provides for jerk-free
acceleration when the machine is switched on and
under load readjusts the speed to the fixed setting.

o  Switching off: To switch off, release the switch
trigger 10. The switch-on lock automatically
takes effect again and secures the carpenter's
chain saw against accidental switch-on.

On switching off the machine, the automatic brake
takes effect simultaneously. This shortens the slowing
time of the saw chain to approx. 1 second.

5.3 Work instructions

The handling and layout of the carpenter's chain saw
ZSX Ec corresponds to a portable circular saw. The
riving knife/splitter 4 prevents the saw chain from
jamming and the safeguard of the bottom chain
deflection a turning up of the machine. It is
particularly suited for cross cuts requiring a large
cutting depth, in particular also for joining laminated
timber.

Before switching on, place the machine with its base
plate 3 such onto the workpiece that there is not yet
any contact between saw chain and workpiece. Hold
the machine by both handles 1 and 2 and after
switching on, slide evenly forwards without canting.
Therefore, if possible, always guide the machine with
the parallel stop either along the workpiece edge or
along a guide rail that is available as special
accessory (see section 4.5). The use of a guide rail
achieves a clearly higher cut quality.

5.4 Large cutting lengths

For large cutting lengths (e.g. several beams in a
row) the guide rail can be tilted to the rear by 10° (see
Fig. 5). This makes it easier to guide the machine
straight ahead, in particular at the transition from one
workpiece to the next.

Danger

Pull the power plug during all
service work.

For tilting, first of all the two set screws 28 (Fig. 5)
are unfastened and the chain guide rail is tilted up to
the limit stop in the direction of the rear handle. Then
tighten the set screws again.



6 Service and maintenance

Danger

Pull the power plug during all
service work.

MAFELL machines are designed to be low in
maintenance.

The ball bearings used are greased for life. When the
machine has been in operation for a longer period of
time, we recommend to hand the machine in at an
authorised MAFELL customer service shop for
inspection.

6.1 Machine

The machine must be regularly cleaned off deposited
dust. When doing so, you should clean the ventilation
openings on the motor with a vacuum cleaner.

Only use our special grease, order No. 049040 (1 kg
tin) for all greasing points.

The chain sets used on the machine should be
regularly deresinated, as clean tools improve the
quality of the cut. Deresination is carried out by
soaking the chain set in petroleum or a commercial
deresination agent for 24 hours.

6.2 Guide rail of the chain set

This guide rail must be maintained regularly. This
includes lubricating the chain deflection wheel and
deburring the rail.

Lubricating the carbide guide rail - see Fig. 8

e  Dismantle chain set (see section 4.2).

e Clean lubrication hole.

e Place guide rail onto a flat surface.

e  Press the mouthpiece of the grease gun tightly
into the lubrication hole and press until grease
emerges at the deflection. Use a good, acid-free
bearing grease for this purpose.

o Refit the chain set (see section 4.2).

Deburring - see Fig. 9

o  Dismantle chain set (see section 4.2).

e Remove chain from the guide rail.

e Remove the burr using a flat file as shown in
Fig. 9.

e  Replace the chain and refit the chain set (see
section 4.2).

6.3 Chain wheel

The stress on chain wheel 22 (Fig. 3) is particularly
high. If it exhibits extremely visible grooves at the
individual teeth (approx. 0.5 mm / 1/64 in.) it must be
replaced without fail. MAFELL recommends to have
this work carried out by an authorised customer
service shop.

6.4 General sharpening information

Just as important as quality and care of the machine
are quality and care of the saw chain, guide rail and
chain pinion.

If the care of one of these «partners», which are
acting jointly during sawing, is neglected, the
consequences are frequently:

- Wear or destruction of other partners

- Lacking cutting performance

- Bad surface

A possible safety risk

Saw chains for:

ZSX Ec (Item No. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

6.5 Storage

If the machine is not used for a longer period of time,
it has to be carefully cleaned. Spray bright metal parts
with a rust inhibitor.

Nails or adhering sand will damage
the saw chain. They must be
removed from the cut surface.

These chains can only be reground
at MAFELL via your appointed
dealer.




7 Troubleshooting
Danger

Determining the causes for existing defects and eliminating these always requires
increased attention and caution. Pull the mains plug beforehand!

Some of the most frequent defects and their causes are listed in the following chart. In case of other defects,
contact your dealer or the MAFELL customer service.

Defect Cause Elimination
Machine cannot be switched on No mains voltage Check power supply
Mains fuse defective Replace fuse
Carbon brushes worn Take the machine to a MAFELL
customer service shop
Machine switches off automatically | Mains failure Check pre-fuse

during idling stops during cutting

Machine overloaded

Reduce feed speed

Saw chain jams as the machine is
advanced

Feed rate too fast

Reduce feed speed

Blunt saw chain

Release the switch immediately.
Remove machine from the
workpiece and replace saw chain
or have it reground at the MAFELL
customer service shop

Only concerns item - No. 006955
Before regrinding, mind the
minimum height of the saw chain -
see Fig. 10.

Only concerns item - No. 006968
and 006972

Before regrinding, mind the
minimum length of the carbide
teeth see Fig. 11

Saw chain is running out or
increased effort necessary during
advancing

Blunt saw chain

Replace saw chain or have it
reground at the MAFELL customer
service shop

Chip ejection blocked

Wood is too damp

Saw chain is coasting a long time
after it has been switched off

Automatic chain brake defective

Take the machine to a MAFELL
customer service shop

8 Optional accessories
- Guide rail 260

- Fine-cut saw chain - HM 260

- Fine-cut saw chain 260
- Driving star wheel
- Splitting wedge 260
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Order No. 204581
Order No. 006968
Order No. 006955
Order No. 204584
Order No. 204586




Guide rail 400
- Fine-cut saw chain - HM 400
- Driving star wheel
- Splitting wedge 400

Guide rail 400 for 3/8"
- Saw chain - 3/8" 400 cross and longitudinal cut
- Driving star wheel 3/8°
- Splitting wedge 400

Guide rail, one-part, complete 3 m long
Guide rail, two-part, complete 3 m long
Guide rail — extension 1.5 m long

Pair of adapters for parallel stop for hooking into the guide rail
Flat file

Push type grease gun

Universal guide

Trolley ZSX Ec

Glider

Trolley ZSX Ec for F-Rail

Guide rail F 80

Guide rail F 110

Guide rail F 160

Guide rail F 210

Guide rail F 310

Sliding bevel segment F-WA
Connecting piece F-VS

Rail bag 160

Rail bags set F 80 / 160 with WA

Rail bags set F 160 / 160

End caps F-EK

Adhesive profile F-HP 6.8 m

Splinter guard F-SS 3.4 m

9 Exploded drawing and spare parts list

The corresponding information in respect of spare parts can be found on our homepage: www.mafell.com
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1 Explication des pictogrammes
Ce symbole figure partout ou vous trouverez des consignes concernant votre
sécurité.
Leur non respect peut entrainer des blessures trés graves.
Ce symbole signale la présence d'une situation présentant des risques
@ possibles
Qui, s'ils ne sont pas évités, peuvent endommager le produit ou d'autres bien

matériels dans ses alentours.

e Ce symbole signale la présence de suggestions pour ['utilisation et autres
informations utiles.

2 Données caractéristiques
pour les machines portantle n d'art. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 ou 925530

2.1 Identification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax
+49(0)7423/812-218

2.2 Identification de la machine
Toutes les indications nécessaires a l'identification de la machine se trouvent sur la plaque signalétique.

Classe de protection Il

Marque CE documentant la conformité avec les exigences fondamentales de
sécurité et de santé, conformément a I'annexe 1 de la directive pour les machines

C

/m

Seulement pour les pays de I'Union Européenne
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres !

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE relative aux équipements
électriques ou électroniques usés et a sa transposition dans la législation nationale,
les appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére a
ne porter aucun préjudice a l'environnement.

@ Pour réduire le risque de blessures, lire le manuel d'utilisation.



2.3 Caractéristiques techniques

Outil (type a chaine) 260 HM 400 HM 400 Q

Nombre de maillons moteurs 32 40 78

Pas 18 mm 18 mm 3/8"

Largeur de coupe 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm

Vitesse de coupe sous charge normale 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s

Plage d'inclinaison des deux cotés 60° 60° 60°

Profondeur de coupe

a0° 260 mm 400 mm 400 mm

a15° 251 mm 386 mm 386 mm

a30° 225 mm 346 mm 346 mm

a4b° 184 mm 282 mm 282 mm

a60° 130 mm 199 mm 199 mm

Garniture a chaine pivotant de 10° vers

I'arriere

Dimensions de la machine

Largeur x longueur x hauteur 450x632x 450x632x 450x632x

(guide compris suivant 'outil) 662 mm 800 mm 800 mm

Plague de base 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Largeur sans guide 300 mm 300 mm 300 mm

Hauteur sans outil ni couteau diviseur 312 mm 312 mm 312 mm

Poids sans cable réseau 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Moteur universel antiparasité radio / TV 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

Puissance absorbée (charge nominale) 3000 W

Courant en charge nominale 15,9 A 20 A

Vitesse de rotation a vide 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min-!

Vitesse de rotation du pignon avide 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!
en charge 2800 - 3400 min! 2800 - 3400 min!
nominale

2.4 Niveau sonore

Les valeurs d'émission sonore ont été déterminées suivant la norme EN 60745-1 mais avec la différence
suivante :comme piéce a travailler, on a utilisé une poutre dure a scier en pin, d'une épaisseur de 100 mm. Les
valeurs d'émissions s'élévent a :

Niveau de puissance Niveau sonore au poste de travail
acoustique

Avide 111 dB (A) 100 dB (A)

En charge 108 dB (A) 97 dB (A)
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Les valeurs indiquées sont des niveaux sonores. Bien qu'il y ait un rapport entre le niveau d'émission et le
niveau d'immission, on ne peut pas en déduire de fagon indubitable si des mesures de prévention
supplémentaires sont nécessaires ou non. Les facteurs influengant le niveau d'immission actuel au poste de
travail sont la durée d'exposition, les caractéristiques de la piece, la présence d'autres sources sonores telles
que machines ou autres travaux voisins. En outre, le niveau d'immission admissible peut varier d'un pays a
l'autre. La présente information a cependant pour but de donner & I'utilisateur de la machine une meilleure

appréciation des dangers et des risques.

2.5 Vibration
L'accélération typique évaluée est de 3,2 m/s2.

2.6 Equipement standard

Scie a chaine de charpente ZSX Ec compléte, avec :
Régle de guidage

Couteau diviseur

Chaines a scier

1 guide paralléle

1 outil de service dans la fixation attachée a la machine
1 notice d'emploi

1 livret « Consignes de sécurité »

2.7 Dispositifs de sécurité
Danger

Ces dispositifs étant nécessaires
au fonctionnement fiable de la
machine, il est interdit de les retirer
ou de les ponter.

La machine est équipée des dispositifs de sécurité
suivants :

- Dispositifs protecteurs au-dessus de la plaque de
base

- Renvoi inférieur avec tdle de protection

- Conception spéciale de la chaine a scier

- Couteau diviseur

- Grande plaque de base de guide paralléle

- Poignées

- Dispositif de commutation avec blocage et frein

2.8 Utilisation conforme

La scie a chaine de charpente de MAFELL est
exclusivement prévue pour la coupe longitudinale et
transversale de bois massif d'une épaisseur

260 HM 400 HM 400 Q

Spéciale 260  Spéciale 400  Spéciale 3/8" 400

260 400 400

2 spéciales 2 spéciales 2 de 3/8" coupe

18 mm HM 18 mm HM transversale et
longitudinale

maximale de 400 mm, a condition dutiliser
exclusivement la chaine spécialement prévue par
MAFELL pour cette machine, et d’appliquer la plaque
de base 3 (ill. 1) de la machine sur la piéce a
travailler. La machine ne doit étre manipulée que par
une personne. Pour cela, la machine doit étre tenue
et guidée par les deux poignées 1 et 2 prévues a cet
effet.

Toute autre utilisation que celle précédemment
décrite sera qualifiée de non conforme. La
responsabilit¢ du fabricant ne pourra pas étre mise
en cause en cas de dommages résultant d'une
utilisation non conforme.

Pour utiliser la machine de fagon conforme, respecter
les conditions de fonctionnement, maintenance et
entretien dictées par Mafell.



2.9 Autres risques

Danger

Méme dans le cadre de |'utilisation
conforme et du respect des
consignes de sécurité, certains
risques résiduels émanent de
['utilisation.

Contact avec la chaine en marche sous la plaque
de base.

Contact avec la chaine arrétée sous la plaque de
base.

Contrecoup/rebond de la machine
coincement dans la piéce a travailler.

Rupture de la chaine a scier.

lors du

Contact avec les parties sous tension lors de
l'ouverture du boitier, si la fiche n'a pas été
débranchée.

Lésion de l'ouie lors de travail long et continu sans
protection acoustique.

Emission de sciures de bois nuisant  la santé lors
d'un travail long et continu sans aspiration.

3 Consignes de sécurité

Danger

Toujours respecter les consignes
de sécurité ainsi que les
reglements de sécurité en vigueur
dans le pays respectif de
['utilisateur !

Instructions générales :

Il est interdit & des enfants ou & des adolescents
de se servir de la machine. Exception faite des
adolescents en cours de formation et sous la
surveillance d'un spécialiste compétent.

Ne jamais travailler sans les dispositifs de
protection  consignés pour les opérations
correspondantes a effectuer et ne rien modifier sur
la machine qui puisse mettre la sécurité en cause.
Lors de l'utilisation de la machine en plein air, il est
recommandé de ['équiper d'un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit.

Ne pas porter la machine au niveau du cable et ne
pas débrancher la machine en tirant sur le cable.

Veiller a ce que le cable soit protégé contre I'huile
et la chaleur et a ce qu'il ne passe pas sur des
aréts vives.

Les cables ou les fiches détériorés doivent étre
remplacés sans retard. Afin de ne pas menacer la
sécurité, le remplacement ne doit étre fait que par
Mafell ou un atelier de service-apres vente
autorisé par MAFELL.

Eviter de plier le cable. En particulier, ne pas
enrouler le cable autour de la machine pendant le
transport et le stockage de la machine.

Avant tout travail, vérifier si les dispositifs de
protection et de travail sont bien fixés et en bon
état. Les dispositifs de protection et éléments
endommagés doivent étre réparés de fagon
adéquate ou remplacés.

Tenir compte des conditions ambiantes. Ne pas
exposer la machine a la pluie et éviter de travailler
dans un environnement humide ou mouillé, de
méme qu'a proximité de liquides ou gaz
inflammables.

Conserver la machine dans un endroit sec et
fermé, en-dehors de la portée d'enfants.

Instructions pour l'utilisation d'équipement de
protection personnelle :

Toujours porter un protége-oreilles en travaillant.

Toujours porter un masque de protection contre la
poussiére en travaillant.

Toujours porter des vétements de travail prés du
corps (pas de shorts) et dter bagues, bracelets et
montres.

Instructions pour I'opération :

Veiller & disposer d'un espace libre suffisant,
antidérapant, bien éclairé et aéré.

Débrancher la fiche de secteur avant le
changement d'outils, de procéder a des travaux de
réglage et de remédier a toute anomalie (dont fait
également partie le retrait d'éclats coincés).

N'usiner aucune piéce trop petite ou trop grosse
pour la capacité de la machine.

- Fixer si possible la piéce a usiner, par ex. a l'aide

de serre-joints, pour I'empécher de glisser.



N'utiliser que des chaines a scier d'origine
MAFELL. Les chaines de scie du commerce ne
conviennent pas a ces machines. Veérifier la
tension correcte de la chaine aprés chaque
remplacement de chaine.

Le couteau diviseur 4 (ill. 1) ainsi que la tble de
protection du renvoi de chaine inférieur 6 ne
doivent pas étre enlevés.

La machine est un appareil destiné a une
personne et ne doit étre utilisée que pour les
opérations utilisant la plaque de base 3 (ill. 1) en
tant qu'appui.

Avant de commencer a travailler, vérifier si le
réservoir contient une quantit¢ d'huile suffisante
pour la lubrification de la chaine et si le graissage
de chaine fonctionne (voir le point 4.4).

Avant la mise en marche, la machine doit étre
tenue et appuyée correctement. Le guide de
chaine et la chaine doivent étre dégagés. Ne
commencer a scier la piéce a travailler que lorsque
la chaine a scier a atteint sa pleine vitesse. Veiller
pour cela a avoir un appui sdr au sol.

L'interrupteur ne doit pas étre bloqué en position
Marche.

Pendant la coupe, ne pas mettre les mains sous la
plaque de base ou dans I'éjection de copeaux.

Ne jamais transporter la machine lorsque la chaine
tourne et veiller a ce que la chaine en rotation
n‘entre en contact qu'avec la piéce a travailler et
pas avec d'autres objets limitrophes.

Le couvercle 12 (ill. 1) recouvrant le pignon ne doit
jamais étre enlevé lorsque la machine tourne et ne
doit I'étre que lors du changement doutil. Le
remettre ensuite immédiatement en place.

Vu que la machine ne peut pas étre raccordée a
une aspiration, ne travailler qu’en plein air ou dans
des pieces suffisamment ventilées. .

Ne plus modifier violemment un sens de coupe
déja pris. En sciant, ne modifiez pas la direction
choisie par force. Guider la machine de maniére a
ce que la pression exercée ne freine pas la chaine.

- Vérifier que la piéce a travailler ne contient pas de
corps étrangers. Ne scier ni clous ni objets
métalliques.

- Lors du sciage, toujours écarter le cable
d'alimentation en arriére de la machine.

- Débrancher immédiatement la fiche des que les
cables de raccordement sont détériorés ou
sectionnés.

- Adapter l'avance a [épaisseur du matériau.
Adaptez I'avance a I'épaisseur du matériau. Une
avance trop rapide entraine une surcharge du
moteur, nuit a la netteté de la coupe et provoque
un désaffitage plus rapide de la chaine.

- Ne dégager la machine de la piéce a usiner que
lorsque la chaine a scier s'est immobilisée. Grace
au frein monté, ceci s'effectue tres rapidement.

Instructions pour entretien et maintenance :

- Le nettoyage régulier de la machine, et avant tout
des dispositifs de réglage d'inclinaison des
guidages pour le guide paralléle et le carter du
renvoi supérieur et inférieur de chaine, constitue
un facteur de sécurit¢ important. Avant dy
procéder, débrancher la fiche.

- Nutiliser que des pieces détachées et des
accessoires d'origine MAFELL. A défaut de quoi la
garantie du constructeur n'est pas assurée et sa
responsabilité est dégagée.

4 Equipement/ Réglage

41 Raccordement au réseau

Avant la mise en marche, vérifier que la tension du
réseau correspond bien a la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la machine.

4.2 Remplacement de la chaine de scie
Danger

Débrancher impérativement la fiche
de secteur avant de remplacer la
chaine de scie.

Risque de blessure également
pendant l'immobilisation de la
chaine a scier.

Pour remplacer la chaine de scie, procéder comme
suit :



A I'aide du tournevis combiné 11 livré et fixé sur
le couvercle 12 (ill. 1), dévisser la vis cylindrique
13 et rabattre le couvercle vers le bas.

Ouvrir vers le bas le clapet de protection
inférieur 15 (ill. 10) sollicité par ressort et le fixer
avec le couvercle en position ouverte.

Dévisser la vis a six pans creux 18 (ill. 2) puis
retirer le couvercle intermédiaire 19 ainsi que le
réservoir a huile.

Dévisser la vis de fixation 5 (ill. 1) pour la
protection du renvoi de chaine inférieur et
rabattre la tole de protection 6 vers le bas.

Détendre la tension de chaine en tournant la vis
de serrage 20 (ill. 3) vers la gauche a l'aide du
tournevis combiné 11.

Retirer la regle de guidage 21 y compris la
chaine a scier et le pignon de chaine 22 vers
I'avant et enlever la chaine.

Monter une chaine neuve ou une chaine
raffGtée sur la régle de guidage et le pignon de
chaine. Veiller a ce que les tranchants des
dents de la chaine soient dirigés en direction du
repére 24 dans le sens de la marche et a ce que
le goujon de serrage de chaine 23 s'engréne
dans l'alésage de la régle de guidage prévu a
cet effet.
Faire tourner l'arbre d'engrenage, a l'aide du
tournevis combiné 11 (ill. 7), de sorte que le
pignon de chaine 22 s'engréne facilement dans
la denture d'entrainement lorsque la chaine a
scier est mise en place.

@

Poser le couvercle intermédiaire 19 et serrer
|égerement la vis a six pans creux 18. Introduire
le tournevis combiné 11 par l'alésage du
couvercle intermédiaire, dans la vis de serrage
20 (ill. 3) accessible, et le faire tourner dans le
sens des aiguilles d'une montre, jusqu'a ce que
la tension correcte de chaine soit atteinte (voir
le point 4.3).

Serrer la vis a six pans creux 18 a fond. Relever
la protection du renvoi inférieur de chaine et la
serrer & |'aide de la vis 5 (ill. 1).

Apres le montage de la garniture
de chaine a scier, retirer
immédiatement le tournevis
combiné.

o Déverrouiller le clapet de protection inférieur 15
(ill. 2). Relever le couvercle 12 et serrer la vis
cylindrique 13. Fixer le tournevis combiné 11
dans le support du couvercle.

Si une chaine a scier neuve est montée, la faire
tourner a vide pendant 2 a 3 minutes. S'assurer alors
que le graissage de la chaine soit suffisant. Aprés le
rodage, il peut s'avérer nécessaire, suivant les
circonstances, de corriger la tension de chaine.

4.3 Tension de la chaine

Pour un fonctionnement fiable de la machine et pour
assurer une longue durée de vie a la garniture de
chaine, il est important que la tension de chaine soit
correctement réglée. Celle-ci doit étre donc contrblée
avant, et a plusieurs reprises pendant, le travail. La
chaine est correctement tendue lorsque, a froid, la
chaine repose sur la régle de guidage et peut étre
encore soulevée de 3 a4 mm a la main.

Lors de la mise a température de service, la chaine a
scier se dilate et se met a pendre. Si la dilatation est
telle que les maillons sortent du guidage, il est alors
nécessaire de retendre la chaine a scier.

Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Pour retendre la chaine a scier, procéder comme suit

o QOuvrir le clapet de protection intérieur 15 (ill. 2),
sollicité par ressort, vers le bas. A Taide du
tournevis combiné 11 fixé sur le couvercle 12
(ill. 1), desserrer légérement la vis a six pans
creux 18 (ill. 2) par l'ouverture inférieure
pratiquée dans le couvercle 12, ainsi que la vis
5ill. 1).

o Régler la vis de tension de chaine 20 par
l'ouverture pratiquée dans la partie supérieure
du couvercle (voir ill. 1), a l'aide du tournevis
combiné 11. Une rotation dans le sens des
aiguilles d'une montre correspond a une
augmentation et une rotation dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre & une
diminution de la tension de chaine.



e Serrer la vis a six pans creux 18 & fond. Relever
la protection du renvoi inférieur de chaine et la
serrer & l'aide de la vis 5 (ill. 1).

Si la chaine a scier est retendue aprés échauffement,
elle doit étre impérativement détendue a la fin du
sciage. Sinon, lors du retour a la température
ambiante, et en particulier lors de trés basses
températures extérieures, il s’ensuivrait des tensions
importantes dues a la rétraction.

Par rapport a une chaine utilisée depuis un certain
temps, une chaine neuve doit étre plus fréquemment
retendue jusqu'a ce qu’elle se soit allongée.

4.4 Graissage de la chaine

Un graissage correct est tres important pour la durée
de vie de la chaine. Si la chaine tourne a sec, la
garniture de chaine est irrfémédiablement détériorée
en peu de temps. Le graissage est considéré comme
correct lorsqu'une trace d’huile est visible entre la
chaine et la regle de guidage.

C’est pourquoi il est important, avant de commencer
tout travail, de contrdler le fonctionnement du
graissage de chaine et le niveau dhuile dans le
réservoir. Il ne doit pas étre inférieur au repere
pratiqué a coté du regard 14 sur le couvercle 12 (ill.
1). Pour le remplissage, n'utiliser que ['huile
biodégradable. La contenance du réservoir d'huile est
d’environ 0,3 litre.

Danger

Si, lors du remplissage, des
projections d’huiles sautent aux
yeux, les rincer immédiatement et
abondamment a I'eau. En cas de
débordement, I'huile doit étre
absorbée a l'aide d’un liant du
commerce. Avant de régler le
graissage de chaine, débrancher
impérativement la fiche !

Le débit d’huile de la pompe & huile intégrée est
réglable. Un dosage normal a été réglée en usine et
peut étre controlé grace a la trace d’huile visible entre
la chaine et la régle de guidage. Au besoin, le dosage
peut étre modifié en procédant pour cela de la
maniere suivante :

e Araide du tournevis combiné 11 livré et fixé sur
le couvercle 12 (ill. 1), dévisser la vis cylindrique
13 et rabattre le couvercle vers le bas.

e Ouvrir vers le bas le clapet de protection
inférieur 15 (ill. 2) sollicité par ressort et le fixer
avec le couvercle en position ouverte.

o Dévisser la vis a six pans creux 18 (ill. 2) puis
retirer le couvercle intermédiaire 19 ainsi que le
réservoir a huile.

e A laide de la vis de dosage 25 (ill. 4)
maintenant accessible sur la partie arriere du
couvercle intermédiaire, le débit de la pompe a
huile peut étre réglé. Une rotation de la vis dans
le sens des aiguilles d’'une montre correspond &
une augmentation du débit, tandis qu'une
rotation dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre correspond a une diminution.

e Reposer le couvercle intermédiaire 19 (ill. 2) et
le bloguer avec la vis a six pans creux 18.

o Déverrouiller le clapet de protection inférieur 15
(ill. 2). Relever le couvercle 12 (ill. 1) et serrer la
vis cylindrique 13. Fixer le tournevis combiné 11
dans le support du couvercle.

o  Mettre brievement en marche pour s'assurer
que le débit correspond aux besoins voulus.

4.5 Réglage du guide paralléle

Pour effectuer des coupes paralléles, le guide
parallele 7 (ill. 1) est mis en place le long du bord
extérieur de la piéce a usiner, a partir d'une largeur
de coupe de 175 mm. Pour cela, le bord étroit de la
butée doit étre dirigé vers le bas.

La butée peut étre mise en place des deux cétés de
la machine.

Pour le réglage de la largeur de coupe ou pour le
montage sur 'autre coté de la machine, desserrer les
deux vis a ailettes 8 (ill. 1), pousser le guide paralléle
puis bien revisser les vis a ailettes.

Sur tous les quatre points de poussée, la plaque de
base est pourvue de graduations permettant de lire
les reperes pratiqués sur les barres de guidage du
guide paralléle, de sorte que le guide paralléle peut
étre réglé exactement a la parallele par rapport a la
garniture de chaine.

Lors de I'utilisation du guide paralléle sur le coté
gauche de la machine, la largeur de coupe
correspond directement a la distance entre la surface



du guidage du guide et le bord de tragage 26 (ill. 6).
Cette distance est la méme pour tous les angles de
coupe ! Lors de I'utilisation du guide du c6té droit de
la machine, il faut soustraire de cette distance la
largeur de la chaine (6,8 mm pour une coupe
verticale). Dans ce cas, il est recommandé de
déterminer le réglage correct en effectuant un essai
de coupe. Si I'on scie avec le coté droit de la chaine
sur le tracé, tenir compte des bords de tragage 27 (ill.
6) échelonnés suivant les angles de coupe.

4.6 Reéglage pour coupes en angle (coupes

d'aplomb et coupe d'empanon)
Pour des coupes d’aplomb et des coupes d’empanon,
la regle de guidage de chaine peut étre inclinée
jusqu'a 60° dans les deux directions. Placer pour
cela, placez la machine sur un appui correspondant,
de maniére a ce que la régle de guidage de chaine
se meuve librement. Desserrer la poignée 16 (ill. 1),
désactiver le cran d'arrét en tirant et tournant la
poignée 9, aprés quoi la machine peut étre pivotée.
L'angle de coupe peut étre Iu sur I'échelle graduée
17.

Lorsque le cran d'arrét est activé, il facilite le réglage
des positions 0° et 45°.

Suivant l'angle de coupe réglé, les profondeurs de
coupe maxi sont de :

260 HM 400 HM 400 Q

- pour 130 mm 199 mm 199 mm
60°

- pour 184 mm 282 mm 282 mm
45°

- pour 225 mm 346 mm 346 mm
30°

- pour 251 mm 386 mm 386 mm
15°

Une fois I'angle de coupe réglé, bien resserrer la
poignée 16 a fond.

5 Fonctionnement

5.1 Mise en service

La présente notice d'emploi doit étre portée a la
connaissance du personnel chargé de travailler avec
la machine, une attention particuliére devant étre
accordée au chapitre « consignes de sécurité ».

5.2 Marche / arrét
Danger

Avant la mise en marche, veiller a
ce que la régle de guidage et la
chaine soient libres. La zone de
travail sous la piéce a travailler doit
étre exempte d'obstacles. Ecarter
le cable d'alimentation vers
I'arriere. Retenir la machine des
deux mains, au niveau des
poignées prévues a cet effet.

e Mise en route: déverrouiller tout d'abord le
blocage d'enclenchement en appuyant le levier
de blocage 10.1 (ill. 1) vers l'avant. Actionner
ensuite le levier de commande 10. Vu qu'il s'agit
d'un interrupteur sans blocage, la machine
continue de fonctionner tant que cet interrupteur
est pressé.

La scie a chaine de charpente ZSX Ec est équipée
d'un systéme électronique de régulation de vitesse
permettant de régler la vitesse progressivement de
3000 a 3600 min-'. La vitesse nécessaire est réglée a
I'aide de la molette de réglage 30 (ill. 1).

Lors de l'utilisation d’'une chaine en métal dur ou
d’'une chaine pour coupe fine, il est recommandé de
régler la vitesse sur la valeur la plus faible et lors de
I'utilisation d'une chaine a coupe transversale sur la
vitesse la plus élevée.

Le systtme électronique intégré assure une
accélération sans a-coup lors de I'enclenchement et
regle la vitesse sur la valeur fixement réglée en cas
de charge.

e Arrét: Relacher le levier d'interrupteur 10 pour
arréter la machine Le blocage d'enclenchement
redevient actif et protége la scie a chaine de
charpente  contre  tout  enclenchement
involontaire.

En méme temps que la mise a l'arrét, le frein est
actionné automatiquement, ce qui réduit le temps
d'immobilisation de la chaine a environ 1 seconde.

5.3 Recommandations pour le travail

Pour ce qui est de sa manipulation et de sa
conception, la scie a chaine de charpente ZSX Ec
correspond a une scie circulaire portative. Le couteau
diviseur 4 évite le coincement de la chaine et le



renvoi inférieur de la chaine évite le rebond de la
machine. Elle est particulierement appropriée aux
coupes transversales qui exigent une grande
profondeur de coupe, en particulier pour la taille de
poutres en lamellé-collé.

Avant la mise en marche, appliquer la machine avec
la plague de base 3 sur la piece & travailler de
maniére a ce que la chaine et la piéce a travailler ne
se trouvent pas encore en contact. Aprés la mise en
marche, saisir la machine par les deux poignées 1 et
2 et l'avancer réguliérement sans coincer. Utiliser
toujours la machine, si possible, avec le guide
paralléle, en la guidant soit le long du bord de la
piece a usiner, soit a l'aide de la regle de guidage
disponible en tant qu'accessoire spécial (voir le point
45). L'utilisation d'une régle de guidage permet
I'obtention d'une qualité de coupe bien meilleure.

5.4 Coupes de grandes longueurs

Pour des coupes de grande longueur (p. ex. plusieurs
poutres les unes derriéres les autres), la regle de
guidage peut étre pivotée de 10° vers l'arriére (voir ill.
5). La machine est alors plus facile a diriger en ligne
droite, en particulier lors du passage d’une piece a
l'autre.

Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Pour le pivotement, dévisser d’abord les deux vis
d'arrét 28 (ill. 5) et pivoter la régle de guidage de
chaine jusqu'en butée, en direction de la poignée
arriére. Resserrer ensuite les vis d'arrét a fond.

6 Entretien et maintenance
Danger
Débrancher la fiche de secteur

avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Les machines MAFELL sont
fonctionner avec trés peu d'entretien.

Les roulements & billes utilisés sont graissés a vie.
Aprés une longue période d'utilisation, nous
recommandons de faire réviser la machine par un
service aprés-vente MAFELL agréé.

congues  pour

6.1 Machine

La machine doit étre réguliérement débarrassée de la
poussiére qui s’y accumule. Nettoyer également les
ouies de ventilation du moteur & laide dun
aspirateur.

N'utiliser pour tous les points de graissage que notre
graisse spéciale référence 049040 (boite d'1 kg).
Enlever également réguliérement la résine qui
s'accumule sur la garniture de chaine, car des outils
propres améliorent la qualitt de la coupe. La
dérésinification se fait par immersion de 24 heures de
la garniture de chaine dans du pétrole ou dans un
produit de nettoyage du commerce.

6.2 Regle de guidage et garniture de chaine

La regle de guidage doit subir un entretien régulier,
avec, en particulier, un graissage du pignon de renvoi
et un ébavurage du guide de chaine.

Pour le graissage de la régle de guidage en métal
dur - voir I'ill. 8

e Retirer la garniture de chaine (voir le point 4.2).
o Nettoyer le trou de graissage.

e Poser larégle de guidage sur une base plane.

e  Appliquer 'embout de la pompe a graisse sur
l'orifice de graissage et injecter de la graisse
jusqu'a ce qu'elle ressorte au niveau du renvoi.
Utiliser pour cela de la graisse pour paliers,
exempte d'acide.

e  Remonter la garniture de chaine (voir le point
4.2).

Pour I'ébavurage - voir I'ill. 9

e Retirer la garniture de chaine (voir le point 4.2).

e Retirer la chaine de la Régle de guidage.

e  Ebavurer avec une lime plate comme indiqué
surlill. 9.

Reposer la chaine et remonter la garniture de
chaine (voir parag. 4.2).

6.3 Pignon de chaine

Le pignon de chaine 22 (ill. 3) est soumis & une
sollicitation  particuliérement importante. Si I'on
discerne des traces bien visibles d’attaque (environ
0,5 mm) au niveau de dents, il est alors nécessaire
de le remplacer. MAFELL recommande de faire



effectuer ce travail par un atelier service aprés-vente
agréé.

6.4 Recommandations générales pour l'affiitage

La qualité et I'entretien de la chaine a scier de la
régle de guidage et du pignon de chaine sont tout
aussi importants que la qualité et I'entretien de la
machine.

Si lon néglige l'un de ces « partenaires »

fonctionnant en commun lors du sciage, les
conséquences suivantes peuvent en résulter
fréquemment :

- usure ou destruction d'autre partenaires
- puissance insuffisante de coupe

- surface laissant a désirer

- risque possible d'atteinte a la sécurité

7 Dérangements
Danger

des clous ou la présence de sable
endommagent la chaine et doivent
étre retirés du point de coupe.

Les chaines & scier pour :

ZSX Ec (n d'art. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

6.5 Stockage

Nettoyer soigneusement la machine, si elle ne doit
pas étre utilisée pendant une période prolongée.
Vaporiser les piéces métalliques mises a nu d'un
produit de protection contre la rouille.

Ne peuvent étre raffitées que chez
MAFELL, par I'entremise d'un
concessionnaire agréé.

La détermination des causes de dérangements présents et leur élimination exigent
toujours une attention et précaution particulieres. Débrancher la fiche au préalable !

Les dérangements les plus fréquents et leur causes sont décrits ci-apres. Pour tout autre dérangement,
veulillez contacter votre concessionnaire ou directement le service aprés-vente MAFELL.

Dérangement Cause Elimination
Impossible de mettre la machine Absence de tension du réseau Controler |'alimentation en tension
en marche Fusible de secteur défectueux

Remplacer le fusible

Balais de charbon usés

Amener la machine a un service
aprés-vente MAFELL

La machine s'arréte d'elle-méme

Panne de secteur

Veérifier le fusible en amont

pendant la marche a vide ou
s'immobilise pendant la coupe

Machine surchargée

Réduire la vitesse d'avance

La lame se coince lors de I'avance

Avance trop rapide

Réduire la vitesse d'avance

de la machine

Chaine a scier émoussée

Relacher immédiatement l'inter-
rupteur. Dégager la machine de la
piece a travailler et remplacer la
chaine a scier ou la faire rafflter
dans un atelier service aprés-
vente MAFELL

Ne concerne que le n° d'art.
006955

Avant de raffiter la chaine a scier,
tenir compte de sa hauteur
résiduelle — voir ll. 10.

Ne concerne que les n° d'art.
006968 et 006972




Avant de raffiter la chaine a scier,
tenir compte de la longueur
minimum des dents en métal dur
voir ll. 11.
La chaine a scier dévie ou Chaine a scier émoussée Remplacer la chaine a scier ou la
réclame davantage d'efforts de faire raffter dans un atelier
poussée service aprés-vente MAFELL
Sortie de copeaux obstruée Bois trop humide
La chaine a scier continue de Défaillance du frein automatique Amener la machine a un service
marcher longtemps aprés |'arrét de chaine apres-vente MAFELL
8 Accessoires supplémentaires
- Regle de guidage 260 Réf. 204581
- Chaine de découpage de précision - HM 260 Réf. 006968
- Chaine de découpage de précision 260 Réf. 006955
- Pignon de chaine Réf. 204584
- Couteau diviseur 260 Réf. 204586
- Regle de guidage 400 Réf. 204582
- Chaine de découpage de précision - HM 400 Réf. 006972
- Pignon de chaine Réf. 204584
- Couteau diviseur 400 Réf. 204587
- Régle de guidage 400 pour 3/8" Réf. 204583
- Chaine a scier - 3/8" 400 pour coupe transversale et longitudinale Réf. 006974
- Pignon de chaine 3/8° Réf. 204585
- Couteau diviseur 400 Réf. 204587

43-




- Regle de guidage, en une partie, cpl., 3 m de long Réf. 200672

- Regle de guidage, en deux parties, cpl., 3 m de long Réf. 037037
- Rallonge de régle de guidage, 1,5 m de long Réf. 036553
- Adaptateurs (paire) pour guide paralléle a accrocher sur la régle de guidage Réf. 037195
- Lime plate Réf. 076058
- Pompe de graissage Réf. 076158
- Guide universel Réf. 202069
- Chariot de transport ZSX Ec Réf. 202113
- patin Réf. 206047
- Chariot de transport ZSX Ec pour F-Rail Réf. 202795
- Régle de guidage F 80 Réf. 204380
- Regle de guidage F 110 Réf. 204381
- Regle de guidage F 160 Réf. 204365
- Régle de guidage F 210 Réf. 204382
- Reégle de guidage F 310 Réf. 204383
- Butée d'équerre F-WA Réf. 205357
- Piece de raccordement F-VS Réf. 204363
- Lot systéme de guidage F 160 Réf. 204626
- Kit lot systeme de guidage F 80/ 160 avec WA Réf. 204749
- Kit lot systéme de guidage F 160/ 160 Réf. 204805
- Capuchon d'extrémité F-EK Réf. 205400
- Profilé adhérent F-HP 6,8 m Réf. 204376
- Protection anti-éclats F-SS 3,4 m Réf. 204375

9 Schéma éclaté et liste de piéces de rechange

Les informations correspondantes, relatives aux pieces de rechange, se trouvent sur notre page web :
www.mafell.com
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1 Legenda

o

Questo simbolo si trova dovunque siano riportate avvertenze sulla Vostra
sicurezza.

In caso di mancata osservanza possono conseguire seri infortuni.

Questo simbolo contrassegna una situazione potenzialmente dannosa.

Se essa non viene evitata, il prodotto o oggetti nelle sue vicinanze possono essere
danneggiati.

Questo simbolo contrassegna suggerimenti e altre utili informazioni per gli utilizzatori.

2 Informazioni sul prodotto
Per macchine con n articolo 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 oppure 925530

2.1 Informazioni sul produttore
MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49

(0)7423/812-218

2.2 ldentificazione della macchina
Tutti i dati necessari per lidentificazione della macchina sono riportati sulla targhetta identificatrice.

N
m

Q =

Classe di protezione |l

Marchio CE che attesta la conformita ai requisiti fondamentali di sicurezza e di salute
come da Allegato | della Direttiva Macchine.

Solo per i paesi UE
Non smaltire apparecchi elettrici insieme ai rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi elettrici ed elettronici in
disuso ed alla sua attuazione in diritto nazionale, gli attrezzi elettrici da smaltire
devono essere raccolti e riciclati in maniera differenziata.

Si prega di leggere attentamente queste istruzioni per I'uso per ridurre al massimo il
rischio di ferirsi durante 'uso della macchina.



2.3 Dati tecnici

Utensile (tipo di sega a catena) 260 HM 400 HM 400 Q

Numero di maglie azionanti 32 40 78

Divisione catena 18 mm 18 mm 3/8"

Larghezza di taglio 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm

Velocita di taglio a carico normale 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s

Campo di orientamento su ambedue i lati ~ 60° 60° 60°

Profondita di taglio

con 0° 260 mm 400 mm 400 mm

con 15° 251 mm 386 mm 386 mm

con 30° 225 mm 346 mm 346 mm

con 45° 184 mm 282 mm 282 mm

con 60° 130 mm 199 mm 199 mm

Gruppo catene orientabile sul retro di 10°

Dimensioni macchina

Larghezza x Lunghezza x Altezza 450x632x 450x632x 450x632x

(compreso battuta a secondo dell'utensile) 662 mm 800 mm 800 mm

Piano di appoggio 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Larghezza senza battuta 300 mm 300 mm 300 mm

Altezza senza utensile e cuneo 312 mm 312mm 312 mm

divaricatore

Peso senza cavo di rete 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Motore universale con soppressione dei 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

disturbi / interferenze TV

Potenza assorbita (carico normale) 3000 W

Corrente a carico normale 15,9 A 20 A

Numero di giri in funzionamento a vuoto 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min!

Numero di giri del pignone per catena A vuoto 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!
Carico 2800 - 3400 min-! 2800 - 3400 min-!
normale

2.4 Informazioni sull'emissione di rumori

| valori di emissione rumore sono stati rilevati secondo EN 60745-1 con la variazione seguente: Come pezzo
da lavorare & stato utilizzato una trave grezza di legno di pino con uno spessore di 100 mm. | valori di
emissione sono:

Livello di potenza sonora
111dB (A)
108 dB (A)

Valore riferito al posto di lavoro
100 dB (A)
97 dB (A)

A vuoto
Lavorazione
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| valori indicati sono il livello di emissione. Nonostante sussista una correlazione tra livello di emissione e livello
di immissione, da cid non puo essere derivato in modo affidabile, se sono necessarie misure precauzionali
aggiuntive. | fattori attuali influenti per il livello di immissione presenti sul posto di lavoro comprendono la durata
di esposizione, la caratteristica del locale, altre fonti di rumore ecc., come p. es. il numero di macchine e altre
lavorazioni circostanti. Inoltre il livello di immissione massimo consentito pud variare da Paese a Paese.
Nonostante cid, questa informazione & adatta, per permettere all'utente della macchina di valutare in modo

migliore il pericolo e il rischio.

2.5 Informazioni sulle vibrazioni
L'accelerazione tipica valutata & 3,2 m/s2.

2.6 Contenuto della fornitura

Sega a catena per carpenteria ZSX Ec completa di:
Guida per catena

Cuneo divaricatore

Catene per seghe

1 battuta parallela

1 Utensile d'uso alloggiato nel supporto della macchina
1 istruzioni per l'uso

1 libretto "Avvertenze di sicurezza"

2.7 Dispositivi di sicurezza
Pericolo

| dispositivi descritti sono
indispensabili per il funzionamento
sicuro della macchina e non
devono essere rimossi 0
manomessi.

La macchina & dotata dei seguenti dispositivi di
sicurezza:

- Dispositivi di protezione sopra la piastra base
- Rinvio inferiore con lamierino di protezione

- Struttura speciale dell sega a catena

- Cuneo divaricatore

- Piastra base grande e battuta parallela

- manici

- Dispositivo di comando con blocco e freno

2.8 Uso consentito

La sega a catena per carpenteria € adatta
esclusivamente per il taglio longitudinale e obliquo di
legno massiccio fino a uno spessore massimo di 400

260 HM 400 HM 400 Q

Speciale 260  Speciale 400  Speciale 3/8“ 400
260 400 400

2 pz. 2 pz. 2 pz. 3/8" taglio
Speciale Speciale obliquo e
18 mm HM 18 mm HM longitudinale

mm, sotto I'impiego esclusivo di catene Speciale per
seghe previste da MAFELL, dove la macchina deve
essere appoggiata con la sua piastra base 3 (Fig. 1)
sul pezzo da lavorare. L'uso & consentito solo per una
persona. Durante cid, la macchina deve essere
afferrata e guidata dai due manici 1 e 2 previsti.

Ogni altro tipo di uso di quello descritto sopra viene
considerato non consentito. |l produttore non
risponde per danni derivanti da un uso di tale tipo.

Per usare la macchina conforme alla sua
destinazione d'uso €& necessario osservare le
condizioni di esercizio, di manutenzione e di
riparazione prescritte da Mafell.

2.9 Rischi residui
Pericolo
Nonostante I'uso conforme alla
destinazione e I'osservanza delle
disposizioni di sicurezza restano
dei rischi residui causati dall’'uso
previsto.



Toccare la catena in funzione sotto la piastra base.
Toccare la catena ferma sotto la piastra base.

Contraccolpo della  macchina in  caso di
inceppamento nel pezzo.

Rottura della catena di sega.

Contatto con pezzi sotto tensione con
alloggiamento aperto e spina elettrica non estratta.
Danneggiamento dell'udito in caso di lavori
prolungati senza cuffie protettive.

Emissione di polveri di legno nocive alla salute in
caso di lavoro prolungato senza impianto di
aspirazione.

3 Avvertenze di sicurezza

Pericolo

Osservate sempre le seguenti
avvertenze di sicurezza e le
disposizioni di sicurezza vigenti nel
paese di utilizzazione!

Avvertenze generali:

Non fare usare questa macchina da bambini e da
ragazzi. Fanno eccezione giovani sotto la
sorveglianza di personale esperto ai fini della loro
formazione.

Mai lavorare senza i dispositivi di protezione
prescritti e previsti per il rispettivo lavoro e non
modificare niente sulla macchina che potrebbe
pregiudicare la sicurezza.

All'impiego della macchina all'aperto si consiglia di
utilizzare un interruttore di sicurezza per correnti di
guasto.

Non portare la macchina dal cavo e non staccare
la spina dalla presa tirandola dal cavo.

Fare attenzione che il cavo sia protetto da olio e
calore e che non venga danneggiato tirandolo
sopra spigoli vivi.

Cavi o spine difettosi vanno  sostituiti
immediatamente. La sostituzione deve essere
eseguita solo da Mafell o da un'officina di
assistenza clienti MAFELL autorizzata, per cosi
evitare pericoli in materia di sicurezza.

Evitate di schiacciare o piegare fortemente il cavo.
Non avvolgere il cavo intorno alla macchina,
soprattutto durante il trasporto e l'immagazzinaggio
della macchina.

Avvertenze per

Controllate prima di ciascun lavoro, che i dispositivi
di protezione e di lavoro siano fissati in modo
sicuro e non risultino danneggiati. Dispositivi di
protezione e pezzi danneggiati vanno riparati
adeguatamente o sostituiti.

Tenete in considerazione gli influssi dell’ambiente
circostante. Non esponete la macchina alla pioggia
ed evitate i lavori effettuati in ambiente umido o
bagnato nonché nelle vicinanze di liquidi e gas
combustibili.

Conservare la macchina in luoghi asciutti e chiusi
e fuori la portata dei bambini.

I'impiego di dispositivi di

protezione individuali:

Indossare sempre una protezione dell'udito
durante i lavori.
Indossare sempre una mascherina antipolvere
durante i lavori.

Indossate sempre indumenti di lavoro bene attillati
(non pantaloncini) e toglietevi anelli, bracciali ed
orologi.

Avvertenze relative al servizio:

Assicuratevi di sistemarvi in una posizione libera e
antisdrucciolevole dotata di una sufficiente
illuminazione e ventilazione.

Prima di cambiare ['utensile, di effettuare interventi
di regolazione e prima di eliminare guasti
(compresa anche la rimozione di schegge
incastrate) & assolutamente necessario staccare la
spina.

Non lavorate pezzi troppo piccoli o troppo grandi
per la capacita di potenza della macchina.

Se possibile, serrate sempre il pezzo da lavorare,
per esempio con morsetti, in maniera che non si
possa muovere o scivolare via.

Utilizzare solo catene per seghe originali della
MAFELL. Catene per sega comuni in commercio
non sono adatte per questa macchina. Dopo ogni
cambio catena, controllare la corretta tensione
della catena.

Non rimuovere il cuneo divaricatore 4 (Fig. 1)
compreso il lamierino di protezione per il rinvio
catena inferiore 6.



La sega & un apparecchio per un solo uomo e
deve essere utilizzata solo per lavori, dove la
piastra base 3 (Fig. 1) serve come appoggio.

Prima di iniziare i lavori, controllare se per la
lubrificazione della catena & presente dell'olio nel
serbatoio e se la lubrificazione della catena
funziona (vedi paragrafo 4.4).

Tenere fissa e supportare la macchina gia prima di
accenderla. Durante cio il binario e la catena
devono essere liberi. Iniziate a tagliare il pezzo
solamente quando la catena ha raggiunto la sua
velocitd massima. Assicurarsi di trovarsi in una
posizione sicura e stabile.

L'interruttore non deve essere bloccato mai in
posizione di accensione.

Durante la segatura, non afferrare mai sotto la
piastra base o nell'espulsore dei trucioli.

Mai trasportare la macchina con catena sega in
funzione e fare attenzione che la catena in
funzione non venga a contatto con altri oggetti
vicino che con il pezzo da lavorare.

Mai rimuovere il coperchio 12 (Fig. 1), che copre il
pignone per catena, con macchina in funzione,
bensi solo per il cambio utensile e poi rimontarlo
subito.

Siccome la macchina non puo essere collegata ad
una aspirazione, con la stessa puo essere lavorato
solo all'aperto oppure in locali ben ventilati.

Non cambiare forzatamente una direzione di taglio
ormai iniziata. La sega deve essere guidata, in
modo che la pressione non fermi la catena.

Controllate che nel pezzo non vi siano corpi
estranei. Non tagliate in pezzi metallici quali chiodi,
ecc.

Durante la segatura tenere sempre il cavo di
collegamento nella parte posteriore  della
macchina.

In caso di cavi di alimentazione danneggiati o
troncati tirare subito la spina.

Adeguate l'avanzamento allo spessore dei
materiali nell'ambito della segatura.
L'avanzamento  troppo  rapido causa un

sovraccarico del motore, tagli di sega irregolari e
una rapida usura della catena.

Rimuovere la macchina dal pezzo solamente ad
avvenuto arresto della catena. Cid avviene
rapidamente, grazie al freno installato.

Avvertenze circa la manutenzione e riparazione:

La pulizia regolare della macchina, sopratutto dei
dispositivi di regolazione per orientare le guide per
la battuta parallela e della scatola del rinvio
superiore e inferiore della catena, rappresenta un
fattore di sicurezza importante. Staccare la spina
prima di iniziare questi lavori.

Devono essere utilizzati solo pezzi di ricambio ed
accessori originali MAFELL. In caso contrario la
garanzia decade; il produttore non risponde per
eventuali guasti.

4  Allestimento / Regolazione

41 Collegamento a rete

Prima della messa in funzione verificate che la
tensione di rete corrisponda a quella riportata sulla
targhetta identificatrice della macchina.

4.2 Cambio sega a catena

Pericolo

Staccare assolutamente la spina
prima di eseguire il cambio della
catena!

Pericolo di lesioni anche con
catena della sega ferma.

Per sostituire la catena procedere nel seguente
modo:

Con il cacciavite combinato 11 fornito insieme
sul coperchio 12 (Fig. 1) svitare la vite cilindrica
13 e ribaltare il coperchio in basso.

Aprire in basso lo sposrtello di protezione 15
(Fig. 10) molleggiato e fissarlo con il coperchio
nella posizione aperta.

Svitare la brugola 18 (Fig. 2) ed estrarre il
coperchio intermedio 19 compreso il serbatoio
dell'olio.

Allentare la vite di fissaggio 5 (Fig. 1) per la
protezione del rinvio inferiore della catena e



ribaltare il lamierino di protezione 6 verso il
basso.

o Allentare la tensione della catena girando la vite
di serraggio 20 (Fig. 3) a sinistra con il
cacciavite combinato 11.

e Estrarre in avanti la guida 21 compresa la
catena e il rocchetto 22 e rimuovere la catena.

e  Mettere sopra la guida e il rocchetto una catena
per sega nuova elo affilata. Fare a cio
attenzione, che i taglienti della catena siano
rivolti in direzione della marcatura 24 per il
senso di marcia e che il perno di serraggio
catena 23 ingrani nel foro previsto della guida.
Servendosi del cacciavite combinato 11 (Fig. 7)
ruotare l'albero ingranaggio in modo che il
rocchetto 22 con la catena collocata possa
ingranare  faciimente nella dentatura di
trascinamento.

e  Rimettere il coperchio intermedio 19 e avviatre
leggermente la brugola 18. Con il cacciavite
combinato 11 girare la vite di serraggio 20 (Fig.
3), raggiungibile attraverso il foro del coperchio
intermedio, in senso orario fino a quando la
corretta tensione della catena ¢ stata raggiunta
(vedi paragrafo 4.3).

e Serrare la vite ad esagono incassato 18.
Ribaltare in alto la protezione per il rinvio
inferiore della catena e serrare con la vite 5 (Fig.
1).

e  Sbloccare lo sportello di protezione inferiore 15
(Fig. 2). Ribaltare in alto il coperchio 12 e
serrare la vite cilindrica 13. Fissare il cacciavite
combinato 11 nell'apposito  supproto  del
coperchio.

Dopo il montaggio del gruppo
catena, estrarre subito il cacciavite
combinato.

Se ¢ stata montata una nuova catena, la stessa deve
essere fatta funzionare per circa 2 - 3 minuti a vuoto.
Fare a ci0 attenzione che ci sia una sufficiente
lubrificazione della catena. Dopo il rodaggio in alcune
circostanze & necessario che la tensione della catena
venga corretta.

4.3 Tensione catena

Per l'uso sicuro della macchina e per la durata del
completo gruppo catene & importante, che la tensione
della catena sia correttamente impostata. Per questo
motivo, la tensione deve essere controllata
frequentemente prima di iniziare a lavorare e durante
il funzionamento. La tensione della catena &
correttamente regolata, quando nello stato d'esercizio
freddo la catena € appoggiata alla guida e quando
manualmente pud essere alzata amcora di circa 3 - 4
mm.

Arrivata a temperatura d'esercizio, la catena si
espande e s'insacca. Se la dilatazione & grande, in
modo che le maglie fuoriescono dalla guida, allora la
catena della sega va successivamente tensionata.

Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Per tensionare successivamente la catena procedere
nel seguente modo:

e Aprire in basso lo sportello di protezione
molleggiato 15 (Fig. 2). Con il cacciavite
combinato 11 fissato al coperchio 12 (Fig. 1)
allentare leggermente la brugola 18 (Fig. 2)
attraverso |'apertura inferiore nel coperchio 12 e
la vite 5 (Fig. 1).

e  Con il cacciavite combinato 11 regolare la vite di
serraggio catena 20 attraverso I'apertura
superiore del coperchio (vedi Fig. 1). A cio, una
rotazione in senso orario significa un aumento e
una rotazione in senso antiorario una riduzione
della tensione della catena.

e Serrare la vite ad esagono incassato 18.
Ribaltare in alto la protezione per il rinvio
inferiore della catena e serrare con la vite 5 (Fig.

1).

Se la catena viene ritensionata dopo essersi
riscaldata, alla fine del lavoro di segatura va
assolutamente  allentata.  Raffreddandosi  a
temperatura ambiente, in particolare con temperature
esterne molto basse, attraverso la contrazione della
catena si creano alte tensioni da ritiro.

Una nuova catena per sega deve essere, fino a
quando si ¢ allungata, frequentemente ritensionata
che una catena gia da lungo tempo in funzione.



4.4 Lubrificazione catena

La lubrificazione corretta della catena & di grande
importanza per la sua durata. Con catena funzionante
a secco, entro brevissimo tempo viene danneggiato
ireparabilmente il completo gruppo catena. E
presente una lubrificazione sufficiente, quando tra
catena e guida ¢ visibile un film d'olio.

Per cid € molto importante, che prima di iniziare a
lavorare, si controlli la funzione della lubrificazione
catena e il livello nel serbatoio d'olio di lubrificazione.
Il livello non deve abbassarsi sotto la marcatura
situata accanto al finestrino 14 nel coperchio 12 (Fig.
1). Per il rabbocco, utilizzare solo olio biodegradabile.
La quantita di riempimento del serbatoio d'olio & di
circa 0,3 litri.

Pericolo

In caso durante il rabbocco vi
dovesse penetrare dell'olio negli
occhi, lavarli subito con
abbondante acqua. Olio fuoriuscito
va aspirato con materiale
assorbente normalmente in
commercio.

La portata della pompa olio installata & regolabile. Di
fabbrica & stato regolato un dosaggio normale,
questo € controllabile dal fatto, che tra catena e guida
€ visibile un film d'olio. Il dosaggio perd pud essere
cambiato a necessita. Per regolare la profondita di
taglio procedete nel seguente modo:

e  Con il cacciavite combinato 11 fornito insieme
sul coperchio 12 (Fig. 1) svitare la vite cilindrica
13 e ribaltare il coperchio in basso.

e  Aprire in basso lo sposrtello di protezione 15
(Fig. 2) molleggiato e fissarlo con il coperchio
nella posizione aperta.

e  Svitare la brugola 18 (Fig. 2) ed estrarre il
coperchio intermedio 19 compreso il serbatoio
dell'clio.

e La portata della pompa dolio pud essere
regolata con la vite di dosaggio 25 (Fig. 4)
accessibile quindi sul retro del coperchio
intermedio. Una rotazione in senso orario
aumenta la portata, invece una rotazione in
senso antiorario la riduce.

o  Rimettere il coperchio intermedio 19 (Fig. 2) e
fissarlo serrando la brugola 18.

e  Sbloccare lo sportello di protezione inferiore 15
(Fig. 2). Ribaltare in alto il coperchio 12 (Fig. 1)
e serrare la vite cilindrica 13. Fissare il
cacciavite combinato 11 nell'apposito supproto
del coperchio.

e Mediante accensione breve pud essere quindi
controllato se la portata corrisponde alle
esigenze desiderate.

4.5 Regolazione battuta parallela

La battuta parallela 7 (Fig. 1) viene utilizzata per
I'esecuzione di tagli paralleli lungo il bordo esterno del
pezzo da lavorare da una larghezza di taglio di 175
mm in poi. A cio lo spigolo sottile della battuta deve
essere rivolto in basso.

La battuta puo essere utilizzata in ambedue i lati della
macchina.

Per la regolazione della larghezza di taglio efo per
I'impigo sull'altro lato della macchina vanno svitate le
due vite ad alette 8 (Fig. 1), la battuta parallela
rispettivamente spostata e poi le viti nuovamente
serrate.

La piastra base possiede su tutti e quattro i punti di
spinta dei spigoli di lettura, sui quali & possibile
leggere le marcature, poste sulle aste di guida della
battuta parallela. In questo modo la battuta parallela
puo essere regolata esattamente in parallelo al
gruppo catene.

All'impiego della battuta parallela sul lato sinistro della
macchina la larghezza di taglio risulta come quota
diretta tra il piano guida della battuta e lo spigolo di
tracciatura 26 (Fig. 6). Questa quota € uguale per tutti
gli angoli di taglio! Se la battuta parallela viene
impiegata sul lato destro della macchina, da questa
quota bisogna ridurre la larghezza della catena (6,8
mm con taglio verticale). In questo caso si consiglia
pero di rilevare la regolazione corretta, eseguendo un
taglio di prova. Se alla tracciatura viene segato con il
lato destro della catena, valgono gli spigoli di
tracciatura 27 (Fig. 6) graduati secondo l'angolo di
taglio.

4.6 Regolazione per tagli
squadra e obliqui)

Per I'esecuzione di tagli a squadra e obliqui, la guida

catena pud essere orientata in ambedue le direzioni

angolari (tagli a



fino a 60°. A tal proposito, la macchina va messa su
una base corrispondente in modo che la guida catena
sia liberamente mobile. La macchina pud essere
orientata dopo aver lasciato il manico 16 (Fig. 1) e
disattivato il tasto tirando e girando il manico 9.
L'angolo di taglio pud essere letto sulla scala
graduata (indicatore di azimut) 17.

La regolazione delle posizioni 0° e 45° viene
facilitata, quando l'arresto & attivato.

A secondo dell'angolo di taglio impostato le profondita
massime di taglio sono:

260 HM 400 HM 400 Q
- con60° 130 mm 199 mm 199 mm
- con45° 184 mm 282 mm 282 mm
- con30°  225mm 346 mm 346 mm
- con15° 251 mm 386 mm 386 mm

Serrare il manico 16 dopo aver regolato I'angolo di
taglio.

5 Funzionamento

5.1 Messa in funzione

Tutte le persone addette alluso della macchina
devono conoscere le presenti istruzioni per l'uso ed in
particolare essere edotte circa il contenuto del
capitolo "Avvertenze di sicurezza".

5.2 Accensione e spegnimento
Pericolo

Prima dell'accensione, fare
attenzione che la guida e la catena
siano libere. Il campo di
lavorazione sotto il pezzo deve
essere libero da ostacoli. Condurre
il cavo di alimentazione verso la
parte posteriore.

e Accensione: Shloccare dapprima il blocco di
accensione premendo in avanti la leva di
bloccaggio 10.1 (Fig. 1). Quindi azionare la leva
di accensione 10. Trattandosi di un interruttore
senza arresto, la macchina funziona solamente
finché lo stesso viene premuto.

La sega a catena per carpenteria ZSX Ec & dotata di
una regolazione elettronica del numero di giri. Il
numero di giri pud essere regolato continuamente tra

3000 e 3600 min-1. Il numero di giri richiesto viene
regolato servendosi della manopola di regolazione 30
(Fig. 1).

Allimpiego di una sega a catena per carburo
metallico o per tagli fini si consiglia di regolare il
numero di giri sul valore piu basso. All'impiego di una
catena a sezione obliqua sul valore piu alto.

Il sitema elettronico integrato garantisce una
accelerazione uniforme ed esente di scosse al
momento dell'accensione e regola il numero di giri sul
valore impostato fisso.

e  Spegnimento: Per spegnere la sega, rilasciate
la leva di accensione 10. Il blocco di accensione
viene attivato automaticamente, bloccando la
sega a catena per carpenteria e rendendo
impossibile un'accensione accidentale.

Spegnendo la macchina, subentra
contemporaneamente il freno automatico. Con cio
viene ridotto il tempo d'inerzia della catena a sega a
circa 1 secondo.

5.3 Indicazioni operative

La sega a catena per carpenteria ZSX Ec corrisponde
nell'uso e struttura ad una sega circolare portatile. Il
cuneo divaricatore 4 impedisce che la catena
s'incastri e la protezione del rinvio inferiore della
catena che la macchina sbatti in alto. E
particolarmente adatta per sezioni, che richiedono
una grande profondita di taglio, in particolare per
scomporre anche indurenti di colla.

Prima dell'accensione, appoggiare la macchina con la
piastra base 3 sul pezzo da lavorare, in modo che
non vi sia ancora nessun contatto tra catena e pezzo.
Afferrare la macchina ai due manici 1 e 2 e dopo
I'accensione avanzarla regolarmente senza storcerla.
Per questo motivo, finché possibile, condurre la
macchina sempre con la battuta parallela o lungo lo
spigolo del pezzo oppure lungo una guida fornibile
come accessorio speciale (vedi capitolo 4.5).
Utilizzando una guida si ottiene una notevole qualita
di taglio.

5.4 Grandi lunghezze di taglio

Per grandi lunghezze di taglio (p. es. piU travi una
dopo l'altra) & possibile orientare la guida all'indietro
di 10° (vedi Fig. 5). Attraverso cid la macchina si



lascia condurre piu facilmente dritta, in particolare al
passaggio da un pezzo all'altro.

Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Per I'orientamento, dapprima vanno allentate le due
viti di fissaggio 28 (Fig. 5) e poi la guida catena
orientata fino a battuta del manico posteriore.
Dopodiché serrare di nuovo le viti di fissaggio.

6 Manutenzione e riparazione
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Le macchine MAFELL sono costruite in maniera da
richiedere una manutenzione ridotta.

| cuscinetti a sfera utilizzati sono lubrificati a vita.
Dopo lunghi periodi di esercizio raccomandiamo di
lasciar revisionare o controllare la macchina da un
centro di assistenza clienti autorizzato MAFELL.

6.1 Macchina

La macchina deve essere regolarmente liberata da
polvere depositatesi. A tal proposito pulire le aperture
di ventilazione del motore con un aspirapolvere.

Per tutti i punti di lubrificazione utilizzate solo il nostro
grasso speciale, n° d’'ordine 049040 (barattolo da 1
kg).

| gruppi di catene utilizzate sulla macchina devono
essere regolarmente pulite da resina, perché utensili
puliti migliorano la qualitd di taglio. La pulizia da
resina avviene immergendo per 24 ore il gruppo
catene dentro il petrolio oppure mezzo di pulizia da
resina normalmente in commerico.

6.2 Guida per catene

Questa guida va regolarmente sottoposta a
manutenzione. A cid appartiene la lubrificazione della
ruota di rinvio catena e la sbavatura della rotaia.

Per la lubrificazione della guida catena HM - vedi
Fig. 8

e  Smontare il gruppo catene (vedi paragrafo 4.2).
o Pulire il foro di lubrificazione.

e Mettere la guida catena su un supporto piatto.

o  Premere forte il becco della pressa manuale di
grasso nel foro di lubrificazione e premere fino a
quando fuoriesce del grasso dal rinvio.
Utilizzare a cio del grasso per cuscinetti buono
esente di acidi.

e Rimontare il gruppo catene (vedi paragrafo 4.2).

Per la sbavatura - vedi Fig. 9
e Smontare il gruppo catene (vedi paragrafo 4.2).
e  Rimuovre la catena dalla guida.

e  Rimuovere la bava con una lima piatta, cosi
come mostrato in Fig. 9.

e Ricollocare la catena e rimontare il gruppo
catene (vedi paragrafo 4.2).

6.3 Rocchetto

La sollecitazione del rocchetto 22 (Fig. 3) &
particolarmente grande. Se sui singoli denti vi sono
tracce di scorrimento fortemente visibili (circa 0,5
mm), allora va assolutamente sostituito. La MAFELL
consiglia di fare eseguire tali lavori da un officina di
assitenza clienti autorizzata.

6.4 Indicazioni generali per affilatura

Altrettanto importante come la qualita e la cura della
macchina & anche la qualita e la cura della
catena,guida e pignoneper catena.

Se uno di questi «partner», che durante la segatura
lavorano insieme, viene ftrascurato alla cura, le
conseguenze Spesso Sono:

- Usura o distruzione di altri partner
- Rendimento carente di taglio

- Pessima superficie

Un probabile rischio della sicurezza

Catene sega per:

ZSX Ec (N. art. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

Chiodi o sabbia aderente
danneggiano la catena per sega.
Questi vanno rimossi dai punti di
taglio.



o

7 Eliminazione dei disturbi
Pericolo

Queste catene possono essere
riaffilate solo presso rivenditori
contrattuali della MAFELL.

6.5 Immagazzinaggio

Se la macchina non viene usata per lungo tempo,
deve essere pulita accuratamente.

Spruzzate

dell'antiruggine sulle parti di metallo lucide.

L'accertamento delle cause dei seguenti disturbi e la loro eliminazione richiedono
sempre la massima attenzione e cautela. Prima di procedere a qualsiasi intervento,
estrarre sempre la spina elettrica!

Di seguito sono riportati alcuni dei disturbi pit frequenti e le rispettive cause. In caso di disturbi differenti,
rivolgetevi al vostro rivenditore o direttamente al servizio di assistenza MAFELL.

Disturbo

Causa

Rimedio

La macchina non si accende

Manca la tensione

Controllare I'alimentazione della
tensione

Fusibile guasto

Sostituire il fusibile

Spazzole a carbone usurate

Consegnare la macchina ad un
centro di assistenza clienti
MAFELL

La macchina si spegne
autonomamente durante la marcia
a vuoto oppure si ferma durante il
taglio

Mancanza di alimentazione di rete

Controllare il prefusibile

Sovraccarico della macchina

Ridurre la velocita di avanzamento

La catena per sega s'incastra
avanzando la macchina

Eccessivo avanzamento

Ridurre la velocita di avanzamento

Catena per sega oftusa

Rilasciare immediatamente
l'interruttore. Rimuovere la
macchina dal pezzo e sostituire la
catena oppure lasciarla riaffilare
nell'officina di assistenza client
MAFELL

Riguarda solo art. n. 006955
Prima della riaffilatura, fare
attenzione all'altezza minima
\endash vedi Fig. 10.

Riguarda solo art. n. 006968 e
006972

Prima della riaffilatura, fare
attenzione all'altezza minima dei
denti di carburo metallico \endash
vedi Fig. 11.




La catena scorre irregolare oppure
si ha bisogno di maggiore forza
per l'avanzamento

Catena per sega ottusa

Sostituire la catena oppure
lasciarla riaffilare nell'officina di
assistenza clienti MAFELL

Espulsore trucioli intasato

Legno troppo umido

Dopo lo spegnimento la catena ha
una corsa troppo lunga d'inerzia

Freno automatico della catena
difettoso

Consegnare la macchina ad un
centro di assistenza clienti
MAFELL

8 Accessori speciali
- Guida per catena 260

- Catena per taglio fine - HM 260

- Catena per taglio fine 260

- Stella d'azionamento
- cuneo divaricatore260

- Guida per catena 400

- Catena per taglio fine - HM 400

- Stella d'azionamento
- cuneo divaricatore400

- Guida per catena 400 per 3/8"

- Catena per sega - 3/8“ 400 Taglio obliquo e longitudinale

- Stella d'azionamento 3/8“

- cuneo divaricatore400
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n° d'ordine 204581
n° d'ordine 006968
n® d'ordine 006955
n® d'ordine 204584
n° d'ordine 204586

n® d'ordine 204582
n° d'ordine 006972
n° d'ordine 204584
n® d’ordine 204587

n° d'ordine 204583
n® d'ordine 006974
n® d'ordine 204585
n° d'ordine 204587




Guida per catena, a un pezzo, completa lunga 3 m
Guida per catena, a due pezzi, completa lunga 3 m
Prolunghe di guide per catena, lunghe 1,5 m
Coppia di adattatori per battuta parallela per fissaggio alla guida
Lima piatta

Pressa a pressione

Guida universale

Carrello trasportatore ZSX Ec

binario di scorrimento

Carrello trasportatore ZSX Ec per F-Guida

Guida per catena F 80

Guida per catena F 110

Guida per catena F 160

Guida per catena F 210

Guida per catena F 310

Battuta angolare F-WA

Guinto di unione F-VS

Borsa per barra guida F 160

Kit di borse per barra guida F 80 / 160 con WA

Kit di borse per barra guida F 160 / 160

Cappucci terminali F-EK

Profilo aderente F-HP 6,8 m

Protezione rompitruciolo F-SS 3,4 m

9 Disegno esploso e distinta dei ricambi
Le corrispondenti informazioni riguardo ai ricambi sono riportate alla nostra homepage: www.mafell.com
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1 Verklaring van de symbolen

Dit symbool staat op alle plekken, waar u instructies met betrekking tot uw
veiligheid vindt.

Bij veronachtzaming kunnen zware verwondingen het gevolg zijn.

Dit symbool kenmerkt een mogelijkerwijze schadelijke situatie.
@ Wordt deze niet vermeden, kunnen het product of voorwerpen en de omgeving
worden beschadigd.

Dit symbool kenmerkt gebruikerstips en andere nuttige informaties.

2 Gegevens met betrekking tot het product
bij machines met art.-nr. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 of 925530

2.1 Gegevens met betrekking tot de fabrikant

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefoon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(07423/812-218

2.2 Karakterisering van de machine
Alle ter identificatie van de machine vereiste gegevens zijn op het aangebracht typeplaatje voorhanden.

Beschermsoort |

CE-teken ter documentatie van de overeenstemming met de principiéle veiligheids-
en gezondheidseisen volgens aanhangsel | van de machinerichtlijn

C

m

Alleen voor EU landen
Gooi elektrowerktuigen niet in het huishoudelijk afval !

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over oude elektro- en elektronische
toestellen en de omzetting in nationaal recht moeten versleten elektrowerktuigen
gescheiden worden verzameld en aan een milieuvriendelijk recycling worden
toegevoerd.

@ Lees voor de vermindering van een verwondingsrisico de gebruiksaanwijzing.
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2.3 Technische gegevens

Gereedschap (zaagkettingmodel) 260 HM 400 HM 400 Q

Aantal aandrijfakels 32 40 78

Deling van de ketting 18 mm 18 mm 3/8"
Snijbreedte 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm
Snijsnelheid normale belasting 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s
Zwenkbereik aan weerszijden 60° 60° 60°

Snijdiepte

bij 0° 260 mm 400 mm 400 mm

bij 15° 251 mm 386 mm 386 mm

bij 30° 225 mm 346 mm 346 mm

bij 45° 184 mm 282 mm 282 mm

bij 60° 130 mm 199 mm 199 mm
Kettinggarnituur kan naar achteren met 10

worden gezwenkt®

Afmetingen van de machine

Breedte x Lengte x Hoogte 450x632x 450x632x 450x632x

(incl. aanslag naargelang het 662 mm 800 mm 800 mm
gereedschap)

Basisplaat 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm
Breedte zonder aanslag 300 mm 300 mm 300 mm
Hoogte zonder werktuig en spouwmes 312 mm 312 mm 312 mm
Gewicht zonder netkabel 13,3 kg 14,1 kg 11 kg
Universele motor radio- en 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
televisieontstoord

Opgenomen vermogen (normale 3000 W

belasting)

Stroom bij normale belasting 159 A 20A
Stationair-toerental 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min-!
Toerental van het kettingrondsel Leegloop 3000 - 3600 min! 3000 - 3600 min!

Normale belasting

2.4 Gegevens met betrekking tot de geluidsemissie

De waarden voor het geluidsniveau werden volgens EN 60745-1 met volgende afwijking berekend: als
werkstuk werd een zaagruwe balk uit sparrenhout met een dikte van 100 mm toegepast. De emissiewaarden

Geluidsvermogensniveau

bedragen:
Leegloop 111 dB (A)
Bewerking 108 dB (A)
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2800 - 3400 min-*

werkplaatsbetrokken emissiewaarde
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De vermelde waarden zijn emissieniveau’s. Alhoewel er een samenhang tussen emissie- en imissienivau’s
bestaat, kan hieruit niet betrouwbaar worden afgeleid, of extra veiligheidsmaatregelen noodzakelijk zijn. De
factoren die het actueel, op de werkplaats voorhanden immissieniveau beinvioeden, omvatten de duur van de
expositie, het ruimtekarakteristiek, andere geluidsbronnen enz., zoals bv het aantal machines en andere
bewerkingen in de buurt. Bovendien kan het betrouwbaar immissiepeil van land tot land verschillend zijn.
Desondanks is deze informatie hulpzaam, de gebruiker van de machine een betere beoordeling van de

bedreiging en de risico's mogelijk te maken.

2.5 Gegevens m.h.t. de trilling
De typische beoordeelde versnelling is 3,2 m/s2.

2.6 Leveromvang

Timmermanskettingzaag ZSX Ec compleet met:
Geleidingsrail

Spouwmes

Zaagkettingen

1 parallelaanslag

1 bediengereedschap in houder aan de machine
1 gebruiksaanwijzing

1 folder "Veiligheidsinstructies"

2.7 Veiligheidsvoorzieningen
Gevaar

Deze voorzieningen zijn voor het
veilig bedrijf van de machine
noodzakelijk en mogen niet worden
verwijderd of ongeldig worden
gemaakt.

De machine is van de

veiligheidsvoorzieningen voorzien:

volgende

- Veiligheidsvoorzieningen boven de grondplaat
- onderste kering met beschermplaat

- speciale uitvoering van de zaagketting

- Spouwmes

- Grote grondplaat en parallelaanslag

- Handgrepen

- Schakelvoorziening met blokkering en rem

2.8 Reglementaire toepassing

De MAFELL timmermanskettingzaag ZSX Ec is
uitsluitend voor het langs- en dwarssnijden van
massief hout met een maximale dikte van 400 mm
onder uitsluitend gebruik van de door MAFELL

260 HM 400 HM 400 Q

Speciaal 260  Speciaal 400  Speciaal 3/8“ 400
260 400 400

2 st. speciaal 2 st speciaal 2 st. 3/8" dwars- en
18mmHM  18mmHM  langssnede

gedachte speciaal-zaagketting geschikt, waarbij de
machine met haar grondplaat 3 (afb. 1) op het
werkstuk moet liggen. De bediening mag uitsluitend
door één persoon worden uitgevoerd. Daarbij moet
de machine aan de hiervoor gedachte handgrepen 1
en 2 worden vastgehouden en gevoerd.

Een ander gebruik dan boven beschreven, is niet
toegestaan. Voor een schade die uit een zulk ander
gebruik voortvloeit, is de fabrikant niet aansprakelijk.

Om de machine reglementair te gebruiken, volg de
door Mafell voorgeschreven bedrijfs-, onderhouds- en
reparatievoorwaarden op.

2.9 Restrisico’s
Gevaar

Bij reglementair gebruik en
ondanks het opvolgen van de
veiligheidsinstructies blijven
restrisico’s bestaan die in verband
met de aanwending staan.



Aanraken van de draaiende zaagketting onder de
grondplaat.

Aanraken van de staande zaagketting onder de
grondplaat.

Terugslag van de machine bij vastklemmen in het
werkstuk.

Breken van de zaagketting.

Aanraken van spanningsvoerende onderdelen bij
geopende kast en niet getrokken netsteker.
Vermindering van het gehoor bij langer durende
werkzaamheden zonder gehoorbeveiliging.
Emissie van de gezondheid bedreigende
houtstoffen bij langer durend bedrijf zonder
afzuiging.

3 Veiligheidsinstructies

Gevaar

Houdt alstublieft steeds rekening
met de volgende
veiligheidsbepalingen en met de in
het desbetreffende gebruikersland
geldige veiligheidsinstructies!

Algemene instructies:

Kinderen en jongeren mogen deze machine niet
bedienen. Daarvan uitgesloten zijn jongeren onder
toezicht van een deskundige in het kader van hun
opleiding.

Werk nooit zonder de voor de desbetreffende
handeling voorgeschreven
veiligheidsvoorzieningen en verander aan de
machine niets dat de veiligheid zou kunnen
belemmeren.

Bij het gebruik van de machine buiten wordt de
toepassing van een veiligheidsschakelaar
geadviseerd.

Draagt u de machine niet aan de kabel en trekt u
de steker niet aan de kabel uit het stopcontact.

Let u erop, dat de kabel tegen olie en hitte is
beveiligd en niet over scherpe kanten wordt
getrokken.

Beschadigde kabels of stekers moeten
onmiddellijk worden vervangen. De vervanging
mag enkel uitgevoerd worden door Mafell of een
geautoriseerde MAFELL-werkplaats om
veiligheidsrisico's te vermijden.

- Scherpe knikken aan de kabel voorkomen. Vooral
bij het transport en het opslaan van de machine de
kabel niet om de machine wikkelen.

- Controleert u vaor ieder werk, of de veiligheids- en
werkvoorzieningen veilig zijn bevestigd en niet
beschadigd zijn. Beschadigde
veiligheidsvoorzieningen en onderdelen moeten
deskundig worden gerepareerd of vervangen.

- Houdt u rekening met invioeden uit de omgeving.
Zet u de machine niet aan regen bloot en voorkomt
u werkzaamheden in vochte of natte omgeving
alsook in de buurt van brandbare vioeistoffen of
gassen.

- Bewaart u de machine op droge, afgesloten
plekken buiten de reikwijdte van kinderen op.

Instructies met betrekking tot het gebruik van
persoonlijke veiligheidsuitrustingen:

- Draag bij het werk altijd een gehoorbescherming.
- Draag bij het werk altijd een stofmasker.

- Draag steeds nauw aansluitende werkkleding
(geen korte broeken) en verwijder ringen,
armbanden en horloges.

Aanwijzingen met betrekking tot het bedrijf:

- Zorg voor een vrije en slipvaste standplaats met
voldoende verlichting en verluchting.

- Vaor het vervangen van gereedschap, bij
instelwerkzaamheden en vaér het verhelpen van
storingen (hiertoe behoort ook het verwijderen van
vastgeklemde splinters) moet de netsteker uit het
stopcontact worden genomen.

- Bewerkt u geen werkstukken die voor het
prestatievermogen van de machine te klein of te
groot zijn.

- Borg indien mogelijk het werkstuk tegen
wegglijden, bijv. door lijmklemmen.

- Maak alleen gebruik van originele MAFELL-
zaagkettingen. In de handel gebruikelijke
zaagkettingen zijn voor deze machine niet
geschikt. Controleer na iedere kettingwissel de
correcte kettingspanning.

- Het spouwmes 4 (afb. 1) en de beschermplaat
voor de onderste kettinghefboom 6 mag niet
worden verwijderd.



De machine is een éénmantoestel en mag slechts
voor werkzaamheden worden benut, waarbij de
grondplaat 3 (afb. 1) als steun dient.

Controleer vooér het werken of olie voor de
kettingsmering in de tank voorhanden is en de
kettingsmering werkt (zie hoofdstuk 4.4).

De machine reeds voér het inschakelen goed
vasthouden en steunen. Hierbij moeten rail en
ketting vrij staan. Begin met het snijden van het
werkstuk eerst, wanneer de zaagketting haar vol
toerental heeft bereikt. Let hierbij op een veilige
stand.

De schakelaar mag in ingeschakelde toestand niet
worden vastgeklemd.

Grijp gedurende het zagen nooit onder grondplaat
of in de spanenuitgooi.

Transporteer de machine nooit met lopende
zaagketting en let erop dat de lopende ketting
behalve met het werkstuk niet in contact met
andere naburige voorwerpen komt.

Deksel 12 (afb. 1) die het kettingrondsel afdekt,
nooit bij draaiende machine en alleen voor de
werktuigwissel verwijderen en vervolgens meteen
weer aanbrengen.

Omdat de machine niet aan een afzuiging kan
worden aangesloten, mag uitsluitend buiten of in
voldoende geventileerde ruimtes worden gewerkt.

Een eenmaal gekozen snijrichting mag niet met
geweld worden gewijzigd. De zaag moet zo
worden gevoerd dat de druk de ketting niet tot
staan brengt.

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Niet in metalen onderdelen, bv nagels zagen.

Leid bij het zagen de aansluitkabel steeds naar
achteren van de machine weg.

Trek bij beschadigde of doorgesneden
aansluitkabels meteen de stekker uit het
stopcontact.

Past u de aanvoer bij het zagen van de
materiaaldikte aan. Een te vlug voorschuiven leidt
tot overbelasting van de motor, tot onzuivere

zaagsneden en tot een snel afstompen van de
zaagketting.

Verwijder de machine pas dan van het werkstuk,
wanneer de zaagketting tot stilstand is gekomen.
Op grond van de ingebouwde rem geschiedt dit vrij
vlug.

Opmerkingen met betrekking tot onderhoud en
reparatie:

De regelmatige reiniging van de machine, vooral
de verstelvoorzieningen voor het zwenken van de
geleidingen voor de parallelaanslag en de
behuizing van de bovenste en onderste
kettinghefboom is een belangrijke veiligheidsfactor.
Trek vaor het begin van deze werkzaamheden de
netstekker uit.

Er mogen enkel originele MAFELL-reseverdelen
en toebehoren worden toegepast. Anders bestaat
er geen garantieclaim en geen aansprakelijkheid
door de fabrikant.

4 Voorbereiden / Instellen

4.1 Netaansluiting

Let voor de ingebruikname erop dat de netspanning
met de op het vermogensplaatje van de machine
vermelde bedrijfsspanning overeenstemt.

4.2 Wissel van de zaagketting

Gevaar

V66r de wissel van de zaagketting
in ieder geval de steker uit het
stopcontact nemen!

Gevaar van verwondingen ook bij
stilstaande zaagketting.

Gaat u bij de wissel van de zaagketting op de
volgende manier te werk:

Draai met de meegeleverde aan het deksel 12
(afb. 1) bevestigde combi-schroevendraaier 11
de cilinderbout 13 los en klap het deksel
omlaag.

Open de veerbelaste onderste beschermklep 15
(afb. 10) naar beneden toe en fixeer hem met
het deksel in de geopende positie.

Draai de binnenzeskantschroef 18 (afb. 2) uit en
neem het tussendeksel 19 samen met het
oliereservoir af.



o  Draai de bevestigingsschroef 5 (afb. 1) voor de
beveiliging van de onderste kettinghefboom los
en klap de beschermplaat 6 naar beneden toe
open.

e Maak de kettingspanning los door de spanbout
20 (afb. 3) met de combi-schroevendraaier 11
linksom te draaien.

e Trek de geleidingsrail 21 samen met de
zaagketting en het kettingwiel 22 naar voren toe
weg en neem de ketting af.

e Leg een nieuwe, resp. gescherpte zaagketting
op de geleidingsrail en het kettingwiel. Let er
hierbij op dat de tandlemmeten van de ketting in
richting markering 24 voor de looprichting wijzen
en de kettingspanbout 23 in de hiervoor
gedachte boring van de geleidingsrail grijpt.
Verdraai met behulp van de combi-
schroevendraaier 11 (afb. 7) de aansdrijfas
zodanig dat het kettingwiel 22 met de geplaatste
zaagketting soepel in de meeneemtanden grijpt.

1. Schuif het tussendeksel 19 op en draai de
binnenzeskantschroef 18 iets aan. Draai met de
combi-schroevendraaier 11 de door de boring in
het tussendeksel bereikbare spanbout 20 (afb.
3) zo lang rechtsom tot de juiste kettingspanning
is bereikt (zie paragraaf 4.3).

2. Draai de binnenzeskantschroef 18 stevig vast.
Klap de bescherming voor de onderste
kettinghefboom omhoog en zet hem met schroef
5 (afb. 1) vast.

3. Ontgrendel de onderste beschemingskap 15
(afb. 2). Klap het deksel 12 omhoog en draai de
cilinderbout 13 aan. Bevestig de combi-
schroevendraaier 11 in de houder in het deksel.

Neem na de montage van de
zaagkettinggarnituur de
schroevendraaier 11 meteen weer
weg.

Werd een nieuwe zaagketting aangebracht, moet
deze ca. 2 tot 3 minuten in vrijloop op gang worden
gebracht. Let er hierbij op dat een voldoende
kettingsmering aanwezig is. Na het op gang brengen
is het eventueel noodzakelijk de kettingspanning te
corrigeren.
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4.3 Kettingspanning

Voor het veilige bedienen van de machine en voor de
levensduur van de gehele kettinggarnituur is het
belangrijk dat de juiste kettingspanning is ingesteld.
Deze moet vandaar véor begin en ook vaker
gedurende het bedrijf worden gecontroleerd. De
kettingspanning is correct ingesteld, wanneer in
koude bedrijffstoestand de zaagketting aan de
geleidingsrail aansluit en van hand nog 3 tot 4 mm
kan worden opgetild.

Bij verwarming op bedrijfstemperatuur rekt zich de
zaakketting uit en hangt door. Is de rekking zo groot
dat de verbindingsdelen aan de rail uit de geleiding te
voorschijn komen, moet de zaagketting worden
nagespannen.

Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

Gaat u bij het naspannen van de zaagketting als volgt
te werk:

e  Open de veerbelaste onderste
beschermingskap 15 (afb. 2) naar beneden toe.
Met de aan het deksel 12 (afb. 1) bevestigde
combi-schroevendraaier 11 zet u de
binnenzeskantschroef 18 (afb. 2) iets los door
de onderste opening in het deksel 12 en de
schroef 5 (afb. 1).

o  Verstel de kettingspanbout 20 door de bovenste
opening in het deksel (z. afb. 1) met de combi-
schroevendraaier 11. Hierbij betekent een
draaiing in richting van de wijzers een verhoging
en een draaiing tegen de wijzers van de klok
een vermindering van de kettingspanning.

e  Draai de binnenzeskantschroef 18 stevig vast.
Klap de bescherming voor de onderste
kettinghefooom omhoog en zet deze met
schroef 5 (afb. 1) vast.

Wordt de zaagketting na de verwarming
nagespannen, moet ze na beéindiging van de
zaagwerkzaamheden in ieder geval worden
ontspannen. Bij afkoeling op omgevingstemperatuur,
vooral bij zeer lage buitentemperaturen, zouden
anders door samentrekken van de zaagketting zeer
hoge krimpspanningen ontstaan.



Een nieuwe zaagketting moet, tot ze zich heeft
uitgerekt, vaker worden nagespannen dan een al een
geruime tijd gebruikte zaagketting.

4.4 Kettingsmering

De correcte smering van de zaagketting is van groot
belang voor haar levensduur. Bij droog lopende
ketting wordt de gehele kettinggamnituur binnen korte
tijd onherstelbaar beschadigd. Een voldoende
smering is voorhanden, wanneer tussen zaagketting
en geleidingsrail een oliespoor zichtbaar is.

Het is vandaar belangrijk voor ieder werkbegin de
werking van de kettingsmering en het oliepeil in de
smeerolietank te controleren. Het oliepeil mag niet
onder de naast het kijkvenster 14 in deksel 12 (afb. 1)
aangebrachte markering dalen.Maak voor het
bijvullen  uitsluitend  gebruik  van  biologisch
afbreekbare olie. De vulhoeveelheid van de olietank
bedraagt ca. 0,3 liter.

Gevaar

Indien bij het bijvullen olie in de
ogen geraakt, was deze meteen
met veel water uit. Gemorste olie
moet met in de handel gebruikelijke
oliebinders worden opgezogen.
V66r het instellen van de
kettingsmering de netsteker uit het
stopcontact nemen!

De transporthoeveelheid van de ingebouwde
oliepomp is regelbaar. Door de fabriek werd een
normale dosering ingesteld, die daardoor kan worden
gecontroleerd ~ dat  tussen  zaagketting en
geleidingsrail een oliespoor zichtbaar wordt. Bij
behoefte kan de dosering echter worden veranderd.
Hiervoor gaat u op de volgende manier te werk:

o  Draai met de meegeleverde aan het deksel 12
(afb. 2) bevestigde combi-schroevendraaier 11
de cilinderbout 13 los en klap het deksel
omlaag.

e  Open de veerbelaste onderste beschermklep 15
(afb. 10) naar beneden toe en fixeer hem met
het deksel in de geopende positie.

o  Draai de binnenzeskantschroef 18 (afb. 2) uit en
neem het tussendeksel 19 samen met het
oliereservoir af.

e Met de nu aan de achterkant van de
tussendeksel toegankelijke doseerschroef 25
(afb. 4) kan de transporthoeveelheid van de
oliepomp worden afgesteld. Een draaien van de
schroef in richting van de klok verhoogt de
hoeveelheid, terwijl een draaien tegen de klok in
deze reduceert.

e  Plaats het tussendeksel 19 (afb. 2) weer en zet
hem met de binnenzeskantschroef 18 vast.

e  Ontgrendel de onderste beschemingskap 15
(afb. 2). Klap het deksel 12 (afb. 1) omhoog en
draai de cilinderbout 13 aan. Bevestig de combi-
schroevendraaier 11 in de houder in het deksel.

e Door kort inschakelen kan  worden
gecontroleerd, of de hoeveelheid aan de
gewenste condities beantwoord.

4.5 Instellen van de parallelaanslag

De parallelle aanslag 7 (afb. 1) wordt voor de
uitvoering van evenwijdige sneden langs de
werkstukrand vanaf een snijbreedte van 175 mm
toegepast. Hiervoor moet de smalle rand van de
aanslag omlaag wijzen.

De aanslag kan aan beide kanten van de machine
worden toegepast.

Voor het instellen van de zaagbreedte resp. voor de
toepassing aan de andere kant van de machine
worden de twee vleugelmoeren 8 (afb. 1)
losgedraaid, de parallelaanslag navenant verschoven
en vervolgens de vleugelmoeren weer stevig
aangedraaid.

De gronsplaat bezit aan alle vier invoerplaatsen
afleeskanten, waaraan de markeringen die op de
geleidingsstangen van de parallelaanslag zijn
aangebracht, kunnen worden afgelezen. Zo kan de
parallelaanslag exact parallel ten opzichte van de
kettinggarnituur worden ingesteld.

De plaatsing van de parallelaanslag op de linker
machinekant is de snijbreedte de directe afmeting
tussen de geleidingsviakte van de aanslag en de
aantekenkant 26 (afb. 6). Deze afmeting is bij alle
snijhoeken identiek! Wordt de parallelaanslag op de
rechter machinekant ingezet, moet van deze afmeting
nog de kettingbreedte worden afgetrokken (6,8 mm
bij verticale snede). Het is echter aan te bevelen om
in dit geval de correcte instelling door een testsnede
te berekenen. Wordt met de rechter kettingzijde aan



de tekening gezaagd, gelden de volgens snijhoek
trapsgewijs aangelegde tekenkanten 27 (afb. 6).

4.6 Instelling voor hoeksneden en

karbeelsneden)

De ketting-geleidingsrail kan ter uitvoering van zwaai-
en aanlopersneden in beide richtingen tot 60° worden
gezwenkt. Hiervoor wordt de machine zo op een
passende ondergrond neergezet dat de ketting-
geleidingsrail vrij beweeglijk is. Na het loszetten van
de handgreep 16 (afb. 1) en deactiveren van de
blokkering door trekken en verdraaien van de grendel
9 kan de machine worden gezwenkt. De snijhoek kan
op hoekschaal 17 worden afgelezen.

Is de blokkering geactiveerd, maakt deze het instellen
van de 0° en 45°- standen eenvoudiger.

al naar ingestelde snijhoek bedragen de maximale
snijdieptes:

(buig-

260 HM 400 HM 400 Q
- bij60° 130 mm 199 mm 199 mm
- bij45° 184 mm 282 mm 282 mm
- bij 30° 225 mm 346 mm 346 mm
- bij15° 251 mm 386 mm 386 mm

Na instelling van de snijhoek grendel 16 weer
vasttrekken.

5 Werking

5.1 Ingebruikname

Deze gebruiksaanwijzing moet iedere persoon die
met de bediening van de machine is belast, ter
kennisname worden doorgegeven, waarbij vooral
attent dient te worden gemaakt op het hoofdstuk
"Veiligheidsinstructies".

5.2 In-en uitschakelen
Gevaar

V6r het inschakelen erop letten
dat de geleidingsrail en de
zaagketting vrij zijn. Het werkbereik
onder het werkstuk moet vrij van
obstakels zijn. Aansluitleiding naar
achterren wegvoeren. Machine met
beide handen aan de hiervoor
gedachte handgrepen vasthouden.
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e Inschakelen: Ontgrendel eerst de
inschakelblokkering door de blokkeergrendel
10.1 (afb. 1) naar voren te drukken. Bedien
vervolgens schakelhendel 10. Omdat het zich
om een schakelaar zonder vergrendeling
handelt, draait de machine enkel zo lang als
deze schakelaar wordt gedrukt.

De timmermanskettingzaag ZSX Ec is voorzien van
een elektronische toerentalregeling. Het toerental kan
traploos tussen Het toerental kan traploos tussen
3000 en 3600 min' worden ingesteld. Het
noodzakelijke toerental wordt met behulp van het
instelwieltje 30 (afb. 1) ingesteld.

Er wordt aanbevolen om bij het gebruik van een
hardmetalen of fijnzaagketting het toerental op de
laagste waarde in te stellen. Bij gebruik van een
dwarsketting op de hoogste waarde.

De ingebouwde elektronica zorgt bij het inschakelen
voor een schokvrije versnelling en regelt bij belasting
het toerental op de vast ingestelde waarde.

o  Uitschakelen: voor het uitschakelen laat u de
schakelhendel 10 los. De inschakelblokkering
wordt hiermee automatisch weer actief en
zekert de timmermanskettingzaag tegen een
onopzettelijk inschakelen.

Met het uitschakelen wordt gelijktijdig de
automatische rem actief. Hiermee verkort zich de
uitlooptijd op ca. 1 seconde.

5.3 Werkinstructies

De timmermanskettingzaag ZSX Ec stemt qua
handhaving en opbouw met een handcirkelzaag
overeen. Het spouwmes 4 verhindert een klemmen
van de zaagketting en de bescherming van de
onderste kettinghefboom een omhoogslaan van de
machine. Ze is bijzonder voor dwarsdoorsneden
geschikt, die een grote snijdiepte vereisen, vooral
voor het afbinden ook van lijmbinders.

De machine véér het inschakelen met de grondplaat
3 zo op het werkstuk zetten, dat nog geen contact
tussen zaagketting en werkstuk bestaat. Machine aan
beide handgrepen 1 en 2 houden en na het
inschakelen gelijkmatig zonder kantelen
voorschuiven. Leid daarom indien mogelik de
machine altijd met de parallelle aanslag ofwel langs
de werkstukrand danwel langs een als speciaal



accessoire verkrijgbare geleiderail (zie paragraaf 4.5).
Door de toepassing van een geleiderail wordt er een
aanzienlijk hogere snijkwaliteit bereikt.

5.4 Grote snijlengtes

Voor grote snijlengten (bv meerdere balken achter
elkaar) kan de geleidingsrail met 10° achteruit
worden gezwenkt (zie afb. 5). Daardoor laat zich de
machine, vooral bij de overgang van een werkstuk
naar het volgende, eenvoudiger rechtuit voeren.

Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

Om te zwenken worden eerst de twee borgbouten 28
(afb. 5) losgedraaid en de ketting-geleidingsrail tot de
aanslag naar de achterste handgreep toe gezwenk.
Draai vervolgens de borgbouten weer aan.

6 Onderhoud en reparatie
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

MAFELL-machines werden onderhoudsvriendelijk
geconstrueerd.

De toegepaste kogellagers werden op levenstijd
gesmeerd. Na een langere bedrijfstijd adviseren wij,
de machine aan een geautoriseerde klantenservice
van MAFELL ter inspectie te geven.

6.1 Machine

De machine moet regelmatig van afgezet stof worden
bevrijd. Hierbij dienen de ventilatiegleuven aan de
motor met een stofzuiger te worden gereinigd.

Voor alle smeerplaatsen slechts onze speciale vet,
bestel-nr. 049040 (1 kg - blik), gebruiken.

De op de machine gebruikte kettinggarnituren dienen
regelmatig te worden ontharst, omdat schoon
gereedschap de snijkwaliteit verbetert. Het ontharsen
geschiedt door een 24 uren lang inleggen van de
kettinggarnituur in petroleum of een in de handel
gebruikelijk ontharsingsmiddel.

6.2 Geleidingsrail van de kettinggarnituur

Deze geleidingsrail moet regelmatig worden
onderhouden. Hiertoe behoort ook het smeren van
het kettingomloopwiel en het ontbramen van de rail.

Smeren van het HM-geleidingsrail - zie afb. 8

e  Kettinggarnituur uitbouwen (zie gedeelte 4.2).
e Smeerpunt reinigen.

e  Geleidingsrail op viakke onderlaag leggen.

e  Mondstuk van de vetpers vast in het smeerpunt
drukken en zo lang drukken tot vet aan de
hefboom vrijkomt. Maak hiervoor gebruik van
goed, zuurvrij lagervet.

o  Kettinggarnituur weer monteren (zie gedeelte
42).

Ontbramen- zie afb.9

e  Kettinggarnituur uitbouwen (zie gedeelte 4.2).

e Ketting uit geleidingsrail nemen.

e Met een vlakke vijl de braam als getoond op afb.
9 verwijderen.

e Ketting opleggen en kettinggarnituur weer
monteren (zie gedeelte 4.2).

6.3 Kettingwiel

De belasting van het kettingwiel 22 (afb. 3) is
bijzonder groot. Vertoont het aan de afzonderlijke
tanden sterk zichtbare inloopsporen (ca. 0,5 mm),
moet het in ieder geval worden vervangen. MAFELL
adviseert, dit werk door een geautoriseerde
klantenservice te laten uitvoeren.

6.4 Slijpopmerkingen algemeen

Net zo belangrijk als kwaliteit en verzorging van de
machine zijn de kwaliteit en de verzorging van de
zaagketting,geleidingsrail en het kettingrondsel.

Wordt één van deze "partners" die bij het zagen
samenwerken, bij de verzorging verwaarloost, zijn de
gevolgen vaak:

- slijtage of vernieling van andere partners
- gebrekkig snijvermogen

- slechte opperviakte

een mogelijk veiligheidsrisico



Spijkers of aankoekend zand Deze kettingen kunnen alleen bij
@ beschadigen de zaagketting. Dit uw MAFELL-partner worden
moet aan de snijpunten worden nageslepen.

verwijderd.
Zaagkettingen: 6.5 Opslag
ZSX Ec (art.-nr. 006955, 006968, 006971, 006972, Wordt de machine langere tijd niet benut, moet ze
006974) zorgvuldig worden gereinigd. Blanke metalen delen

met een roestmiddel insproeien.

7 Verhelpen van storingen
Gevaar

De opsporing van de oorzaken van voorhanden storingen en het verhelpen hiervan
vereist steeds vermeerde oplettendheid en voorzichtigheid. Van tevoren netsteker
trekken!

Onderstaand worden sommig vaak optredende storingen en hun oorzaken opgelijst. Bij verdere storingen richt
u zich alstublieft aan uw handelaar of direct aan de MAFELL-klantenservice.

Storing Oorzaak Remedie

Machine laat zich niet inschakelen | Geen netspanning voorhanden Spanningsvoeding controleren
Netzekering defect Zekering vervangen
Koolborstels versleten Machine naar de MAFELL-

klantenservice brengen

Machine schakelt gedurende de Stroomuitval Voorzekering controleren

leegloop zelfstandig uit of blijft Overbelasting van de machine Aanvoersnelheid verlagen

gedurende het snijden staan.

Zaagketting klemt bij het Te grote aanvoer Aanvoersnelheid verlagen

voorschuiven van de machine Stompe zaakketting Meteen schakelaar loslaten.

Machine uit het werkstuk
verwijderen en zaagketting
vervangen of in de MAFELL-
klantenservice laten bijscherpen
Slechts geldig voor art.- Nr.
006955

V/66r het bijscherpen de
minimumhoogte van de
zaagketting in de gaten houden -
zie afb. 10.

Slechts geldig voor art.- nr.
006968 en 006972

Vor het naslijpen op de minimale
lengte van de hardmetalen tanden
letten, zie afb.11
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Zaagketting verloopt of verhoogde | Stompe zaakketting Zaagketting vervangen of in de
krachtsinspanning bij het MAFELL-klantenservice laten
voorschuiven bijscherpen

Spanenuitgooi verstopt Hout te vochtig

Zaakketting loopt na het
uitschakelen te lang na

Automatische kettingrem defect

Machine naar de MAFELL-
klantenservice brengen

8 Extra toebehoren
- Geleidingsrail 260
- Fijzaagketting - HM 260
- Fijzaagketting 260
- Aandriffster
- spouwmes260

- Geleidingsrail 400
- Fijzaagketting - HM 400
- Aandrijfster
- spouwmes400

- Geleidingsrail 400 voor 3/8*

- Zaagketting - 3/8 400 “ dwars- en langssnede

- Aandrijfster 3/8"
- spouwmes400
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Best.-nr. 204581
Best.-nr. 006968
Best.-nr. 006955
Best.-nr. 204584
Best.-nr. 204586

Best.-nr. 204582
Best.-nr. 006972
Best.-nr. 204584
Best.-nr. 204587

Best.-nr. 204583
Best.-nr. 006974
Best.-nr. 204585
Best.-nr. 204587




Geleidingsrail eendeling, cpl, 3 m lang
Geleidingsrail tweedeling, cpl, 3 m lang
Geleidingsrailverlenging , 1,5 m lang

Adapterpaar voor parallelaanslg voor het inhangen aan het geleidingsrail

Vlakke vijl

Stootpers

Universele geleiding
Transportwagen ZSX Ec

Glijder

Transportwagen ZSX Ec voor F-Rail
Geleidingsrail F 80

Geleidingsrail F 110

Geleidingsrail F 160

Geleidingsrail F 210

Geleidingsrail F 310

Hoekaanslag F-WA
Verbindingsstuk F-VS

Railtas F 160

Railtassen set F 80 / 160 met WA
Railtassen set F 160 / 160
Eindkappen F-EK

Hechtprofiel F-HP 6,8 m
Spaanderbescherming F-SS 3,4 m

9 Explosietekening en onderdelenlijst
De overeenkomstige informatie van de reserveonderdelen vindt u op onze homepage: www.mafell.com
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Best.-nr. 200672
Best.-nr. 037037
Best.-nr. 036553
Best.-nr. 037195
Best.-nr. 076058
Best.-nr. 076158
Best.-nr. 202069
Best.-nr. 202113
Best.-nr. 206047
Best.-nr. 202795
Best.-nr. 204380
Best.-nr. 204381
Best.-nr. 204365
Best.-nr. 204382
Best.-nr. 204383
Best.-nr. 205357
Best.-nr. 204363
Best.-nr. 204626
Best.-nr. 204749
Best.-nr. 204805
Best.-nr. 205400
Best.-nr. 204376
Best.-nr. 204375
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1 Simbologia

o

Este simbolo identifica las instrucciones de seguridad para el personal
operario.
De no respetar estas instrucciones, se pondra en peligro la integridad de las
personas.

Este simbolo identifica situaciones que pueden poner en peligro la integridad
del producto o de otros bienes que se encuentren en las proximidades del
lugar de uso.

Este simbolo identifica consejos para el personal operario u otra informacién
oportuna.

2 Datos del producto
Maquinas con niimero de referencia 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 ¢ 925530

2.1 Datos del fabricante
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, tel. +49 (0)7423/812-0, fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Identificacion de la maquina
Toda informacién necesaria para identificar la maquina se encuentra en la placa de caracteristicas colocada

en la misma.

N
m

O

Clase de proteccion Il

Marca CE para confirmar que cumple con los requisitos basicos sanitarios y de
seguridad de acuerdo con el anexo | de la Directiva “Maquinas®.

Sélo para paises de la Unién Europea

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la legislacién nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

Lea atentamente este manual de instrucciones para minimizar el riesgo de dafios
personales.



2.3 Datos técnicos

Herramienta (cadena de sierra) 260 HM 400 HM 400 Q

Total elementos de propulsion 32 40 78

Paso de la cadena 18 mm 18 mm 3/8"

Ancho de corte 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm
Velocidad de corte con carga normal 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s
Radio de orientacion, ambos lados 60° 60° 60°
Profundidad de corte

a0° 260 mm 400 mm 400 mm

a15° 251 mm 386 mm 386 mm

a30° 225 mm 346 mm 346 mm

a45b° 184 mm 282 mm 282 mm

a60° 130 mm 199 mm 199 mm

La unidad de cadena se puede inclinar 10

hacia atras®

Dimensiones de la maquina

ancho x long. x alt. 450x632x 450x632x 450x632x

(incl. tope, seguin herramienta) 662 mm 800 mm 800 mm

Placa de soporte 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm
Ancho, sin tope 300 mm 300 mm 300 mm

Alt. sin herramienta, sin cufia de partir 312 mm 312mm 312 mm

Peso, sin cable de alimentacion 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Motor universal, antiparasito 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
Potencia de entrada (carga normal) 3000 W

Corriente a carga normal 15,9 A 20 A

Velocidad marcha en vacio 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min!
Velocidad pifion En vacio 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!

Carga normal 2800 - 3400 min! 2800 - 3400 min!

2.4 Informacion relativa a la emision de ruidos

Los valores de emisidn de ruidos se han determinado a partir de la norma EN 60745-1, pero utilizando una
viga de madera de pino no tratada con un espesor de 100 mm. Valores de emisién determinados:

Nivel de potencia acustica
111 dB (A) 100 dB (A)

108 dB (A) 97 dB (A)

Los valores indicados son niveles de emisidn. La relacion entre los niveles de emision e inmisién no permite

deducir con seguridad la necesidad de adoptar medidas de precaucion adicionales. Entre los factores que
influyen sobre el nivel de inmisiones existente en el lugar de trabajo figuran el tiempo de exposicion, las

Nivel de emision en el lugar de trabajo
En vacio
Serrando
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caracteristicas del propio lugar u otras fuentes de ruido, como por ejemplo el niimero de maquinas instaladas
y los trabajos que se realicen cerca. Ademas, el nivel admisible de inmisiones puede variar, dependiendo del
pais del que se trate. No obstante, esta informacion permite al usuario de la maquina evaluar de forma mas

exacta los peligros y riesgos posibles.

2.5 Informacion relativa a las vibraciones mecanicas

La aceleracion tipica evaluada es de 3,2 m/s2.

2.6 Volumen del suministro

Sierra de cadena para carpinteros ZSX Ec,
incluyendo:

Riel guia

Cufia de partir

Cadenas de sierra

1 tope paralelo

1 herramienta de manejo con soporte en la maquina
1 manual de instrucciones

1 cuaderno "Instrucciones de seguridad”

2.7 Dispositivos de seguridad
iPeligro!
Los dispositivos descritos
garantizan la seguridad en el
trabajo con esta maquina, por lo
tanto, no se pueden desmontar ni
desactivar.

La maquina ofrece los siguientes dispositivos de
seguridad:

- Protecciones encima de la placa de soporte

- Desviador inferior con chapa protectora

- Disefio especial de la cadena de sierra

- Cufa de partir

- Placa de soporte de grandes dimensiones y tope
paralelo

- Empufaduras

- Dispositivo de conexion y desconexion con
mecanismo de bloqueo y freno

2.8 Uso proyectado

La sierra de cadena para carpinteros Unicamente
puede utilizarse para cortar longitudinal 'y

260 HM 400 HM 400 Q

Especial 260  Especial 400  Especial 3/8" 400
260 400 400

2 unidades 2 unidades 2 unid. 3/8‘, corte
Especial Especial transv. y longitud.
18 mm metal 18 mm metal

duro duro

transversalmente planchas de madera maciza de un
espesor maximo de 400 mm con la cadena de sierra
especial prevista de MAFELL, apoyando la placa de
soporte 3 (fig. 1) necesariamente sobre la pieza de
trabajo. La maquina estd disefiada para el manejo
por una séla persona. El operario debe sujetar y guiar
la maquina por las empufiaduras 1y 2 previstas.

Cualquier otro uso de la maquina se considera
inapropiado. No se podrd presentar reclamacion
alguna ante el fabricante por los dafios que se
desprendan del uso inapropiado.

El uso apropiado de la maquina comprende respetar

todas las instrucciones de servicio, mantenimiento y
reparacion del fabricante.



2.9 Riesgos inevitables

3

iPeligro!

A pesar de utilizar la maquina
conforme al uso proyectado y
respetando todas las normas de
seguridad aplicables, existen
riesgos inevitables que se deben a
la construccién de la maquina
segun el uso previsto.

Contacto con la cadena de sierra en marcha
debajo de la placa de soporte.

Contacto con la cadena de sierra parada debajo
de la placa de soporte.

Retroceso de la maquina al atascarse con la pieza
de trabajo.

Rotura de la cadena de sierra.

Contacto con componentes bajo tension con la
carcasa abierta y la alimentacion de tensién
conectada.

Dafios al oido debido al trabajo intensivo sin la
proteccién adecuada.

Emision de polvo de madera, nocivo para la salud,
durante el trabajo intensivo sin el conveniente
sistema de aspiracion.

Instrucciones de seguridad
iPeligro!
Respete siempre las instrucciones
de seguridad resumidas en este
capitulo y las normas

correspondientes al pais de que se
trate.

Instrucciones generales

No podrdn manejar esta maquina personas
menores de edad, excepto adolescentes bajo la
supervisién de una persona cualificada y en el
marco de la formacion profesional de los mismos.
No realice nunca tareas sin los correspondientes
dispositivos de proteccidon previstos ni efectle
modificaciones en la maquina que puedan
perjudicar la seguridad en el trabajo.

Para el uso de la maquina al aire libre, se
recomienda introducir un interruptor de corriente
de defecto.

Instrucciones

No transporte nunca la maquina sujetandola por el
cable ni tire del cable para desenchufar el conector
de red.

Asegurese de que el cable esté protegido contra el
aceite y los efectos térmicos, evite los cantos
afilados.

Reemplace inmediatamente cualquier cable o
conector defectuoso. Para evitar riesgos en la
seguridad, solo lo puede sustituir Mafell o un
servicio técnico autorizado por Mafell.

No doble nunca el cable. No envuelva nunca el
cable alrededor de la maquina, particularmente
durante el transporte o almacenamiento de la
misma.

Antes de realizar tareas con la maquina,
compruebe que los dispositivos de proteccion y
manejo estan correctamente montados y que no
presentan ningln dafio. Repare adecuadamente o
reemplace cualquier dispositivo de proteccion o
componente defectuoso.

Tenga en cuenta las condiciones ambientales. No
exponga nunca la maquina a la lluvia y ni la utilice
en lugares humedos o cerca de liquidos o gases
inflamables.

Mantenga la maquina en lugares secos Yy
protegidos, y fuera del alcance de los nifios.

relativas al equipamiento de

proteccion personal

Utilizar siempre protecciones auditivas para
trabajar.

Utilizar siempre una mascarilla para trabajar.
Péngase siempre ropa de trabajo bien ajustada

(no pantalones cortos), quitese anillos, pulseras y
relojes.

Instrucciones de uso

Asegurar una base libre y antideslizante con
suficiente iluminacion y ventilacion.

Desconecte la alimentacion de tensién antes de
cambiar la herramienta, realizar tareas de ajuste o
eliminar defectos (lo cual implica la eliminacion de
astillas de madera atascadas).



No procese nunca piezas de trabajo cuyas
dimensiones no se correspondan con las
especificaciones técnicas de la maquina.

Siempre que sea posible, fije la pieza de trabajo
para que no pueda desplazarse, por ejemplo,
utilizando gatos.

Unicamente utilice cadenas de sierra originales de
MAFELL. Las cadenas de sierra comunes no se
pueden utilizar con esta maquina. Compruebe la
tension correcta cada vez que cambie la cadena.

No desmontar nunca la cufia de partir 4 (fig. 1) ni
la chapa protectora del desviador inferior 6.

La magiuna esta disefiada para el manejo por una
s6la persona y Unicamente debe utilizarse para
tareas que permiten que la placa de soporte 3 (fig.
1) sirva de apoyo.

Antes de proceder a realizar las tareas de corte,
compruebe la existencia de aceite en el depésito y
el correcto funcionamiento del sistema de engrase
de cadena (ver apartado 4.4).

Sujete y apoye la maquina con las dos manos ya
antes de ponerla en funcionamiento. Procure que
el riel y la cadena se puedan mover libremente.
Espere a que el motor esté funcionando a pleno
rendimiento antes de serrar. Para ello, coléquese
en una posicién estable.

No se debe bloquear el interruptor con la maquina
en marcha.

No coloque nunca las manos debajo de la placa
de soporte 0 en el eyector de virutas durante el
corte.

No transporte nunca la maquina con la cadena de
sierra en marcha y evite cualquier contacto con la
cadena en marcha con objetos extrafios.

La tapa del pifién 12 (fig. 1) unicamente debe ser
desmontada para el cambio de herramientas y
debe ser montado inmediatamente después de
finalizar esta tarea.

La maquina no ofrece ninguna conexion para
sistemas de aspiracién. Por lo tanto, Unicamente
debe ser utilizada al aire libre 0 en interiores con
aireacion suficiente.

- No cambie nunca la direccién de corte de forma
forzosa. Desplace la sierra de manera que no se
pueda bloquear la cadena por la presion de corte.

- Compruebe que la pieza de trabajo no incluya
cuerpos extrafios. No corte nunca piezas
metalicas, como por ejemplo clavos.

- Tenga cuidado que el cable de alimentacion
siempre se encuentre detrds de la maquina al
serrar.

- En caso de que los cables de alimentacion
presenten dafios o se corten, desconecte
inmediatamente la alimentacion de tensién.

- Regule la velocidad de avance segun el espesor
del material. Si se desplaza la maquina con
velocidad excesiva, se puede sobrecargar el motor
0 desviar y desgastar excesivamente la cadena de
sierra.

- No retire la maquina de la pieza de trabajo antes
de que el cadena de sierra se haya parado por
completo. Gracias al freno integrado, el disco se
para en unos segundos.

Instrucciones de mantenimiento y reparacion

- Por razones de seguridad, es imprescindible
limpiar ~ con  regularidad la  maquina,
particularmente los dispositivos de ajuste de los
rieles-guia del tope paralelo y de la carcasa de los
desviadores de cadena inferiores y superiores.
Antes de proceder a efectuar las tareas descritas,
desenchufe el conector de red.

- Unicamente pueden utilizarse accesorios y piezas
de recambio originales de MAFELL. De lo
contrario, no se podrd presentar reclamacion
alguna ante el fabricante.

4 Preparacion/Ajuste

4.1 Alimentacion de red

Antes de poner en marcha la maquina, asegurese de
que la tensién de red se corresponda con la tension
de servicio indicada en la placa de caracteristicas de
la maquina.



4.2 Cambio de la cadena de sierra
iPeligro!
Antes de cambiar la cadena de

sierra, desconecte la alimentacion
de red.

También hay peligro de lesiones
con la cadena de sierra parada.

Para cambiar la cadena de sierra, proceda de la
siguiente manera:

o Afloje el tomillo cilindrico 13 con el
destornillador 11 suministrado (fijado en la tapa
12, fig. 1) y abra la tapa.

e Abra la cubierta de proteccion 15 (fig. 10),
plegandola hacia abajo, y fije la tapa en la
posicion abierta.

o  Desmonte el tornillo de cabeza hexagonal 18
(fig. 2), la tapa intermedia 19 y el deposito de
aceite.

o Afloje el tornillo de fijacién 5 (fig. 1) de la
proteccion inferior del desviador de cadena para
plegar la chapa protectora 6 hacia abajo.

o  Destense la cadena, girando el tornillo tensor 20
(fig. 3) con ayuda del destornillador 11 al
contrario del sentido de las agujas del reloj.

e  Desmonte el carril guia 21, la cadena de sierra
y el pifién 22 para desmontar la cadena.

e  Coloque la cadena afilada, o bien otra cadena
de sierra nueva, en el riel guia y la rueda de
cadena, procurando que el sentido de corte de
los dientes de la cadena se corresponda con el
sentido de marcha indicado por medio de la
marca 24, y que el pemo tensor de cadena 23
encaje con el agujero previsto en el riel guia.
Gire el arbol de transmision con el destornillador
combinado 11 (fig. 7) hasta que el pifién 22 con
cadena de sierra puesta encaje con el dentado
de arrastre.

e  Monte la tapa intermedia 19 y fije el tornillo de
cabeza hexagonal 18 con la mano. Gire el
tornillo tensor 20 (fig. 3) (con el destornillador
combinado 11 a través de la tapa intermedia) en

No deje nunca puesto el
destornillador combinado 11 tras el
montaje.

el sentido de las agujas del reloj hasta que la
cadena quede correctamente tensada (ver
apartado 4.3).

e Fije el tomillo de cabeza hexagonal 18,
aplicando el par de apriete requerido. Fije el
protector del desviador de la cadena por medio
del tornillo 5 (fig. 1).

e  Desbloquee la cubierta de proteccion inferior 15
(fig. 2). Levante la tapa 12 para fijar el tornillo
cilindrico 13. Coloque el destornillador 11 en el
soporte previsto de la tapa.

Antes de proceder a cortar con una cadena de sierra
nueva, ponga en marcha la maquina y deje rodar la
cadena en wvacio entre 2 y 3 minutos,
aproximadamente, comprobando la  suficiente
lubricacion. Si es necesario, vuelva a tensar la
cadena de sierra después del proceso de rodaje.

4.3 Tension de cadena

Para garantizar la seguridad en el trabajo con la
méaquina y prolongar la vida util de la unidad de
cadena, es imprescindible ajustar la tension de
cadena correcta. Por lo tanto, compruebe la tension
de cadena antes y durante las tareas de corte. En
estado frio, la cadena debe estar en contacto con el
riel guia, pudiéndose levantar manualmente 3 a 4
mm.

Una vez alcanzada la temperatura de
funcionamiento, la cadena se extiende y se comba.
Si la cadena se extiende de manera que los
eslabones de union salgan del dispositivo de guia, es
imprescindible tensar la cadena de sierra.

iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Para tensar la cadena de sierra, proceda de la
siguiente manera:

e Abra la cubierta de proteccion inferior con
resorte 15 (fig. 2). Afloje el tornillo de cabeza
hexagonal 18 (fig. 2), introduciendo el
destornillador 11 (fijado en la tapa 12, fig. 1) por
la abertura inferior de la tapa 12, asi como el
tornillo 5 (fig. 1).

e Gire el tomnillo tensor 20, introduciendo el
destornillador combinado 11 por la tapa (fig. 1).



Para aumentar la tension de cadena, gire el
tornillo en el sentido de las agujas del reloj.
Para disminuir la tensiéon de cadena, gire el
tornillo al contrario del sentido de las agujas del
reloj.

e Fije el torillo de cabeza hexagonal 18,
aplicando el par de apriete requerido. Fije el
protector del desviador de la cadena por medio
del tornillo 5 (fig. 1).

Si se tensa la cadena de sierra en estado caliente, es
imprescindible destensarla una vez que se haya
finalizado las tareas de corte. De lo contrario, se
produce alta tension de contraccion durante el
proceso de enfriamiento de la cadena,
particularmente en condiciones de muy bajas
temperaturas ambiente.

Tenga en cuenta que las cadenas de sierra nuevas
deben ser tensadas con mas frecuencia hasta que se
hayan extendidas.

4.4 Engrase de cadena

El engrase correcto es esencial para prolongar la
vida Util de la cadena de sierra. La marcha en seco
provocara dafios irreparables en la unidad de cadena
dentro de muy poco tiempo. Cuando se engrase
correctamente la cadena de sierra, sale una pequefia
cantidad aceite en el &rea del riel guia.

Por lo tanto, es imprescindible comprobar el correcto
funcionamiento del sistema de engrase de cadena,
asi como el nivel de aceite en el deposito de aceite,
cada vez antes de proceder a realizar las tareas de
corte con la maquina. El nivel de aceite no debe
nunca quedar inferior a la marca junto a la mirilla 14
de la tapa 12 (fig. 1). Unicamente utilice aceites
biodegradables. El deposito de aceite ofrece un
volumen de llenado de aproximadamente 0,3 litros.

iPeligro!

En caso de contacto de aceite con
los ojos, lavar inmediatamente con
abundante agua. Elimine el aceite
derramado con ayuda de
aglutinante de aceite comun. Antes
de proceder a ajustar el sistema de
engrase de cadena, desconecte la
alimentacion de red.

La cantidad de aceite alimentada se puede dosificar
en la bomba de aceite integrada. Todas las maquinas

se suministran con ajuste de dosificacion normal. En
este estado, sale una pequefia cantidad de aceite
entre la cadena de sierra y el riel guia. Si es
necesario, el operario puede ajustar la dosificacion
segun sus necesidades especificos. Proceda de la
siguiente manera:

o Afloje el tomillo cilindrico 13 con el
destornillador 11 suministrado (fijado en la tapa
12, fig. 1) y abra la tapa.

e Abra la cubierta de proteccion 15 (fig. 2),
plegandola hacia abajo, y fije la tapa en la
posicién abierta.

o Desmonte el tornillo de cabeza hexagonal 18
(fig. 2), la tapa intermedia 19 y el depésito de
aceite.

e A continuacién, ajuste el caudal de la bomba de
aceite por medio del tornillo de dosificacién 25
(fig. 4) en la cara posterior de la tapa
intermedia. Girando el tornillo en el sentido de
las agujas del reloj, se aumenta la dosificacion;
girando el tornillo al contrario del sentido de las
agujas del reloj, se disminuye la dosificacion.

e Monte y fije la tapa intermedia 19 (fig. 2) por
medio del tornillo de cabeza hexagonal 18.

e  Desbloquee la cubierta de proteccion inferior 15
(fig. 2). Levante la tapa 12 (fig. 1) para fijar el
tornillo cilindrico 13. Coloque el destornillador
11 en el soporte previsto de la tapa.

e Arranque brevemente la maquina para
comprobar el volumen de aceite alimentado.

4.5 Ajuste del tope paralelo

El tope paralelo 7 (fig. 1 ) permite cortar en linea
paralela, con un ancho minimo de 175 mm, a lo largo
del borde de la pieza de trabajo. El extremo mas
estrecho mostrara hacia abajo.

El tope se puede montar en ambos lados de la
maquina.

Para ajustar el ancho de corte, o bien para el montaje
en el lado opuesto de la maquina, abra los dos
tornillos de orejetas 8 (fig. 1), desplace el tope
paralelo y vuelva a cerrar los tornillos de orejetas
correctamente.

La placa de soporte ofrece bordes indicadores en los
cuatro puntos de insercion para ajustar las marcas de
las barras de guia del tope paralelo. De esta manera,



se puede ajustar en linea paralela el tope paralelo
con la unidad de cadena.

Utilizando el tope paralelo en el lado izquierdo de la
maquina, el ancho de corte corresponde a la
distancia entre la superficie de guia del tope y el
canto de trazado 26 (fig.6), independientemente del
angulo de corte ajustado. Utilizando el tope paralelo
en el lado derecho de la maquina, se debe restar el
ancho de la cadena de esta distancia (6,8 mm en
cortes verticales). No obstante, en tal caso es
aconsejable realizar un corte de prueba para
comprobar el ajuste correcto. En caso de cortar con
el lado derecho a lo largo de una linea de trazado,
aplican los cantos de trazado 27 (fig. 6).

4.6 Ajustes para cortes angulares (cortes
compuestos o con falsa escuadra)

Para realizar cortes compuestos o con falsa
escuadra, se puede girar el riel guia de la cadena 60°
en ambos lados. Para ello, coloque la maquina en
una superficie adecuada, de manera que se puede
mover el riel guia de la cadena libremente. Aflojado el
mango 16 (fig. 1) y desactivado el fijador tirando y
girando el mango 9, se puede inclinar la maquina. El
angulo de corte ajustado se indica en la doble escala
de &ngulos 17,

Por medio del mecanismo de enclavamiento se
puede ajustar sencillamente las posiciones de 0° y
45°,

Segln el angulo de corte ajustado, se pueden
realizar las siguientes profundidades de corte:

260 HM 400 HM 400 Q
- a6o° 130 mm 199 mm 199 mm
- ad4b° 184 mm 282 mm 282 mm
- ado° 225 mm 346 mm 346 mm
- a15° 251 mm 386 mm 386 mm

Una vez ajustado el &ngulo de corte, fije nuevamente
las empufadura 16.

5 Funcionamiento

5.1 Puesta en funcionamiento

Cada persona encargada del manejo de la maquina
ha de estar familiarizada con el manual de
instrucciones y, en particular, con el apartado
"Instrucciones de seguridad".

5.2 Conexion y desconexion
iPeligro!
Antes de poner en marcha la
maquina, asegUrese de que se
mueven libremente el riel guia y la
cadena de sierra. La zona debajo
de la pieza de trabajo debe quedar
libre de obstaculos. Asegurese de
que el cable de alimentacion de red
esté detras de la maquina. Sujeta
la maquina con las dos manos por
las empufaduras previstas.

e  Conexion: Desenclave el dispositivo de
bloqueo de conexién pulsando el botén de
bloqueo 10.1 (fig. 1) hacia delante. A
continuacion, accione la palanca de mando 10.
Puesto que se trata de un interruptor sin
mecanismo de bloqueo, la maquina se para
inmediatamente al soltarlo.

La sierra ZSX Ec esta equipada con un sistema de
regulacion de velocidad electronica que permite
ajustar de forma continua una velocidad de 3000 a
3600 min'. La velocidad requerida se ajusta por
medio de la rueda de ajuste 30 (fig. 1).

Se recomienda ajustar la minima velocidad posible
para cortar con cadenas de metal duro o cadenas de
corte finisimo. Se recomienda ajustar la minima
velocidad posible para cortar con cadenas de corte
seccional.

El sistema electronico integrado garantiza la
aceleracion libre de sacudidas en el momento de la
puesta en marcha y regula la velocidad segun la
carga aplicada, de manera que se mantiene la
velocidad ajustada.

e Desconexion: Para desconectar, suelte el
interruptor de conexion 10. Con ello, se vuelve a
activar automaticamente el dispositivo de
bloqueo de conexion, evitando de esta manera
que se ponga en marcha la sierra de cadena
para carpinteros sin querer.

A la hora de desconectar la maquina, se activara el
freno automatico, reduciendo el tiempo de
funcionamiento hasta la parada de la cadena de
sierra a aproximadamente 1 segundo.



5.3 Instrucciones de trabajo

Desde el punto de vista del manejo y la construccion,
la sierra de cadena para carpinteros ZSX Ec se
corresponde a una sierra circular manual. La cufia de
partir 4 evita que se bloquee la cadena de sierra, y la
proteccion del desviador de cadena inferior impide
que la maquina retroceda. Es ideal para realizar
perfiles con gran profundidad de corte v,
particularmente, ensambladuras pegadas.

Antes de poner en marcha la méaquina, coloque la
placa de soporte 3 en la pieza de trabajo,
manteniendo la debida distancia entre la cadena de
sierra y la pieza de trabajo. Sujeta la maquina por las
dos empufiadura 1y 2 y desplacela uniformemente
sin inclinarla, una vez que se haya puesto en marcha.
Siempre que sea posible, guie la maquina con el tope
paralelo a lo largo del borde de la pieza de trabajo, o
bien un carril guia (accesorio opcional, ver apartado
45). Utlizando un carril guia, se optimiza
considerablemente la calidad del corte.

5.4 Cortes largos

Para realizar cortes muy largos (por ejemplo,
cortando varias vigas de madera en serie), se puede
inclinar hacia atras 10° el carril guia (ver fig.5). De
esta manera, se puede guiar la maquina con mas
facilidad en la linea recta, particularmente en el
traspaso de una pieza de trabajo a la siguiente.

iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Para inclinar, afloje en primer lugar los dos tornillos
de fijacion 28 (fig. 5). A continuacién, incline el carril
guia de la cadena hasta el tope en la direccion de la
empufiadura trasera. Finalmente, vuelva a fijar los
tornillos de fijacion.

6 Mantenimiento y reparacion
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Las maquinas de MAFELL
mantenimiento.

requieren escaso

Los rodamientos de bolas utiizados estan
engrasados de forma permanente. Se recomienda
llevar la maquina a un centro de servicio al cliente
autorizado de MAFELL para su revisién después de
algun tiempo de funcionamiento.

6.1 Maquina

Limpie con regularidad el polvo que se deposita en la
maquina, particularmente, limpie a soplos las
aberturas de ventilacién del motor.

En todos los puntos de engrase se debe aplicar
Unicamente nuestra grasa especial con numero de
referencia 049040 (unidades de 1 kg).

Retire con regularidad la resina que se deposita en
las unidades de cadena utilizadas para evitar asi
pérdidas en la calidad de corte. Para quitar la resina,
infroduzca la unidad de cadena en un bafio de
petréleo o algin disolvente de resina comun durante
24 horas.

6.2 Riel guia de la unidad de cadena

Es imprescindible realizar con regularidad las tareas
de mantenimiento necesarias en el carril guia de la
unidad de cadena, como por ejemplo lubricar el
rodillo de inversién de la cadena y desbarbar el riel.
Lubricar el carril guia de metal duro - ver fig. 8

o  Desmonte la unidad de cadena (ver apartado
4.2).

e  Limpie la abertura de lubricacion.
e Coloque el riel guia sobre una superficie plana.

e Introduzca la boca de la engrasadora en la
abertura de lubricacién, empujando hasta que
sale grasa en el rodillo de inversion. Utilice
grasa para cojinetes libre de &cido.

e Vuelve a montar la unidad de cadena (ver
apartado 4.2).

Desbarbar - ver fig. 9

o Desmonte la unidad de cadena (ver apartado
42).

o  Desmonte la cadena del riel guia.

e Desbarbar con ayuda de una lima plana, ver fig.
9.

Coloque la cadena y vuelva a montar la unidad
de cadena (ver apartado 4.2).



6.3 Rueda de cadena

El pifidén 22 (fig. 3) es un componente particularmente
sometido a cargas mecanicas. Cuando los dientes se
hayan desgastados excesivamente (unos 0,5 mm),
es imprescindible cambiar la rueda de cadena. En tal
caso, se recomienda entregar la maquina a un
servicio técnico autorizado.

6.4 Instrucciones generales para afilar las

herramientas

Aparte de la calidad y la conservacién de la
maquina,la calidad y la conservacion de la cadena
de sierra, el riel guia y el pifion son factores
decisivos para |a calidad del trabajo.

Despreciando uno de los componentes mencionados,
hay peligro de

- desgastar excesivamente hasta destruir los otros
componentes mencionados

- reducida potencia de corte

- menor calidad de corte

- peligros evitables en el trabajo con la maquina

7 Eliminacion de fallos técnicos
iPeligro!

Peligro de dafiar la cadena de
sierra por clavos o adhesiones de
arena. Por tanto, se deben quitar
del punto de corte.

Cadena de sierra para:

ZSX Ec (nimero de referencia 006955, 006968,
006971, 006972, 006974)

o

6.5 Almacenaje

Si no se utiliza la maquina durante algin tiempo,
limpiela cuidadosamente. Rociar las superficies de
metal desprotegidos con agente antioxidante.

Estas cadenas Unicamente pueden
ser afiladas por el servicio técnico
autorizado de MAFELL.

La determinacion y eliminacion de fallos técnicos requieren siempre especial
cuidado. Antes de proceder a realizar las tareas necesarias, desconecte la

alimentacion de red.

A continuacion, se detallan algunos de los fallos mas frecuentes y sus respectivas causas. Si se producen
fallos no descritos en este manual, rogamos que se dirija a su distribuidor o directamente al departamento de

servicio al cliente de MAFELL.

Fallo Causa Remedio
No se puede poner en marcha la Falta de alimentacion de red Compruebe la alimentacién de red
maquina Fusible de red defectuoso Cambie el fusible

Escobillas de carbon desgastadas

Entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado de
MAFELL

La maquina se desconecta Falta de tension

Compruebe el fusible de red

durante el funcionamiento en
vacio o se para durante el corte.

Sobrecarga de la maquina

Disminuya la velocidad de avance




La cadena de sierra se bloquea al
desplazar la maquina

Velocidad de avance excesiva

Disminuya la velocidad de avance

Cadena de sierra despuntada

Suelte el interruptor de inmediato.
Aleje la méquina de la pieza de
trabajo y cambie la cadena de
sierra, o bien deje afilarla por
parte de un centro de servicio al
cliente autorizado de MAFELL.
Sélo numeros de referencia
006955

Antes de afilar, verifique la altura
minima de la cadena de sierra -
ver fig.10.

Sdlo numeros de referencia
006968 y 006972

Antes de afilar, verifique la
longitud minima de los dientes de
metal duro, ver fig.11.

La cadena de sierra se desvia, no
se puede desplazar con facilidad

Cadena de sierra despuntada

Reemplace la cadena de sierra o
entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado de
MAFELL.

Eyector de virutas obstruido

Madera demasiada humeda

Prolongada marcha en inercia de
la cadena de sierra

Freno automatico de cadena
defectuoso

Entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado de
MAFELL

8 Accesorios especiales

- Carril guia 260

- Cadena de corte fino - HV 260

- Cadena de corte fino 260

- Pifién
- Cufia de partir 260

- Carril guia 400

- Cadena de corte fino - HV 400

- Pifdn
- Cufia de partir 400
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Carril guia 400 para 3/8"
- Cadena de sierra - 3/8" 400 corte transversal y longitudinal
- Pifén 3/8"
- Cufia de partir 400

Carril guia compacto cpl., 3 m de largo
Carril guia seccionado cpl., 3 m de largo
Prolongacion del carril guia, longitud 1,5 m
Par de adaptadores para el tope paralelo, para colocar en el riel guia
Lima plana

Prensa de grasa

Guia universal

Carro de transporte ZSX Ec

deslizador

Carro de transporte ZSX Ec para F-Carril
Carril guia F 80

Carril guia F 110

Carril guia F 160

Carril guia F 210

Carril guia F 310

Tope angular F-WA

Pieza de unién F-VS

Estuche para rieles F 160

Juego de estuches para carriles F 80 / 160 para WA
Juego de estuches para carriles F 160 / 160
Tapas F-EK

Perfil de sujecion F-HP 6,8 m

Deflector de virutas F-SS 3,4 m

9 Dibujo de explosion y lista de piezas de recambio

Encontrara la informacion correspondiente sobre las piezas de repuesto en nuestra pagina web:
www.mafell.com
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1 Merkkien selitykset

o

2 Tuotetiedot

Tama symboli nékyy kaikissa niissa kohdissa, joissa annetaan turvallisuuteen
liittyvia ohjeita.

Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa erittain vakavia loukkaantumisia.
Talla symbolilla on merkitty mahdollisesti vahingolliset tilanteet.

Jos tilannetta ei valtetd, tuote tai sen lahella olevat tavarat voivat vahingoittua.

Talla symbolilla on merkitty kayttovinkkeja ja muita hyddyllisia tietoja.

Koneille, joilla on tuote-nro: 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 tai 925530

2.1 Valmistajan tiedot

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, puhelin +49 (0)7423/812-0, faksi +49

(0)7423/812-218

2.2 Konetunnus

Kaikki koneen tunnistamiseen tarvittavat tiedot nakyvét siihen kiinnitetysta tyyppikilvesta.

N
m

Q =

Suojaluokka Il

CE-tunnus, joka osoittaa konedirektiivin liitteen | mukaisten turvallisuutta ja terveytta
koskevien maarayksien noudattamisen.

Vain EU-maat
Sahkotyokaluja ei saa havittaa kotitalousjatteen mukana!

EU: n s&hko- ja elektroniikkalaiteromua koskeva direktiivi 2003/96/EY ja kansalliset
lait ma&raavat, ettd kaytetyt sdhkotydkalut on kerattava erikseen ja vietava kierratys-
tai kerdyspisteeseen.

Lue kayttdohje vahentaaksesi loukkaantumisriskia.
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2.3 Tekniset tiedot

Tyokalu (terdketjun tyyppi) 260 HM 400 HM 400 Q
Ketjulenkkien lukuméaéara 32 40 78

Ketjujako 18 mm 18 mm 3/8"
Sahausuran leveys 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm
Sahausnopeus normaalikuormituksella 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s
Kallistusalue molemmille puolille 60° 60° 60°
Sahaussyvyys

kallistuksella 0° 260 mm 400 mm 400 mm
kallistuksella 15° 251 mm 386 mm 386 mm
kallistuksella 30° 225 mm 346 mm 346 mm
kallistuksella 45° 184 mm 282 mm 282 mm
kallistuksella 60° 130 mm 199 mm 199 mm
Teraketju/teralevy on kallistettavissa

taaksepéin 10°

Koneen mitat

Leveys x pituus x korkeus 450x632x 450x632x 450x632x

(sis. tyokalukohtaisen vasteen) 662 mm 800 mm 800 mm
Peruslevy 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm
Leveys ilman vastetta 300 mm 300 mm 300 mm
Korkeus ilman tydkalua ja rakokiilaa 312 mm 312 mm 312 mm

Paino ilman verkkojohtoa 13,3 kg 14,1 kg 11 kg
Yleismoottori, hairidvaimennettu 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
Ottoteho (normaali kuormitus) 3000 W

Virta normaalikuormituksella 159 A 20 A
Tyhjakayntikierrosluku 18000 - 21500 min'* 18000 - 21500 min-!
Ketjun kayttdhammaspyoran kierrosluku Tyhjakaynti 3000 - 3600 min! 3000 - 3600 min!

2.4 Melupaastotiedot

Normaalikuorma

2800 - 3400 min-!

2800 - 3400 min-*

Meluarvot on maaritetty EN 60745-1 mukaisesti seuraavalla poikkeamallaSahauskohteena kaytettiin
kuusipuista raakasahattua palkkia, paksuus 100 mm. Paastdarvot ovat:

Aanitehotaso
111dB (A) 100 dB (A)
108 dB (A) 97 dB (A)
Annetut arvot ovat melunpaéstdtasoja. Vaikka paastdarvojen ja kayttdpaikan melutason valilld on olemassa

yhteys, arvoista ei kuitenkaan voida luotettavasti tehda johtopaatoksia lisatoimenpiteiden tarpeellisuudesta.
Tydpaikalla esiintyvaan melutasoon vaikuttaa mm. altistumisen kesto, tilan ominaisuudet, muut melulahteet

Tyopaikkakohtainen meluarvo
Tyhjakaynti
Tydstd
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jne., esim. koneiden maara ja muu lahistolla suoritettava tydstd. Taman lisaksi sallittu melutaso voi vaihdella
maittain. Kuitenkin tdméa informaatio soveltuu antamaan kayttdjalle mahdollisuuden vaarallisuuden ja riskin

arviointiin.

2.5 Tarinaa koskevat tiedot
Tyypillinen mitattu kiihtyvyys on 3,2 m/s2.

2.6 Toimituksen laajuus

Kirvesmies-ketjusaha ZSX Ec, taydellinen varusteina:
Johdekisko

Rakokiila

Teraketjut

1 samansuuntaisvaste

1 kéyttdtyokalut koneen kahvassa
1 kayttdohje

1 vihko "Turvallisuusohjeet"

2.7 Turvalaitteet
Vaara

Nama laitteet ovat tarpeellisia

koneen turvallisessa kaytossa.
Niita ei saa poistaa eika niiden
toimintaa estaa.

Koneessa ovat seuraavat turvalaitteet:

- suojavarusteet peruslevyn ylapuolella
- alemman ketjupydran suojapelti

- terdketjun erityismuotoilu

- rakokiila

- suuri peruslevy ja samansuuntaisvaste
- kasikahvat

- kytkinlaite kdynnistysestolla ja jarrulla

2.8 Maéaraysten mukainen kaytto
Kirvesmies-ketjusaha soveltuu ainoastaan tayspuun,
jonka maksimi paksuus on 400 mm, poikittais- ja
pitkittaissahaamiseen kéyttaen ainoastaan
MAFELL:in erityis-terdketjua, koneen peruslevyn 3
(kuva 1) pitda talléin olla painettuna tyokappaletta
vasten.Sahattaessa konetta saa ohjata vain yksi
henkilo.Koneesta pitaa talléin pitdd kiinni ja ohjata
molemmista tarkoitukseen varatuista kasikahvoista 1
ja2.

260 HM 400 HM 400 Q

Special 260 Special 400 Special 3/8" 400

260 400 400

2 kpl. Special 2 kpl. Special 2 kpl. 3/8*

18 mm HM 18mmHM  poikittais- ja
pitkittdissahaus

Muunlainen kuin ylld kuvattu kayttd on kiellettya.
Valmistaja ei vastaa muunlaisen kayton aiheuttamista
vahingoista.

Koneen kaytt6tarkoituksen mukaiseen kayttdoon
kuuluu myds Mafellin antamien kaytt6-, huolto- ja
kunnossapito-ohjeiden noudattaminen.

2.9 Jaannosriskit
Vaara

Konetta kaytettaessa ei voida
taysin valttaa koneen
kayttotarkoituksesta johtuvia
jaanndsriskeja, vaikka konetta
kaytetadn maaraysten mukaisesti
ja turvallisuusmaarayksia
noudattaen.

- Kaynnissd olevan koskettaminen
peruslevyn alapuolella.

- Seisovan teraketjun koskettaminen peruslevyn
alapuolella.

- Koneen takaisku
tyokappaleeseen.

Teraketjun katkeaminen.

teraketjun

sahan juuttuessa  kiinni



Kosketus jannitteen alaisiin osiin pistorasian
ollessa auki ja pistokkeen ollessa pistorasiassa.
Kuulovauriot pitempé&an kestavassa tyskentelyssé
ilman kuulosuojaimia.

Terveydelle  vahingollisen  puupdlyn  emissio
pitkaaikaisessa kéytdssa iiman imulaitteita.

3 Turvallisuusohjeet

Vaara

Noudata aina seuraavia
turvallisuusohjeita seké
kayttomaassa voimassa olevia
turvallisuusméaarayksia!

Yleiset ohjeet:

Lapset ja nuoret eivat saa kayttdd tata konetta.
Tasta poikkeuksena ovat asiantuntevan henkilén
valvonnassa olevat nuoret.

Ald  koskaan tydskentele ilman maardysten
mukaisia turvalaitteita &lakd muuta koneessa
mitaan, mika voisi heikentaa turvallisuutta.

Konetta ulkona kaytettdesséd suosittelemme
vikavirtakytkimen asentamista.

Al4 kanna konetta johdosta alaka irrota pistoketta
pistorasiasta vetdmallg johdosta.

Varmista, ettd johto on suojattu 4ljyltd ja
kuumuudelta eika sita vedeta teravien reunojen yli.
Vialliset johdot ja pistokkeet on vaihdettava heti
uusiin.  Vaihdon saa tehdd vain Mafell tai

valtuutettu MAFELL-asiakaspalveluverstas,
turvallisuuteen liittyvien vaarannuksien
valttdmiseksi.

Varo, ettd johto ei taitu. Varsinkaan koneen
kuljetuksen ja varastoinnin aikana johtoa ei saa
kiertad koneen ympairille.

Tarkista ennen tyGskentelyd, ettd suoja- ja
tyolaitteet ovat turvallisesti kiinni eikd niissa ole
vikoja. Vioittuneet turvalaitteet ja osat on korjattava
asianmukaisesti tai vaihdettava uusiin.

Ota huomioon ympéristvaikutukset. Ala kayta
konetta ulkona sateessa ja valtad tydskentelya
kosteassa tai marassd ymparistossa seka
syttyvien nesteiden tai kaasujen lahettyvilla.

Sailyta kone kuivassa, suljetussa paikassa poissa
lasten ulottuvilta.

Henkilokohtaisten turvavarusteiden kaytto:
- Kayta aina kaytén aikana kuulosuojaimia.
- Kéyta aina kayton aikana pélynsuojamaskia.

- Kayta aina vartalonmyoétaista vaatetusta (ei lyhyita
housuja) ja poista sormukset, rannerenkaat ja
kellot.

Kayttoa koskevat ohjeet:

- Pidé huoli siita, etta seisot tukevasti ja varmasti ja
etta valaistus on riittava.

- Irrota pistoke pistorasiasta ennen tyokalun vaihtoa,
saatotoimenpiteitd ja hairididen poistoa (tdhan
kuuluu myds  kiinni  juuttuneiden  saléjen
poistaminen).

- A3 Kasittele tydkappaleita, jotka ovat koneen
toimintakykyyn nahden joko liian pienia tai liian
suuria.

- Esté aina mahdollisuuksien mukaan ty6kappaleen
likkuminen esimerkiksi ruuvipuristimella.

- Kéytd vain alkuperéisia MAFELL-teréketjuja.
Kaupoista saatavat tavalliset terdketjut eivat
sovellu  tdhdn  sahauskoneeseen.  Tarkasta
jokaisen ketjunvaihdon jalkeen, ettd ketjun kireys
on oikea.

- Rakokiilaa 4 (kuva 1) ja siihen kuuluvaa alemman
taittopyéran 6 peltisuojusta ei saa poistaa.

- Kone on yksi-mies -kayttdinen ja sitd saa kayttaa
vain toihin, joissa peruslevy 3 (bild 1) voi toimia
tukijalustana.

- Tarkasta ennen tdit4, onko sailiéssa dljya ketjun
voitelemiseen ja toimiiko ketjuvoitelu (katso kohtaa
4.4).

- Pida koneesta kunnolla kiinni ja tuettuna jo ennen
kaynnistamista. Kiskon ja ketjun pitda talléin olla
vapaana. Aloita tydkappaleen sahaaminen vasta,
kun  terdketu on  saavuttanut  tdyden
kierroslukunsa. Huomioi tukeva asento.

- Kytkint4 ei saa kéynnin aika lukita paikalleen.

- A& koskaan vie sahaamisen aikana kattdsi
peruslevyn  alapuolelle  tai  sahanpurujen
ulostuloaukkoon.



- Al4 koskaan kuljeta konetta teraketjun kdydessa ja
huolehdi siita, etta kaynnisssa oleva ketju ei paase
koskettamaan ty6kappaleen liséksi muihin lahell4
oleviin kohteisiin.

- Ald koskaan kéytd konetta ilman vetdvan
ketjupyéran suojakantta 12 (kuva 1), poista
suojakansi vain terdketjun vaihtamisen ajaksi ja
kiinnit kansi valittdmasti vaihdon jélkeen takaisin
paikalleeen.

- Koska konetta ei voi litthd  purujen
imurointilaitteeseen, konetta saa kayttda vain
ulkotiloissa tai riittavasti tuuletetuissa sisatiloissa.

- Kerran aloitettua sahaussuuntaa ei saa enai
muuttaa vakivalloin. Sahaa tulee ohjata siten, etta
ketjuun kohdistuva paine ei pysayté ketjua.

- Tarkista, ettei tyGkappaleessa ole vieraita esineita.
Al sahaa metalliosia, kuten esim. nauloja.

- Ohjaa sahauksen aikana koneen verkkojohto aina
koneesta taaksepain.

- Jos verkkojohto on vahingoittunut tai katkennut,
veda verkkopistoke heti irti pistorasiasta.

- Sovita sahauksen syéttolike aina materiaalin
paksuuden mukaan. Liian nopea syottd aiheuttaa

moottorin ylikuormittumisen, epasiistin
sahaustuloksen ja sahanterdn  nopeamman
tylsymisen.

- Irrota kone tyokappaleesta vasta, kun teraketju on
pysahtynyt kokonaan.Sisdisen jarrun ansiosta se
tapahtuu nopeasti.

Huoltoa ja kunnossapitoa koskevat ohjeet:

- Koneen saanndllinen puhdistaminen, koskee
erityisesti  samansuuntaisvasteen  johteiden
k&antamiseen liittyvia saatolaitteita ja alemman ja
ylemman ketjupyorédn koteloa, on tarked
turvallisuustekija. Vedd ennen ndiden tdiden
aloittamista verkkopistoke irti.

- Ainoastaan alkuperdisten MAFELL-varaosien ja -
tarvikkeiden kaytto on sallittua. Muuten valmistajan
takuu ja vastuu raukeaa.

4 Varustus / saadot

4.1 Verkkoliitanta
Ennen  kayttdonottoa on varmistettava, ettad

verkkojannite  vastaa  koneen tyyppikilvessa
iimoitettua kayttojannitetta.

4.2 terédketjun vaihtaminen
Vaara
Vedé ehdottomasti verkkopistoke
irti pistorasiasta ennen teraketjun
vaihtamista!

Loukkaantumisvaara myds
teréketjun seistessa paikallaan.

Tee teraketjun vaihtaminen seuraavalla tavalla:

e Irrota mukana toimitettua, kanteen 12 (kuva 1)
kiinnitettya, yhdistelméruuviavainta 11 kayttaen
lieridruuvi 13 ja k&&nné kansi alas.

e Avaa jousikuormitteinen alempi suojaldppad 15
(kuva 10) kadantamallad se alas ja lukitsemalla
kannella aukiasentoon.

e Ruuvaa irti kuusiokoloruuvi 18 (kuva 2) ja poista
vélikansi 19 ja dljysailio.

e Irota alemman  ketjupydran  suojuksen
kiinnitysruuvi 5 (kuva 1) ja k&anna suojapelti 6
alas.

o LOysdd  kefju  kiristyksestd  kiertamalla
kiristysruuvia 20 (kuva 3) vasemmalle

yhdistemaruuviavainta 11 kayttaen.

o Vedé terdlevya 21 teraketjuineen eteenpéin pois
ketjupydralta 22 ja poista ketju.

o Aseta uusi tai juuri teroitettu teraketju teralevylle
ja ketjupyoraédn. Varmista talldin, ettd ketjun
hampaiden leikkuuterat  osoittavat  ketjun
kdyntisuunta-merkinndn 24  suuntaan ja
ketjunkiristystappi 23 osuu terdlevyn sille
tarkoitettuun reikéan.
Kierra yhdistelmaruuviavaimen 11 (kuva 7)
voimansiitoakselia siten, etta ketjupyora 22 silla
olevine  terdketjuineen  tarttuu  helposti
vaéntibhammastukseen.

Veda yhdistelmaruuviavain 11 irti
heti teraketjun/teralevyn
asentamisen jalkeen.



e  Tyonna vélikansi 19 paikalleen ja kirista kevyesti
kuusiokoloruuvia 18. Kierra
yhdistelmaruuviavaimella 11 valikannen reian
kautta saavutettavissa olevaa kiristysruuvia 20
(kuva 3) mydtapaivaan, kunnes ketjun kireys on
oikea (katso kohtaa 4.3).

e  Kiristd kuusiokoloruuvi 18 tiukkaan. Kéanna
alemman ketjupyorén suojus ylos ja kiinnité se
ruuvilla 5 (kuva 1).

e Vapauta alempi suojaldppd 15 (kuva 2)
lukituksestaan. K&anna kansi 12 ylos ja kirista
lieridruuvi 13. Kiinnitd yhdistelmaruuviavain 11
kannessa olevaan pidikkeeseen.

Jos paikalleen asetettu teraketju on uusi, sita pitdén
sisdanajaa tyhjakaynnilld n. 2 - 3 minuuttia. Varmista
talloin, ettd ketjun voitelu on riittdva. Sisadnajon
jalkeen ketjua on mahdollisesti kiristettava uudelleen.

4.3 Ketjun kireys

Koneen turvallisen kayton ja teraketjun/terélevyn
elinidn kannalta on tarkeda, ettd ketjun kireys on
saadetty oikein. Ketjun kireys pitdd siksi tarkastaa
ennen sahaamisen aloittamista ja toistuvasti kéyton
aikana. Ketjun kireys on oikein s&adetty, kun teraketju
lepada kylména vasten terdlevya ja ketjua voi kasin
kohottaa 3 - 4 mm irti teralevysta.

Teréketju pitenee ldmmetessaén kayttdlampdtilaan ja
riippuu talléin [6ysemmalld. Jos piteneminen on niin
suuri, ettd ketjun liukujohdepalat péasevat irti
terilevyn johteesta, terdketjulle on suoritettava
jalkikiristys.

Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltot6iden ajaksi.

Tee teréketjun jélkikiristdminen seuraavasti:

e Avaa jousikuormitteinen alempi suojaldppad 15
(kuva 2) kdantamalla se alas. Kayttaen kanteen
12 (kuva 1) kiinnitettyd yhdistelmaruuviavainta
11, 16ysaa kevyesti kuusiokoloruuvia 18 (kuva
2), johon paéasee kasiksi kannen 12 alemmasta
aukosta, ja ruuvia 5 (kuva 1).

o Kierrad yhdistelmaruuviavaimella 1
ketjunkiristysruuvia 20 kannen ylemman aukon
kautta (kuva 1). Talldin kierto myotapaivaan
lisda ja kierto vastapdivaan pienentdad ketjun
kireytta.

o  Kiristd kuusiokoloruuvi 18 tiukkaan. K&anna
alemman ketjupyoran suojus ylos ja kiinnita se
ruuvilla 5 (kuva 1).

Jos terdketjua jalkikiristettin l[dmpenemisen jalkeen,
ketjua on ehdottomasti l0yséattava sahaustoiden
paatyttyd. Kun terdketju j&&htyy  ympariston
|&ampatilaan, erityisestti erittain matalissa
lampatiloissa, ketjun kutistuminen aiheuttaisi ketjulle
erittdin suuren jannityksen.

Uutta teraketjua pitdd, kunnes se on pidentynyt,
kiristdéd useammin kuin jo pitemman aikaa kaytettya
teréketjua.

4.4 Ketjun voitelu

Teraketjun oikealla voitelulla on suuri vaikutus ketjun
elinik&an. Jos ketju kdy kuivana, koko ketjuasetelma
vahingoittuu lyhyessd ajassa korjauskelvottomaksi.
Voitelu on riittava, kun teréketjun ja terélevyn vélissa
on nakyva 6ljyvana.

Siksi on tarkeda, ettd ketjuvoitelun toiminta ja
Oliysilion Gliymaara tarkastetaan ennen jokaisen
tydn aloittamista. Oljynpinta ei saa laskeutua
kannessa 12 (kuva 1) olevan né&kdikkunan 14
vieressé olevan merkinnan alapuolelle. Kayta 6ljya
listessasi vain biologisti hajoavaa 6ljya. Oljyséilion
tayttémaéara on n. 0,3 litraa.

Vaara

Jos dljya lisattaessa silmiisi paasee
roiskumaan 6ljya, pese heti silmat
runsaalla vedella. Maahan valunut
Oljy pitaa imeyttaa tavalliseen
oljynimeytysaineeseen. Veda
verkkopistoke irti pistorasiasta
ennen ketjuvoitelun saatamista!

Sisaanrakennetun  dljypumpun  sy6ttémaara on
saadettdvissa. Tehtaalla on s&adetty normaali
annostelumaara, jonka voi tarkastaa siita, efta
teraketjun ja teralevyn valissa on nakyvissa oljyvana.
Annostelua voi tarvittaessa kuitenkin muuttaa. Tee
muuttaminen seuraavasti:



e Irrota mukana toimitettua, kanteen 12 (kuva 1)
kiinnitettya, yhdistelmaruuviavainta 11 kayttaen
lieriéruuvi 13 ja k&anna kansi alas.

e Avaa jousikuormitteinen alempi suojalappéd 15
(kuva 2) kaantdmalld se alas ja lukitsemalla
kannella aukiasentoon.

e Ruuvaa irti kuusiokoloruuvi 18 (kuva 2) ja poista
valikansi 19 ja 6ljysaili6.

e Vilikannen  takapuolella  olevalla,  nyt
tavoitettavissa olevalla annosteluruuvilla 25
(kuva 4) voi saataa oljypumpun sy6ttémaaraa.
Ruuvin  kiertdminen — myotapéivaan  lisdé
syottdmaaraa, kun taas kiertaminen
vastapdivaan pienentda syottomaaraa.

e  Aseta vélikansi 19 (kuva 2) takaisin paikalleen ja
kirista kuusiokoloruuvi 18.

e Vapauta alempi suojaldppd 15 (kuva 2)
lukituksestaan. K&anna kansi 12 (kuva 1) ylos ja
kirista lieriéruuvi 13. Kiinnit4
yhdistelmaruuviavain kannessa olevaan
pidikkeeseen.

e Sahan lyhytaikaisella kaynnistamiselld voi nyt

tarkastaa, vastaako syottémadra haluttua
tarvetta.

1"

4.5 Samansuuntaisvasteen sdatdminen

Samansuuntaisvastetta 7 (kuva 1) kaytetdan
ohjaamaan sahauksia samansuuntaisesti
tydkappaleen ulkoreunaan nahden sahausleveydesta
175 mm alkaen. Vasteen kapean reunan tulee tallin
osoittaa alaspain.

Vastetta voi kayttaa koneen kummallakin puolella.

Sahausleveyden  saatdmiseksi  tai  vasteen
siirtdmiseksi  koneen toiselle puolelle  molemmat
siipiruuvit 8 (kuva 1) [6ysataan,
samansuuntaisvasteen paikkaa siirretdan ja siipiruuvit
kiristetdan uudelleen tiukkaan.

Peruslevyn kaikissa neljassé sisaantyontokohdassa
on lukureunat, joista voi lukea samansuuntaisvasteen

johdetangoissa olevat merkinnat. Nain
samansuuntaisvasteen  voi  saatdad tarkalleen
samansuuntaiseksi teraketjun/teralevyn kanssa.

Jos  samansuuntaisvastetta kaytetddn  koneen

vasemmalla puolella, sahausleveyden voi maarittaa
suoraan vasteen johdepinnan ja ohjausreunan 26
(kuva 6) valisesté etaisyydestd. Tdméa mitta on kaikilla
sahauskulmilla sama! Jos samansuuntaisvastetta

kaytetddn koneen oikealla puolella, tastd mitasta
pitad vahentdd viela ketjun leveys (6,8 mm
pystysuorassa  sahauksessa).  Mutta  tdssa
tapauksessa on suositeltavaa maarittdd vasteen
oikea s&atd koesahauksilla. Jos sahataan ketjun
oikealla reunalla piirtoviivaa pitkin, t&lldin patevat
sahauskulman mukaisesti porrastetut ohjausreunat
27 (kuva 6).

4.6 Viistosahausten sdataminen
kahteen kulmaan)

Ketjun terdlevyd voi kallistaa viistosahausten
tekemiseksi  kummallekin  puolelle  maks. 60°
kuimaan. Kone on talloin asetetteva sopivalle
alustalle niin, ettd Ketjun terdlevyd@ on vapaasti
kallistettavissa. Kun kahvaa 16 (kuva 1) on loysatty ja
salpa on poistettu toiminnasta vetdmalld ja
kiertamalla kahvaa 9, konetta voi kallistaa.
Sahauskulman voi lukea kulma-asteikolta 17.

Kun salpa on toiminnassa, se helpottaa kallistuksen
0°° ja 45 -asentojen asettamista.

(yhteen ja

Maksimit ~ sahaussyvyydet  ovat  asetetuista
sahauskulmista riippuen:

260 HM 400 HM 400 Q
- kallistuksella 130 mm 199 mm 199 mm
60°
- kallistuksella 184 mm 282 mm 282 mm
45°
- kallistuksella 225 mm 346 mm 346 mm
30°
- kallistuksella 251 mm 386 mm 386 mm
15°
Kirista kahva 16 uudelleen  sahauskulman
asettamisen jalkeen.
5  Kayttd

5.1 Kayttoonotto

Tama kayttdohje on annettava tiedoksi kaikille
konetta kayttaville henkildille. Erityistd huomiota on
kiinnitettava kappaleeseen "Turvallisuusohjeet".



5.2 Kaynnistaminen ja poiskytkenta
Vaara

Varmista ennen kaynnistamista,
etta teralevy ja teraketju ovat
vapaana. TyOalueen tyokappaleen
alla tulee olla vapaa esteista.
Johda verkkojohto koneesta pois
taaksepain. Pida kiinni molemmin
késin koneen tarkoitukseen
varatuista kahvoista.

e  Kaéynnistdaminen: Vapauta ensiksi
kaynnistyksen esto painamalla estovipu 10.1
(kuva 1) eteen. Paina sitten kytkinvipua 10.
Koska kysymyksessa on lukkiutumaton kytkin,
kone kdy vain niin pitkdan kuin tatd kytkint4
pidetddn painettuna.

Kirvesmies-ketjusaha ZSX Ec on varustettu
elektronisella kierrosluvun saéatimella. Kierroslukua
voi saataa portaattomasti alueella 3000 - 3600 min-".
Vaaditti kierrosluku sdadetaédn saatdpyoran 30 (kuva
1) avulla.

Kun kéytetdan kovametalli- tai
puhdasleikkausteréketjua, on suositeltavaa sataa
kierrosluku alimpaan arvoon. Poikittaissahausketjua
kéytettdessé suurimpaan arvoon.

Siséinen elektroniikka huolehtii kaynnistettaessa siita,
ettd koneen nopeus kiihtyy nykéyksetta, ja saataa
kierrosluvun asetettuun arvoon konetta
kuormitettaessa.

e Poiskytkentd: Laite kytketddn pois péaalta
paastdmalld kytkinvipu 10 irti. Kéynnistyksen
esto aktivoituu automaattisesti ja varmistaa
kirvesmies-ketjusahan tahattoman
kéynnistyksen varalta.

Kun kone pyséytetdan, automaattinen jarru alkaa
samalla toimia. Talloin ketjun pys&htymisaika lyhenee
n. 1 sekuntiin.

5.3 Tyoohjeita

Kirvesmies-ketjusahan ZSX Ec kasittely ja rakenne
ovat samanlaiset kuin kasisirkkelin. Rakokiila 4 estaa
teréketjun kiinni juuttumisen ja alemman ketjupydran
suojus estdd koneen ponnahtamisen ylés. Kone
soveltuu erityisesti paksujen palkkien
poikkisahaamiseen,  erityisesti  limapuupalkkien
liitosten tekemiseen.

Ennen koneen kaynnistdmista, aseta peruslevy 3
vasten tyOkappaletta siten, ettd teraketju ei vield
kosketa  tyOkappaletta. Pidéd  kiinni  koneen
molemmista kahvoista 1 ja 2 ja tyonna konetta
kaynnistamisen jalkeen tasaisesti suoraan eteenpéin
ilman kaantamistd. Johda siksi mahdollisuuksien
mukaan aina konetta tydkappeleen reunaa seuraavan
samansuuntaisvasteen tai erikosvarusteena saatavan
ohjauskiskon  (katso  kappale 4.5) avulla.
Ohjauskiskoa kéyttdmalla saavutetaan huomattavasti
parempi sahauksen suoruus ja laatu.

5.4 Suuret sahauspituudet
Pitkilld sahauspituuksilla (esim. useita palkkeja
perékkain) terdlevyn voi k&antdd 10° taaksepain
(katso kuva 5). Talldin konetta on helpompi ohjata
suoraan erityisesti siirryttdessa yhdesta
tydkappaleesta seuraavaan.

Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltot6iden ajaksi.

Kaé&ntdminen tehddan l6ysdamalld ensin molempia
lukitusruuveja 28 (kuva 5) ja kéantamalla Ketjun
terdlevy vasteeseen asti taaemman kasikahvan
suuntaan. Kirist4 sitten lukitusruuvit uudelleen.

6 Huolto ja kunnossapito
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltot6iden ajaksi.

MAFELL-koneet
tarvitseviksi.

Niissa kéytettdvat kuulalaakerit on rasvattu koneen
koko elinidksi. Kun konetta on kaytetty pitk&an,
suosittelemme  antamaan  koneen  valtuutetun
MAFELL-asiakaspalvelupisteen tarkastettavaksi.

on suunniteltu vahan huoltoa

6.1 Kone

Koneesta pitdd sa&nndllisin valiajoin poistaa siihen
kerdantynyt pdly. Moottorin tuuletusaukot tulee
puhdistaa pdlynimurilla.

Kayta kaikkiin voitelukohtiin ainoastaan
erikoisrasvaamme, tilausnro 049040 (1 kg:n rasia).
Koneessa kaytettavistd terdketjusta ja terdlevystd
pitdd saanndllisin valiajoin poistaa pihka, koska
puhtaat tyékalut parantavat sahausjalked.Pihka



poistetaan upottamalla teréketju ja teralevy 24 tunnin
ajaksi petroliin tai muuhun alan liikkeistd saatavaan
pihkanpoistoaineeseen.

6.2 Terélevy

Terélevy pitda huoltaa saanndllisin véliajoin. Huoltoon
kuuluu ketjun taittopydran voitelu ja jaysteiden poisto
teralevysta.

HM-terélevyn voitelu - katso 8.

o Irrota terdketju ja terélevy (katso kohta 4.2).

e  Puhdista voitelureika.

o  Aseta terdlevy tasaiselle alustalle.

e Paina rasvapuristimen suukappale tiukasti
rasvareikadn ja paina niin pitkdan, kunnes
rasvaa tulee ulos ketjun taittokohdasta. Kayta
rasvaamiseen hyvaa, happovapaata
laakerirasvaa.

e Asenna terdketju/terdlevy takaisin paikalleen
(katso kohta 4.2).

Jéysteenpoisto - katso kuva 9

e Irrota teraketju ja terélevy (katso kohta 4.2).

o  Poista teraketju terélevylta.

e Poista jayste lattaviilalla, kuten kuvassa 9 on
esitetty.

o Aseta  ketiu terdlevylle ja
teraketju/terlevy takaisin paikalleen
kohtaa 4.2).

asenna
(katso

6.3 Ketjupyora

Ketjupydran 22 (kuva 3) rasitus on erittéin suuri. Jos
yksittdisissd  hampaissa on  selvasti  nakyvia

7 Hairididen poisto
Vaara

sisaantulouria (n. 0,5 mm), pyéra on ehdottomasti
uusittava. MAFELL suosittelee, ettd hyvaksytyn
asiakaspalveluverstaan annetaan suorittaa tdma tyo.

6.4 Yleiset teroitusohjeet

Yhta tarkeaa kuin hoidon laatu on koneelle on myds
hoidon laatu terdketjulle,terdlevylle ja vetavélle
ketjupyralle.

Jos jonkin ndiden «kumppanien», jotka sahattaessa
tyoskentelevat  yhdessa, hoitoa laiminlyddaan,
seurauksena on usein:

- Muiden kumppanien kuluminen ja rikkoutuminen
- Huono sahausteho

- Huono sahausjalki

Mahdollinen turvallisuusriski

Teraketjut ZSX Ec:ta varten:

ZSX Ec (Tuote-Nro 006955, 006968, 006971,
006972, 006974)

o

6.5 Sailytys

Jos konetta ei kaytetd pitempaan aikaan, se on
puhdistettava huolellisesti. Kiiltdvat metalliosat on
sumutettava ruosteenestoaineella.

Naulat ja puuhun tarttunut hiekka
vahingoittavat teréketjua. Ne on
poistettava sahauskohdasta.

Naité ketjuja voi jalkiteroittaa vain
MAFELL-sopimusyritys.

Hairididen syyn selvittdminen ja poistaminen vaatii erityista huolellisuutta ja
varovaisuutta. Ensin on irrotettava pistoke pistorasiasta!

Seuraavassa luetellaan muutama usein esiintyva héirié ja niiden syyt. Jonkin muun hairién iimaantuessa ota

yhteys myyjaasi tai suoraan MAFELL-asiakaspalveluun.

Hairio Syy

Poisto

Saha ei kaynnisty

Ei kdyttjannitetta

Tarkista virran saanti

Varoke viallinen

Vaihda varoke

Hiiliharjat kuluneet

Vie kone MAFELL-
asiakaspalveluun




Kone kytkeytyy tyhjakaynnilla
itsestaan pois paalta tai pyséhtyy
kesken sahaamisen

Virtakatko

Tarkasta virransy6ton sulake

Koneen ylikuormitus

V&henna sy6ttolikkeen nopeutta

Teraketju juuttuu kiinni, kun
konetta tydnnetaan eteenpéin

Syéttoliike liian nopea

Vahenna syottoliikkeen nopeutta

Tylsé teréketju

Paasta kytkin heti irti. Irrota kone
tyokappaleesta ja vaihda teréketju
tai anna MAFELL-
asiakaspalveluverstaan
jalkiteroittaa teraketju

Koskee vain tuote-numeroa
006955

Huomioi teraketjun minimikorkeus
ennen jalkiteroitusta — katso kuva
10.

Koskee vain tuote-numeroa
006968 ja 006972

Huomioi kovametallihampaiden
minimipituus ennen jélkiteroitusta
— katso kuva 11.

Teréketju poikkeaa oikeasta
suunnasta tai tai syotettdessa

Tylsé teréketju

Vaihda teraketju tai anna
MAFELL-asiakaspalveluverstaan

tarvitaan enemman voimaa jalkiteroittaa teraketju

Sahanpurujen poisto tukossa Puu liian kosteaa

Teréketju jalkikay pitkd&n sahan Automaattinen ketjujarru ei toimin | Vie kone MAFELL-

pyséyttdmisen jalkeen asiakaspalveluun

8 Erikoistarvikkeet

- Teralevy 260 Til.-nro 204581
- Hienosahausketju - HM 260 Til.-nro 006968
- Hienosahausketju 260 Til.-nro 006955
- Kayttdhammaspyora Til.-nro 204584
- Rakokiila 260 Til.-nro 204586

- Terélevy 400 Til.-nro 204582
- Hienosahausketju - HM 400 Til.-nro 006972
- Kéyttdhammaspyora Til.-nro 204584
- Rakokiila 400 Til.-nro 204587

94-




- Teralevy 400 3/8“lle
- Teraketju - 3/8" 400 poikittais- ja pitkittaissahaus
- Kayttdhammaspyré 3/8"
- Rakokiila 400

- Ohjauskisko, yksiosainen, tayd. pituus 3 m
- Ohjauskisko, kaksiosainen, tayd. pituus 3 m
- Ohjauskiskon jatke, pituus 1,5 m

- Adapteripari samansuuntaisvasteen kiinnittdmiseksi ohjauskiskoon
- Lattaviilat

- Tyontdpuristin

- Yleisohjain

- Kuljetusvaunu ZSX Ec

- liukukappale

- Kuljetusvaunu ZSX Ec lle F-Kisko

- Terélevy F 80

- Terdlevy F 110

- Terélevy F 160

- Terélevy F 210

- Terélevy F 310

- Kulmavaste F-WA

- Liitoskappale F-VS

- Kiskopakkaus F 160

- Kiskotaskusetti F 80 / 160 joilla WA

- Kiskotaskusetti F 160 / 160

- Paatykannet F-EK

- Tartuntaprofiili F-HP 6,8 m

- Lastun repeémissuoja F-SS 3,4 m

9 Réjahdyssuojausmerkinta ja varaosaluettelo
Vastaavat tiedot varaosista [8ydat kotisivultamme: www.mafell.com
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il.-nro 204583
il.-nro 006974
il.-nro 204585
il.-nro 204587

il.-nro 200672
il.-nro 037037
il.-nro 036553
il.-nro 037195
il.-nro 076058
il.-nro 076158
il.-nro 202069
il.-nro 202113
il.-nro. 206047
il.-nro. 202795
il.-nro. 204380
il.-nro. 204381
il.-nro. 204365
il.-nro. 204382
il.-nro. 204383
il.-nro. 205357
il.-nro. 204363
il.-nro. 204626
il.-nro. 204749
il.-nro. 204805
il.-nro. 205400
il.-nro. 204376
il.-nro. 204375
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1 Teckenforklaring

o

2 Data

Denna symbol aterfinns pa alla platser dar anvisningar betraffande den egna
sakerheten finns.

Beaktas inte dessa kan detta leda till svara skador.

Denna symbol markerar en situation som eventuellt kan leda till skada.
Undviks inte denna situation kan produkten eller foremal i dess omgivning skadas.

Denna symbol markerar tips for anvandare och annan, anvéndbar information.

f6r maskiner med artikelnummer 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 eller 925530

2.1 Uppgifter om tillverkare
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Maskinens ID-beteckning
Alla uppgifter som behdvs for identifiering av maskinen kan lasas pa den monterade kapacitetsskylten.

N
m

Q =

Skyddsklass I

CE-markning for dokumentation betraffande dverensstdmmelse med grundlaggande
sakerhets- och hélsokrav enligt bilaga |, maskinriktlinjer.

Endast for EU lander.
Kasta inte elektroverktyg i hushallsopornal!

Enligt europeiskt direktiv 2002/96/EG betréffande uttjanta elektro- och
elektronikapparater samt gallande nationell lagstiftning maste uttjanta elektroverktyg
samlas separat och Idmnas till miljévanlig atervinning.

Las bruksanvisningen sa att risken for skador kan minskas.
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2.3 Tekniska data

Verktygg (sagkedjetyp) 260 HM 400 HM 400 Q

Antal driviénkar 32 40 78

Kedjedelning 18 mm 18 mm 3/8"

Shittbredd 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm

Genomsnittlig hastighet normal belastning  13,5- 16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s

Svangningsomrade bada sidor 60° 60° 60°

Snittdjup

vid 0° 260 mm 400 mm 400 mm

vid 15° 251 mm 386 mm 386 mm

vid 30° 225 mm 346 mm 346 mm

vid 45° 184 mm 282 mm 282 mm

vid 60° 130 mm 199 mm 199 mm

Kedjesats kan svangas bakat med 10°

Maskinmatt

Bredd x Langd x Hojd 450x632x 450x632x 450x632x

(inkl. anslag beroende pa verktyg) 662 mm 800 mm 800 mm

Basplatta 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Bredd utan anslag 300 mm 300 mm 300 mm

Héjd utan verktyg och spaltkil 312 mm 312 mm 312 mm

Vikt utan natkabel 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Universalmotor avstdrd mot radio och tv 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

Effektforbrukning (normalbelastning) 3000 W

Strém vid normalbelastning 15,9 A 20 A

Varvtal tomgang 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min!

Kedjehjulets varvtal Tomgang 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!
Normal 2800 - 3400 min-! 2800 - 3400 min-!
belastning

2.4 Uppgifter betraffande bullerniva

Bulleremissionsvardena uppmattes enligt EN 60745-1 med féljande avvikelse: Som arbetsstycke anvandes en
100 mm kraftig granbit av ratrd. Emissionsvérdena uppgar till:
Buller-effektniva

111dB (A) 100 dB (A)

108 dB (A) 97 dB (A)

De angivna vardena ar emissionsnivaer. Trots att det finns ett samband mellan emissions- och immissionsniva

kan, utifran detta faktum, inte med sakerhet faststéllas om extra forsiktighetsatgarder behdvs. Aktuella, pa
arbetsplatsen existerande faktorer som paverkar immissionsnivaer, omfattar expositionsperiod, utrymmets

Emissionsvarde for arbetsplats
Tomgang
Bearbetning
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forutsattningar, andra bullerkallor 0.s.v., som ex. antal maskiner eller andra arbeten som utfors i narheten. Den
tillatna immissionsnivan kan dessutom variera mellan olika lander. Trots detta avser denna information att ge
anvandaren mdjlighet till battre beddmning av faror och risker.

2.5 Uppgifter om vibration
Generellt utvéarderad hastighetsokning ar 3,2 m/s2.

2.6 Leveransinnehall
Snickeri-kedjesag ZSX Ec komplett med:
Styrskena

Spaltkil

Sagkedjor

1 parallelifaste

1 Fastverktyg i hallaren pa maskinen
1 bruksanvisning

1 Hafte "Sékerhetsanvisningar*

2.7 Sékerhetsatgarder
Risk
Dessa anordningar ar nodvandiga

for saker maskindrift och far inte
tas bort eller géras overksamma.

Maskinen ar utrustad med

sakerhetsanordningar:

foljande

- Skyddsanordningar 6ver basplattan

- undre vandstyrning med skyddsplat

- speciell utformning av sagkedjan

- Spaltkil

- stor basplatta och parallellanslag

- Handtag

- Kopplingsanordning med spérr och broms

2.8 Korrekt anvandning

Snickeri-kedjesagen ar enbart avsedd for langs- och
tvarkapning av massivt tré upp till en maximal tjocklek
pa 400 mm. Detta ska bara utféras med den
specialsagkedja som anges av MAFELL och
maskinen ska ligga an mot arbetsstycket med sin
basplatta (bild 1). ManGvreringen far bara skotas av
en person. Maskinen maste da hallas fast i de bada
handtagen 1 och 2 och styras.

260 HM 400 HM 400 Q

Special 260 Special 400 Special 3/8400

260 400 400

2 st. special 2 st. special 2 st. 3/8“ tvér- och
18 mm 18 mm l&ngssnitt

En annan anvéndning &n vad som beskrivs ovan &r
inte tillaten. Tillverkaren fransager sig allt ansvar for
skador som kan hérledas till sadan avvikande
anvandning.

Foélj de riktlinjer betraffande anvandning, service och
underhall som ldmnas av MAFELL for korrekt
anvandning av maskinen.

2.9 Kvarvarande risk
Risk
Anvandningsrelaterade restrisker
finns kvar aven vid korrekt

anvandning och frots att
séakerhetsbestammelser foljs.

- Roéra vid den arbetande sagkedjan under
basplattan.

- Rora vid den stillastiende sagkedjan under
basplattan.

- Rekyl hos
arbetsstycket.

- Brott pa sagkedjan.

maskinen  vid fastkldmning i

- Berdring av spénningsforande delar vid dppen
kapa och €] urdragen natkontakt.

- Paverkan pa horsel vid langvariga arbeten utan
horselskydd.



Emission av halsovadligt tradamm vid langre
anvandning utan uppsugning.

3 Sakerhetsanvisningar

Risk

Beakta alltid foljande
sakerhetshanvisningar och de
sékerhetsbestdmmelser som géller
i repsektive anvandarland!

Alimédnna anvisningar:

Anvisningar

Barn och ungdomar far inte hantera denna maskin.
Detta galler dock inte ungdomar som arbetar under
uppsikt av fackkraft inom ramen fér sin utbildning.

Arbeta aldrig utan de skyddsanordningar som
foreskrivs for aktuellt arbete och &ndra inget pa
maskinen som kan paverka sékerheten.

Vid anvandning av  maskinen
rekommenderas en jordfelsbrytare.

Bar inte maskinen i kabeln och tag inte kontakten
ur eluttaget genom att dra i kabeln.

Se till att kabeln skyddas mot olja och vérme och
att den inte dras Gver vassa kanter.

Skadad kabel eller kontakt maste omgaende bytas
ut. For att undvika sakerhetsrisker far bytet endast
utforas av Mafell eller av en auktoriserad MAFELL-
kundtjanstverkstad.

Forhindra skarpa béjningar av kabeln. Snurra inte
kabeln runt maskinen vid transport och férvaring.

utomhus

Kontrollera fore varje arbete att skydds- och
arbetsanordningar sitter ordentligt fast samt att de
inte ar skadade. Skadade skyddsanordningar
maste repareras fackmassigt eller bytas ut.

Tag hansyn ill influenser i omgivningen. Utsétt inte
maskinen for regn och undvik arbete i fuktig eller
vat miljo samt i narheten av brannbara vatskor
eller gaser.

Forvara maskinen pa torra, lasta platser, utom
rackhall for barn.

for anvandning av personliga

skyddsutrustningar:

Bar alltid horselskydd under arbetet.
Bar alltid en dammskyddsmask under arbetet.
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Bar alltid arbetskladsel (inga korta byxor) som
sitter tatt pa kroppen och lagg bort ringar, armband
och klockor.

Anvisningar for driften:

Sorj for att arbetsplatsen ar fri, utan halkrisk samt
har tillrécklig belysning och ventilation.

Kontakten ska alltid dras ur fore verktygsbyte,
installningsarbeten och atgardande av stérningar
(it hor ocksa borttagning av flisor som fastnat).

Bearbeta inga arbetstycken som ar for sma eller
for stora for maskinens prestanda.

Sakra arbetsstycket, nar det ar mdjligt, s att det
inte flyttar sig, t.ex. med skruvtvingar.

Anvand endast original MAFELL-sagkedjor.
Vanliga sagkedjor som finns i handeln ar inte
ldmpliga till den har maskinen. Kontrollera att
kedjespanningen ar korrekt varje gang kedjan har
bytts.

Spaltkilen 4 (bild 1) samt skyddsplaten till den
nedre kedjestyrningen 6 far inte tas bort.

Maskinen ar en enmansmaskin och far bara
anvandas till arbeten dar basplattan 3 (bild 1)
anvands som stdd.

Kontrollera om det finns olja till kedjesmorjningen i
tanken och om kedjesmérjningen fungerar (se
avsnitt 4.4) innan arbetet startas.

Hall fast maskinen ordentligt och ha stod for den
redan innan den startas. Skena och kedja maste
vara fria. Pabdrja inte kapningen av arbetsstycket
forrdn ségkedjan har natt fullt varvtal. Var noga
med att sta stadigt.

Brytaren fér inte kldmmas fast i paslaget lage.

Ta aldrig under basplattan eller i spanutkastet
medan sagningen pagar.

Transportera aldrig maskinen med sagkedjan
igang och var noga med att den arbetande kedjan
inte har kontakt med andra foremal i nérheten utan
bara med arbetsstycket.

Ta aldrig bort locket 12 (bild 1) som tacker
kedjehjulet nar maskinen ar igang utan bara vid
verktygsbyte och satt da tillbaka det direkt efterat.



- Eftersom maskinen inte kan anslutas fill en
suganordning ar det bara ftilldtet att arbeta
utomhus med den, eller i utrymmen med tillracklig
ventilation.

- En snittriktning som en gang valts far inte &ndras
med vald. Sagen maste styras pa sadant satt att
inte trycket gér att kedjan stannar.

- Kontrollera arbetsstycket sa att det inte innehaller
frammande material. Saga inte i metalldelar, ex.
spik.

- Drag alltid anslutningskabeln bakat vid sagning,
bort fran maskinen.

- Dra ut elkontakten direkt nar anslutningskablar &r
skadade eller avkapade.

- Anpassa sagens framatgaende rorelse il
materialets struktur. Gar sagen for snabbt framat
leder detta till dverbelastning av motorn samt till
orena snittytor och sagkedjan blir trubbig fortare.

- Tag inte bort maskinen fran arbetsstycket forran
sagkedjan har stannat. Med den inbyggda
bromsen gar detta snabbt.

Anvisningar for servcie och underhall:

- Regelbunden rengdring av maskinen, och da
framfor allt av justeringsanordningar for svangning
av styrfunktionerna till parallellanslaget och huset
till 6vre och undre kedjestyrningen, &r en viktig
sékerhetsfaktor. Dra ur elkontakten innan dessa
arbeten pabdrjas.

- Endast original MAFELL reservdelar och tillbehér
far anvandas. | annat fall foreligger inga ansprak
pa garantidtaganden och inget ansvar fran
tillverkarens sida.

4 Forberedelser / Instéllning

4.1 Nétanslutning

Fore idrifttagning maste det kontrolleras att
natspanningen overensstdmmer med vad som stér
pa maskinens kapacitetsskylt.
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4.2 Sagkedjebyte
Risk
Drag alltid ur elkontakten innan
sagkedja byts!
Det finns risk for skador &ven nar
sagkedjan star stilla

Gor sa har nar sagkedjan ska bytas:

e  Lossa cylinderskruven 13 med den medféljande
kombiskruvmejseln 11 som sitter pa locket 12
(bild 1) och fall ner locket.

o Oppna den fiaderbelastade, nedre skyddsluckan
15 (bild 10) nerat och fixera den med locket i det
dppna laget.

e  Skruva ur insexskruven 18 (bild 2) och ta sedan
bort mellanlocket 19 fran oljebehallaren.

e  lossa fastskruven 5 (bild 1) till skyddet fér den
nedre kedjestyrningen och fall ner skyddsplaten

e Slapp kedjespénningen genom att vrida
spannskruven 20 (bild 3) at vanster med
kombiskruvmejseln 11.

e Dra sedan bort styrskenan 21 framat fran
sagkedjan och drivhjulet 22 och ta av kedjan.

e Lagg en ny resp. nyslipad sagkedja pa
styrskenan och drivhjulet. Var d& noga med att
tandeggarna pa kedjan pekar mot markeringen
24 for  rotationsriktningen  och  att
kedjespannbulten 23 hakar i dppningen som
finns i styrskenan for den.
Dra runt drivaxeln med hjdlp av
kombiskruvmejseln 11 (bild 7) s& att drivhjulet
22 med den palagda sagkedjan greppar latt i
dragtandningen.

e  Skjut pd mellanlocket 19 och dra fast
insexskruven 18 nagot. Vrid spannskruven 20
(bild 3) som man nar genom oOppningen i
mellanlocket medsols med kombiskruvmejseln
11 tills korrekt kedjespanning ar uppnadd (se
avsnitt 4.3).

Dra bort kombiskruvmejseln 11
direkt nar sagkedjesatsen har
monterats.



e Dra fast insexskruven 18 ordentligt. Fall upp
skyddet till den undre kedjestyrningen och dra
fast det med skruven 5 (bild 1).

e  Slapp den undre skyddsluckan 15 (bild 2). Fall
upp locket 12 och dra fast cylinderskruven 13.
Satt fast kombiskruvmejseln 11 i hallaren i
locket.

Om en ny sagkedja lades pa maste den koras in
under ca 2 till 3 minuter p& tomgang. Tank da pa att
det ska finnas ftillracklig kedjesmédrjning. Efter
inkdrningen kan det vara nddvéndigt att korrigera
kedjespanningen.

4.3 Kedjespanning

Ratt instélld kedjespanning &r viktig for saker
maskinmandvrering och for hela kedjesatens
livslangd. Darfor méste den kontrolleras fore start och
da och da under driften. Kedjespanningen ar ratt
installd nar sagkedjan ligger mot styrskenan nar den
ar kall och dessutom kan lyftas manuellt 3 till 4 mm.

Vid uppvarmning till driftstemperatur t6jer sig
sagkedjan och hanger ner. Om tdjningen &r sa stor
att anslutningslénkarna kommer ut ur styrningen vid
skenan sa maste kedjan efterspannas.

Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

Gor sa har nar sagkedjan ska efterspannas:

o Oppna den fiaderbelastade, nedre skyddsluckan
15 (bild 2) nerat. Anvand kombiskruvmejseln 11
som sitter pa locket 12 (bild 1) och lossa
insexskruven 18 (bild 2) latt genom den nedre
oppningen i locket 12 och skruven 5 (bild 1).

o  Justera kedjespannskruven 20 genom den dvre
oppningen i locket (se hbid 1) med
kombiskruvmejseln 11. Har innebar ett varv
medsols en Okning och ett varv motsols en
minskning av kedjespanningen.

e Dra fast insexskruven 18 ordentligt. Fall upp
skyddet till den undre kedjestyrningen och dra
fast det med skruven 5 (bild 1).

Om sagkedjan efterspanns efter uppvarmningen sa
maste man sldppa pa spanningen nar sagarbetet ar
fardigt. Vid avkylningen till omgivande temperatur, i
synnerhet vid laga utomhustemperaturer, skulle det
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annars uppsta mycket hdga krympspanningar genom
sammandragningen av sagkedjan.

En ny sagkedja maste efterspannas oftare, tills ratt
langd har hittats, an en sagkedja som redan anvants
under langre tid.

4.4 Kedjesmorjning

Korrekt sagkedjesmdrjning har stor betydelse for
kedjans livslangd. Om kedjan kors torr skadas hela
kedjesatsen irreparabelt pa kort tid. Tillracklig
smojning har man nar det syns ett oljespar mellan
ségkedja och styrskena.

Darfor  ar  det  viktigt att  undersoka
kedjesmorjningsfunktionen och kontrollera oljenivan i
smorjoliebehallaren fore varje arbetsstart. Den far inte
sjunka under markeringen bredvid synfonstret 14 i
locket 12 (bild 1). Anvénd bara biologiskt
nedbrytningsbar olja till pafyliningen. Oljebehallarens
volym &r ca 0,3 liter.

Risk

Om du skulle fa olja i 6gonen vid
pafyliningen sa skolj dem direkt
med mycket vatten. Utspilld olja
maste sugas upp med vanliga
oljebindningsmedel. Dra ur
elkontakten innan kedjesmdrningen
stélls in!

Den inbyggda oljepumpens matningsméngd kan
regleras. Hos tillverkaren stalldes en normal dosering
in och detta kan man kontrollera med hjélp av det
oljiepadr som ska synas mellan sagkedja och
styrskena. Vid behov kan doseringen dock &ndras.
Gor da pa foljande satt:

e  Lossa cylinderskruven 13 med den medféljande
kombiskruvmejseln 11 som sitter pa locket 12
(bild 1) och fall ner locket.

o Oppna den fijaderbelastade, nedre skyddsluckan
15 (bild 2) nerat och fixera den med locket i det
dppna laget.

e  Skruva ur insexskruven 18 (bild 2) och ta sedan
bort mellanlocket 19 fran oljebehallaren.

e  Oliepumpens matningsmangd kan justeras med
doseringsskruven 25 (bild 4) som nu ar
tillgdnglig pa mellanlockets baksida. Vrids
skruven medsols Okar matningsmangden
medan den reduceras om man vrider motsols.



o  Sétt tillbaka mellanlocket 19 (bild 2) och dra fast
det med insexskruven 18.

e  Slapp den undre skyddsluckan 15 (bild 2). Fall
upp locket 12 (bild 1) och dra fast
cylinderskruven 13. Satt fast kombiskruvmejseln
11 i hallaren i locket.

e Genom en kort start gar det nu att kontrollera
om matningsmangden motsvarar de aktuella
behoven.

4.5 Stilla in parallellanslaget

Parallellanslaget 7 (bild 1) anvénds till parallella snitt
langs arbetsstyckets ytterkant fran en snittbredd pa
175 mm. Anslagets smala kant maste da peka nerat.
Anslaget kan anvéndas pa bada sidor av maskinen.
Vid instélining av snittbredden resp. anvéandning pa
andra maskinsidan lossas de bada vingskruvarna 8
(bild 1), parallellanslaget forskjuts i motsvarande grad
och sedan dras vingskruvarna fast ordentligt igen.

Basplattan har avlasningskanter pa alla fyra
inskjutningsstallena och dar kan markeringarna som
finns pa paralellanslagets styrskenor avldsas. Sa kan
parallellanslaget stéllas in exakt parallellt med
kedjesatsen.

Nar parallellanslaget anvdnds p& den vanstra
maskinsidan fungerar snittbredden som direkt matt
mellan anslagets styrningyta och mallkanten 26
(bilden 6). Detta matt ar det samma hos alla
snittvinklar! Om parallellanslaget anvands pa& den
hogra maskinsidan maste kedjebredden (6,8 mm vid
lodrétt snitt) dras av fran detta matt. | det hér fallet &r
det bast att fa fram ratt instalining genom ett testsnitt.
Om man sagar vid mallen med den hogra kedjesidan
galler mallkanterna 27 (bild 6) som stéllts in enligt
snittvinkeln.

4.6 Instéllning for vinkelsnitt och

skiftsparresnitt)

Kedjestyrskenan kan svangas i bada riktningarna upp
till 60° sa att smyg- och skiftsparresnitt kan
genomforas. Maskinen stélls da pa ett passande
underlag pa sadant sétt att kedjestyrskenan ar fritt
rorlig. Maskinen kan svéngas nar handtaget 16 (bild
1) har lossats och spérren deaktiverats med
handtaget 9 som man drar i och vrider pa.
Snittvinkeln kan avlasas pa vinkelskalan 17.

Om sparren &r aktiverad underlattar den instéaliningen
av 0° och 45°- positionerna.

(smyg-

-103-

Beroende pa den instdllda snittvinkeln uppgar de
maximala snittdjupen till:

260 HM 400 HM 400 Q
- vid60° 130 mm 199 mm 199 mm
- vid45° 184 mm 282 mm 282 mm
- vid30°  225mm 346 mm 346 mm
- vid15° 251 mm 386 mm 386 mm

Dra fast handtaget 16 igen nar snittvinkeln har stéllts
in.

5 Anvéndning

5.1 Idrifttagning

Innehallet i denna bruksanvisning maste vara kant av
alla som ska hantera maskinen, med speciell
hanvisning till kapitlet "Sékerhetsanvisningar".

5.2 Till- och frankoppling
Risk
Var noga med att styrskenan och
sagkedjan ar fria fore starten. Det
far inte finnas nagra hinder i
arbetsomradet under arbetsstycket.
Placera anslutningskabeln bakat.
Hall fast maskinen i de bada
handtagen med bada handerna.

o Starta: Slapp forst startsparren genom att
trycka sparrspaken 10.1 (bild 1) framat. Tryck
sedan pa kopplingsspaken 10. Da det ror sig om
en brytare utan sparr arbetar maskinen bara sa
lange den halls intryckt.

Snickeri-kedjesagen ZSX Ec &r utrustad med
elektronisk varvtalsreglering. Varvtalet kan stéllas in
steglost mellan 3 000 och 3 600 min-'. Det
nodvandiga varvtalet stélls in med hjalp av
instalinngsratten 30 (bild).

Nar en sagkedja i hardmetal eller for finsnitt anvands
rekommenderas att varvtalet stélls in pa det lagsta
vérdet. Nar en tvarsnittskedja anvands, pa det hogsta
vardet.

Den inbyggda elektroniken sorjer for smidig
acceleration vid starten och anpassar varvtalet till det
fast installda vardet vid belastning.



e  Avsténgning: Slépp kopplingsspaken 10 nér
sagen ska stangas av. Startsparren aktiveras da
automatiskt igen och sakrar snickeri-kedjesagen
mot oavsiktlig start.

Vid avsténgningen aktiveras den automatiska
bromsen samtidigt. Darmed forkortas sagkedjans
stopptid till ca 1 sekund.

5.3 Arbetsanvisningar

Snickeri-kedjesagen ZSX Ec  motsvarar en
handcirkelsdg vad  galler hanteringen  och
konstruktionen. Spaltkilen 4 forhindrar att sagkedjan
kldmmer och skyddet till den undre kedjestyrningen
att maskinen valter uppat. Den ar extra lamplig till
tvarsnitt som kréver ett stort snittdjup, framfér allt till
bearbetning dven av limbindare.

Fore starten placeras maskinen med basplattan 3 pa
arbetsstycket och da sa att det &nnu inte finns kontakt
mellan sagkedja och arbetsstycke. Hall maskinen i de
bada handtagen 1 och 2 och skjut den framat utan
lutning efter starten. Darfor ska maskinen helst styras
med parallellanslaget 1&ngs arbetsstyckeskanten eller
l&ngs en styrskena som erbjuds som specialtillbehér
(se avsnitt 4.5). Man far en betydligt béttre
snittkvalitet nér en styrskena anvands.

5.4 Stora snittlangder

For stora snittlangder (t. ex. flera bjalkar i foljd) kan
styrskenan svangas bakat med 10° (se bild 5). Da
blir det lattare att styra maskinen rakt fram, framfor
allt vid 6vergangen fran ett arbetsstycke till nasta.

Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

For svangningen lossas forst de bada lasskruvarna
28 (bild 5) och kedjestyrskenan svangs é&nda fill
anslag i riktning mot det bakre handtaget. Dra sedan
fast lasskruvarna igen.

6 Service och underhall
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

MAFELL-maskiner ar konstruerade for lagfrekvent
serviceniva.
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Anvanda kullager har smdrjning som galler for lagrets
livstid. Efter Iangre anvandning rekommenderar vi att
lata en auktoriserad MAFELL-kundtjanstverkstad ga
igenom maskinen.

6.1 Maskinen

Maskinen maste regelbundet befrias fran dammlager.
Da ska du rengdra ventilationsdppningarna pa motorn
med en dammsugare.

Endast vart specialsmorjimedel, bestalinr. 049040 (1
kg - burk), ska anvéndas, galler samtliga
smorjpunkter.

Kedjesatser som anvénds pa maskinen bér avhartsas
regelbundet da rena verktyg forbattrar snittkvaliteten.
Vid avhartsningen laggs kedjesatsen i bensin eller i
avhartsningsmedel, som finns i handeln, under 24
timmar.

6.2 Styrskena och kedjesats

Den har styrskenan kréver regelbunden service. Dit
hor smorjningen av vandskivan till kedjestyrningen
och gradningen av skenan.

Smorjning av HM-styrskenan - se bild 8

e Demontera kedjesatsen (se avsnitt 4.2).

e Rengdr smdrjlocket.

e Lé&gg styrskenan pa plant underlag.

e  Tryck in munstycket pa fettsprutan ordentligt i
smorjlocket och pressa anda tills det kommer ut
fett vid vandstyrningen. Anvand bra lagerfett
utan syra till detta.

e  Montera kedjesatsen igen (se avsnitt 4.2).

Gradning - se bild 9
e  Demontera kedjesatsen (se avsnitt 4.2).
o  Tautkedjan ur styrskenan.

e Ta bort grad med en plattfil, s& som visas i bild
9.

e  L&gg pa kedja och montera kedjesats igen (se
avsnitt 4.2).

6.3 Drivhjul

Belastningen pa drivhjulet 22 (bild 3) &r extra stor.
Om det finns tydliga slitagespar (ca 0,5 mm) pa de
separata tanderna maste det bytas ut. MAFELL
rekommenderar  att lata en  auktoriserad
kundtjanstverkstad utfora detta arbete.



6.4 Allménna slipningsanvisningar

Lika viktig som maskinens kvalitet och skétsel &r
sagkedjans,styrskenans och kedjehjulets kvalitet
och underhall.

Om underhallet ar bristfalligt hos en av dessa
«partner» som arbetar tillsammans vid sagningen &r
foljderna ofta:

- Slitage pa, eller forstéring av, andra partner

- Bristfallig snittkapacitet

- Daélig yta

- En majlig sakerhetsrisk

7 Atgirdande av storning
Risk

Spik eller vidhaftande sand skadar
sagkedjan. Detta ska tas bort vid
granssnittet.

Sagkedijor for:
ZSX Ec (art.nr. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

6.5 Forvaring

Ska maskinen inte anvandas undre langre period ska
den rengdras noggrannt. Spruta rostskyddsmedel pa
blanka metalldelar.

De har kedjorna kan bara slipas
hos Mafell via handelspartnern.

Felsokning efter orsak ill foreliggande storning och atgardande av denna kraver alltid
storsta uppmarksamhet och forsiktighet. Drag forst ur kontakten!

Nedan aterfinns nagra storningar samt orsaken till felen. Vid fortsatta storningar kontaktas inkopsstéllet eller

MAFELL-kundtjénst direkt.

Storning Orsak Atgard
Maskinen startar inte Ingen natspénning Kontrollera nétforsorjningen
Sakring defekt Byt ut sakring
Kolborstar utslitna &mna maskinen till MAFELL-
kundtjanstverkstad

Maskinen stanger av sig sjalv Strémavbrott

Kontrollera sakring

under tomgang eller stannar under
pagaende kapning

Maskinen ar 6verbelastad

Reducera matningshastigheten

Sagkedja klammer nar maskinen For hog hastighet

Reducera matningshastigheten

forflyttas framat Trubbig sagkedja

Slapp genast reglaget. Ta bort
maskinen fran arbetsstycket och
byt ut sagkedjan eller 14t slipa den
hos MAFELL-
kundtjanstverkstaden

Gller endast art. nr. 006955
Tank pa hur hdg sagkedjan minst
maste vara fore slipningen — se
bild 10.

Galler endast art. nr. 006968 och
006972

Tank pa hur langa
hardmetalltdnderna minst maste
vara fore slipningen — se bild 11.
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Ségkedja vandrar eller 6kad Trubbig sagkedja Byt ut sagkedjan eller 1t slipa den

kraftinsats vid frammatningen hos MAFELL-
kundtjanstverkstaden

Spanutkast tilltappt Tra for fuktigt

Sagkedja fortsétter arbeta lange
efter avstangningen

Automatisk kedjebroms defekt

amna maskinen till MAFELL-
kundtjanstverkstad

8 Extra tillbehor

- Styrskena 260
- Finsnittskedja - HM 260
- Finsnittskedja - HM 260
- Drev
- Klyvkil260

- Styrskena 400
- Finsnittskedja - HM 400
- Drev
- Klyvkil 400

- Styrskena 400 for 3/8*

- Sagkedja - 3/8" 400 tvar- och langssnitt

- Drev 3/8"
- Klyvkil 400
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Best.nr. 204581
Best.nr. 006968
Best.nr. 006955
Best.nr. 204584
Best.nr. 204586

Best.nr. 204582
Best.nr. 006972
Best.nr. 204584
Best.nr. 204587

Best.nr. 204583
Best.nr. 006974
Best.nr. 204585
Best.nr. 204587




Styrskena, en del, kompl. 3 m lang
Styrskena, tva delar, kompl. 3 m lang
Styrskenefdrlangning 1,5 m lang
Adapterpar till parallellanslag, for fasthangning pa styrskena
Plattfil

Stotpress

Universalstyrning

Transportvagn ZSX Ec

styrstycke

Transportvagn ZSX Ec for F-Skena
Styrskena F 80

Styrskena F 110

Styrskena F 160

Styrskena F 210

Styrskena F 310

Vinkelfaste F-WA

Skarvstycke F-VS

Styrficka F 160

Skenfodral set F 80 / 160 mit WA
Skenfodral set F 160 / 160

Hattor F-EK

Vidhéftningsprofil F-HP 6,8 m
Spanspridningskydd F-SS 3,4 m

9 Explosionsritning och reservdelslista

Information om reservdelar hittar du pa var hemsida: www.mafell.com
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Best.nr. 200672
Best.nr. 037037
Best.nr. 036553
Best.nr. 037195
Best.nr. 076058
Best.nr. 076158
Best.nr. 202069
Best.nr. 202113
Best.nr. 206047
Best.nr. 202795
Best.nr. 204380
Best.nr. 204381
Best.nr. 204365
Best.nr. 204382
Best.nr. 204383
Best.nr. 205357
Best.nr. 204363
Best.nr. 204626
Best.nr. 204749
Best.nr. 204805
Best.nr. 205400
Best.nr. 204376
Best.nr. 204375
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1 Forklaring af tegn

Dette symbol findes de steder, hvor der findes sikkerhedshenvisninger.
Fare for alvorlige kveestelser ved tilsideszettelse af henvisningerne.

Dette symbol kendetegner mulige faresituationer.
@ Hvis disse situationer ikke undgas, er der fare for, at produktet eller genstande i
neerheden beskadiges.
9 Dette symbol kendetegner henvisninger og andre nyttige informationer.

2 Produktinformationer
vedr. maskiner med art.-nr. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 eller 925530

2.1 Producentinformationer

MAFELL AG, Beffendorfer Stralke 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(07423/812-218

2.2 Merkning af maskinen
Alle informationer, som er ngdvendige til identifikation af maskinen, findes pa det monterede skilt.

Beskyttelsesklasse |l

CE-maerkning til dokumentation for overensstemmelse med de grundiaeggende
sikkerheds- og sundhedskrav, i henhold til maskindirektivets bilag I.

C

m

Kun for EU lande

Elektrisk veerktej ma ikke smides ud sammen med det almindelige
husholdningsaffald!

I henhold til det europzeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elektrisk og elektronisk
udstyr (WEEE), skal kasseret udstyr samles, deponeres og genbruges i henhold til
geeldende regler.

@ Lees driftsvejledningen for at erfare mere om, hvordan kvaestelsesrisikoen forringes.
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2.3 Tekniske data

Veerktgj (savkeedetype)

Antal drivled

Keededeling

Snitbredde

Snithastighed ved normal last

260 HM

32

18 mm

6,8 mm

13,5 - 16,4 m/min

400 HM
40

18 mm

6,8 mm

13,5 -16,4 m/min

400 Q

78

3/8"

6,8 mm

14,0 - 17,0 m/min

Svingomrade pa begge sider 60° 60° 60°

Skeeredybde

ved 0° 260 mm 400 mm 400 mm

ved 15° 251 mm 386 mm 386 mm

ved 30° 225 mm 346 mm 346 mm

ved 45° 184 mm 282 mm 282 mm

ved 60° 130 mm 199 mm 199 mm

Keedesaet kan svinges bagud med 10°

Maskinens mal

Bredde x laengde x hgjde 450x632x 450x632x 450x632x

(inkl. anslag afhaengigt af veerktej) 662 mm 800 mm 800 mm

Grundplade 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Bredde uden anslag 300 mm 300 mm 300 mm

Hgjde uden veerktgj og klgvekile 312 mm 312 mm 312 mm

Veegt uden netkabel 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Universalmotor radio- og 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

fiernsynsstgjdaempet

Optagen effekt (normalbelastning) 3000 W

Strem under normal last 15,9 A 20 A

Omdrejningstal i tomgang 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min!

Omdrejningstal for keededrev Tomgang 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!
Normal last 2800 - 3400 min-! 2800 - 3400 min-!

2.4 Informationer vedr. stoj

Stejemissionsveerdierne blev beregnet iht. EN 60745-1 med falgende afvigelse: Som emne blev der brugt en

savera bjeelke af grantrae/radgran med en tykkelse p& 100 mm. Emissionsvaerdieme er:
Lydeffekt
111dB (A)
108 dB (A)

Tomgang
Bearbejdelse

Emissionsvardi arbejdsplads

1

00 dB (A)

97 dB (A)

De angivede veerdier er emissionsniveau. Selv om der er en sammenhaeng mellem emissions- og
immissionsniveauet, kan man ikke palideligt aflede heraf, om det er ngdvendigt at treeffe ekstra
forsigtighedsforanstaltninger. De aktuelle faktorer, der pavirker immissionsniveauet pa arbejdspladsen,
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omfatter varigheden af ekspositionen, rumkarakteristikken, andre stgjkilder osv. som f.eks. antallet af maskiner
og andre lignende bearbejdninger. Desuden kan det tilladte immissionsniveau veere forskellig fra land til land.
Alligevel er denne information egnet til at give brugeren af maskinen mulighed for bedre at kunne vurdere faren
og risikoen.

2.5 Informationer vedr. vibrationer
Det typiske, veegtede accelerationsniveau er 3,2 m/s2.

2.6 Leveringsomfang

Tomrer-keedesav ZSX Ec komplet med: 260 HM 400 HM 400 Q

Styreskinne Special 260 Special 400 Special 3/8" 400
Spaltekniv 260 400 400

Savkeeder 2 stk. special 2 stk. special 2 stk. 3/8" tveer- og

18mmHM  18mmHM  lengdesnit
1 parallelanslag
1 betjeningsveerktgj i holder ved maskinen
1 driftsvejledning
1 haefte ,Sikkerhedshenvisninger*

2.7 Sikkerhedsanordninger Brug, som er i strid mod ovennzevnte, er ikke tilladt.
For en beskadigelse, som resulterer af sadan brug, er
producenten ikke ansvarlig.

Overhold drifts-, vedligeholdelses- og
reparationsbestemmelserne fra Mafell, for at anvende
maskinen efter formalet.

Fare

Disse anordninger kraeves for at
opna en sikker drift af maskinen og
ma ikke fiernes eller veere defekte.

Maskinen er blevet udstyret med de efterfelgende

sikkerhedsanordninger: 2.9 Resterende risici

Fare

Selv i tilfeelde af hensigtsmaessig
brug og ved overholdelse af
sikkerhedsbestemmelserne er der

- beskyttelsesanordninger over grundpladen
- nederste omdirigering med beskyttelsesplade
- speciel formgivning af savkeeden

- spaltekniv fare i sammenhaeng med
- stor grundplade og parallelanslag anvendelsesmaden.
- handgreb - Bergring af den kerende savkeede under

- kontaktanordning med spaerre og bremse grundpladen.

2.8 Hensigtsmassig brug - Bergring af den staende savkeede under

) grundpladen.
Temrer-keedesaven er udelukkende egnet til leengde- Ved tibagestad fra maskinen. hvis emnet kommer
og tveersavning af massivt tree med en tykkelse pa ikIemmeg ’

maks. 400 mm; hertl ma der kun bruges den af )
MAFELL fastlagte special-savkeede; maskinens - SPreengning af savkaeden.
grundpladen 3 (Fig. 1) skal ligge p& emnet. Den ma

kun betjenes af en person. Maskinen skal holdes og

fares i de to handgreb 1 og 2.
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- Ved kontakt med stremfarende dele ved abnet
kabinet og ikke afbrudt netstik.

- Ved ugunstig pavirkning af hgreevnen under
leengerevarende arbejde uden hgreveern.

- Under lzengerevarende drift uden udsugning er der
fare for udslip af sundhedsskadeligt treestav.

3 Sikkerhedshenvisninger
Fare

Tag altid hensyn til de
efterfglgende
sikkerhedshenvisninger og de
gzldende sikkerhedsbestemmelser
i landet!

Generelle henvisninger:

- Born og unge mé ikke betjene denne maskine.
Dette gaelder ikke for unge under uddannelse, der
er under opsyn af fagpersonale.

- Du ma aldrig arbejde med maskinen uden de
foreskrevne beskyttelsesanordninger og andre
ikke sikkerhedsrelevante ting ved maskinen.

- Ved udenders brug af maskinen anbefales det at
anvende et fejlstramrelee.

- Beer ikke maskinen i ledningen og tag fat i stikket
og ikke i ledningen, nar ledningen skal traekkes ud
af stikdasen.

- Serg for, at ledningen er beskyttet mod olie og
varme og at den ikke treekkes hen over skarpe
kanter.

- Beskadigede ledninger og stik skal udskiftes med
det samme. Udskiftningen ma kun gennemferes af
Mafell eller pa et autoriseret MAFELL-
kundeservicevaerksted for at undga
sikkerhedsfarer.

- Undga skarpe knak i ledningen. Iser under
transport og lagring af maskinen ma ledningen ikke
vikles omkring maskinen.

- Kontroller altid for arbejdet, at beskyttelses- og
arbejdsanordningerne er fastgjort sikkert og at de
ikke er beskadiget. Beskadigede
beskyttelsesanordninger og dele skal repareres
eller skiftes korrekt.

- Tag hejde for omgivelserne udefra. Udsaet ikke
maskinen for regn og undga arbejde i fugtige eller
vade omgivelser samt i neerheden af breendbare
vaesker eller gasser.
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- Opbevar maskinen et tert, aflast sted uden for
barns raekkevidde.

Henvisninger til brug af beskyttelsesudstyr:
- Brug altid hgreveern under arbejdet med saven.

- Brug altid en stgvbeskyttelsesmaske under
arbejdet med saven.

- Brug altid teetsiddende arbejdstgj (ikke korte
bukser) og undga at beere ringe, armband og ure.

Henvisninger vedr. drift:

- Sarg for et fri og skridsikker opstillingssted med
tilstreekkelig belysning og ventilation.

- Trek netstikket ud  fer  veerktgjsskift,
indstillingsarbejde og far afhjeelpning af fejl (dette
omfatter ogsa fiernelse af fastklemte splinter).

- Bearbejd ikke emner, der er for sma eller for store
for maskinens kapacitet.

- Sikre hvis muligt emnet mod at rutsje veek f.eks.
med skruetvinger.

- Brug kun originale savkeeder fra MAFELL.
Almindelige savkaeder er ikke egnet til denne
maskine. Kontroller, at keedespaendingen er
korrekt, hver gang kaeden skiftes.

- Klgvekilen 4 (Fig. 1) inkl. beskyttelsespladen ftil
den nederste keedeomdirigering 6 ma ikke fiemes.

- Maskinen er en en-mands-maskine og ma kun
bruges il arbejde, hvor grundpladen 3 (Fig. 1)
anvendes som underlag.

- Kontroller fer arbejdet startes, at der er olie fil
kaedesmeringen i tanken og at keedesmgringen
fungerer (se afsnit 4.4).

- Hold godt fast i maskinen og stet den fer teending.
Skinne og keede skal st frit. Start forst med at
save i emnet, nar savkeeden har naet sit fulde
omdrejningstal. Serg for at std sikkert under
arbejdet.

- Kontakten ma ikke sidde i klemme i teendt tilstand.

- Stik aldrig fingrene ind under grundpladen eller ind
i spanudkastet under savearbejdet.



- Transporter aldrig maskinen, mens savkaeden
kerer, og veer opmeerksom pa, at den kerende
kaede kun kommer i kontakt med emnet og ikke
med andre naerliggende genstande.

- Fjem aldrig laget 12 (Fig. 1), der beskytter
keededrevet, mens maskinen kerer; det ma kun
fiemes i forbindelse med vaerktgjsskift; anbring det
herefter igen med det samme.

- Da maskinen ikke kan filsluttes til en
udsugningsanordning, ma der kun arbejdes ude i
det fri eller i tilstraekkeligt udluftede rum.

- En allerede indslaet snitretning ma ikke mere
e@ndres ved vold. Saven skal fgres pa en sadan
made, at trykket ikke far kaeden til at sta stille.

- Emnet kontrolleres for fremmedlegemer. Du ma
ikke save ind i metaldele, f.eks. sgm.

- Serg altid for, at tilslutningskablet er fort vaek fra
maskinen bagud under savearbejdet.

- Trek straks netstikket ud, hvis
tilslutningsledningerne er beskadiget eller skaret
igennem.

- Tilpas fremfaringen i forhold til materialetykkelsen
under savearbejdet. For hurtig forskydning ferer til
overbelastning af motoren, urene savesnit og en
hurtigere afstumpning af savkaeden.

- Fjem forst maskinen fra emnet, nar savkaeden er
standset helt.Dette sker meget hurtigt p& grund af
den monterede bremse.

Henvisninger vedr. vedligeholdelse og reparation:

- Den regelmaessige rengering af maskinen, iseer
forindstillingerne til svingning af feringerne il
parallelanslaget og huset til den @verste og
nederste  kadeomdirigering er en vigtig
sikkerhedsfaktor. Traek netstikket ud, fer dette
arbejde pabegyndes.

- Der ma udelukkende anvendes originale MAFELL-
reservedele og tilbeher. | modsat fald ydes ingen
garanti og producenten haefter ikke for produktet.
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4 Klargering / justering
4.1 Nettilslutning
For igangseatning serges for at el-spaendingen

stemmer overens med den veerdi, der navnes pa
maskinens skilt.

4.2 Savkadeskift
Fare

Treek ubetinget netstikket ud, far
savkaeden skiftes.

Fare for kveestelser, ogsa selv om
savkeeden star stille

Savkaedeskift gennemfares pa falgende made:

e Losne cylinderskruen 13 med den medleverede
kombiskruetraekker 11, der er fastgjort pa laget
12 (Fig. 1) og klap laget nedad.

o Abn den fiederbelastede, nederste
beskyttelsesklap 15 (Fig. 10) nedad og fastger
denne med laget i &ben position.

e  Skru unbrakoskruen 18 (Fig. 2) ud og tag
mellemlaget 19 inkl. olietank af.

o Losne fastgerelsesskruen 5 (Fig. 1) fil
beskyttelse af den nederste keedeomdirigering
og klap beskyttelsespladen 6 nedad.

e Losne keedespazndingen ved at dreje
speendeskruen 20 (Fig. 3) til venstre vha.
kombiskruetraekkeren 11.

e Trek styreskinnen 21 inkl. savkeden og
kaedehjulet 22 af fremad og tag keeden af.

e Anbring en ny eller frisk slebet savkaede pa

styreskinnen og keedehjulet. Ver i denne
forbindelse opmeerksom pa, at keedens
tandskeer peger hen imod markeringen 24 il
lgberetningen, og at keedespaendebolten 23
griber ind i den passende boring pa
styreskinnen.
Drej gearakslen vha. kombiskruetraekkeren 11
(Fig. 7) pa en sadan made, at keedehjulet 22
griber let ind i medbringerfortandingen med den
palagte savkaede.

Fjern straks kombiskruetraekkeren
11 igen efter monteringen af
savkaedesaettet.



e Skub mellemlaget 19 pd og speend
unbrakoskruen 18. Drej kombiskruetraekkeren
11 sa lang tid til hejre pa spaendeskruen 20 (Fig.
3), der nas gennem boringen i mellemlaget, til
den korrekte keedespaending er naet (se afsnit
4.3).

e  Speaend unbrakoskruen 18. Klap beskyttelsen til
den nederste kaedeomdirigering op og speend
den fast med skruen 5 (Fig. 1).

e Oplas den nederste beskyttelsesklap 15 (Fig. 2).
Klap laget 12 op og spaend cylinderskruen 13.
Fastger kombiskruetraekkeren 11 i holderen i
laget.

Er der blevet lagt en ny savkaede pa, skal denne kare
i tomgang i ca. 2 til 3 minutter. Veer opmaerksom pa,
at en filstreekkelig kaedesmering er til stede. Efter
indkaringen er det under visse omstendigheder
ngdvendigt at korrigere keedespaendingen.

4.3 Kadespaznding

Det er vigtigt, at den rigtige keedespaending er
indstillet for at sikre en sikker betjening af maskinen
og af hensyn til levetiden for hele kaedesaettet. Af den
grund skal denne kontrolleres fgr brug og ind imellem
under brug. Keedespaendingen er indstillet rigtigt, nar
savkeden ligger an op ad styreskinnen i kold
driftstilstand og kan lgftes 3 til 4 mm med handen.

Savkaeden ekspanderer og haenger ned ved
opvarmning til driftstemperatur. Er ekspansionen sa
stor, at forbindelsesleddene pa skinnen treeder ud af
fgringen, skal savkeeden efterspaendes.

Fare

Afbryd stremmen til maskinen og
fiern el-stikket, for vedligeholdelse
pabegyndes.

Savkeedeefterspeending gennemferes pa folgende
made:

e Abn  den fiederbelastede,  nederste
beskyttelsesklap 15 (Fig. 2) nedad. Med
kombiskruetreekkeren 11, der er fastgjort pa
laget 12 (Fig. 1), lesner du unbrakoskruen 18
(Fig. 2) en smule gennem den nederste abning i
laget 12 og skruen 5 (Fig. 1).

e Indstil keedespaendeskruen 20 gennem den
pverste abning i laget (se Fig. 1) med
kombiskruetreekkeren  11. Her betyder en
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drejning til hgjre en foragelse og en drejning til
venstre en reduktion af keedespaendingen.

e  Spaend unbrakoskruen 18. Klap beskyttelsen til
den nederste kaedeomdirigering op og speaend
denne fast med skruen 5 (Fig. 1).

Efterspeendes savkeeden efter opvarmningen, skal
den ubetinget lasnes, nar savarbejdet er feerdigt. Ved
afkeling til omgivelsestemperatur, iseer ved meget
lave udetemperaturer, ville der ellers opstd meget
hgje krympespaendinger, nar savkeeden treekker sig
sammen.

En ny savkaede skal, indtil den er blevet lsengere,
efterspaendes noget oftere end en savkade, der har
veeret i brug i noget tid.

4.4 Kadesmering

Den korrekte smering af savkeden er af stor
betydning for dens levetid. Kerer kaeden ter,
beskadiges hele keaedeseettet irreparabelt i lobet af
kort tid. En tilstraekkelig smering er givet, nar et
oliespor kan ses mellem savkaede og styreskinne.

Af den grund er det vigtigt at kontrollere
kaedesmaringens funktion, for arbejdet startes, og
kontrollere oliestanden i smgreolietanken. Den ma
ikke underskride markeringen, der ses ved siden af
kontrolvinduet 14 i laget 12 (Fig. 1). Pafyld kun med
biologisk nedbrydeligt olie. Olietanken kan fyldes med
ca. 0,3 liter.

Fare

Skulle der komme olie i gjnene
under pafyldningen, skal den straks
vaskes ud med store meengder
vand. Spildt olie skal opsuges med
almindeligt olieabsorberende
middel. Treek netstikket ud, for
keedesmgringen indstilles!

Transportmeengden for den monterede oliepumpe
kan reguleres. Pa fabrikken er der blevet indstillet en
normal dosering, der kontrolleres ved, at et oliespor
kommer til syne mellem savkeede og styreskinne.
Efter behov kan doseringen dog eendres. Dette gares
pa falgende made:



e  Losne cylinderskruen 13 med den medleverede
kombiskruetreekker 11, der er fastgjort pa laget
12 (Fig. 1), og klap laget nedad.

e A den fiederbelastede, nederste
beskyttelsesklap 15 (Fig. 2) nedad og fastger
denne med Iaget i aben position.

e  Skru unbrakoskruen 18 (Fig. 2) ud og tag
mellemlaget 19 inkl. olietank af.

e  Med doseringsskruen 25 (Fig. 4), der nu er
tilgeengelig pd bagsiden af mellemlaget, kan
oliepumpens transportmeengde indstilles. Drejes
skruen il hgjre, @ges transportmaengden, drejes
den til venstre, reduceres den.

e  Seet mellemlaget 19 (Fig. 2) pa igen og spaend
dette fast med unbrakoskruen 18.

e  Oplas den nederste beskyttelsesklap 15 (Fig. 2).
Klap laget 12 (Fig. 1) op og speend
cylinderskruen 13. Fastger
kombiskruetreekkeren 11 i holderen i laget.

e Med en kort teending kan det nu kontrolleres,
om transportmeaengden svarer til de gnskede
behov.

4.5 Indstilling af parallelanslag

Fra en skeerelengde pa 175 mm bruges
parallelanslaget 7 (Fig. 1) til parallelle snit langs med
emnets ydre kant. Dertil skal anslagets smalle kant
vise nedad.

Anslaget kan bruges pa begge sider af maskinen.

Til indstilling af snitbredden eller til brug pa den
anden side af maskinen lgsnes de to vingeskruer 8
(Fig. 1), parallelanslaget forskydes tilsvarende og
vingeskruerne spaendes godt fast igen.

P4 alle grundpladens fire indskubningssteder findes
der afleesekanter, hvor markeringerne, der er anbragt
pa parallelanslagets styresteenger, kan afleses.
Séledes kan parallelanslaget indstilles ngjagtigt
parallelt med keedeszettet.

Bruges parallelanslaget pa den venstre side af
maskinen, udger snitbredden et direkte mal mellem
anslagets og  opmeerkningskantens styreflade 26
(Fig. 6). Dette mal er det samme ved alle snitvinkler!
Bruges parallelanslaget pa den hgjre side af
maskinen, skal kaedebredden treekkes fra dette mal
(6,8 mm ved lodret snit). | dette tilfeelde anbefales det
at beregne den korrekte indstilling ved at gennemfare
et provesnit. Saves der ved opmeerkningen med den
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hgjre keedeside, geelder opmeerkningskanterne 27
(Fig. 6), der er inddelt efter snitvinkler.

4.6 Indstilling il
skiftespaersnit)

Styreskinnen kan svinges i begge retninger indtil 60°
for at gennemfgre smigvinkel- og skiftespeersnit.
Hertil stilles maskinen pa et tilsvarende underlag, sa
styreskinnen kan beveege sig frit. Nar grebet 16 (Fig.
1) er lgsnet og speerhagen er deaktiveret ved at
treekke og dreje pa grebet 9, kan maskinen svinges.
Snitvinklen kan afleeses pa vinkelskalaen 17.

Er spaerhagen aktiveret, letter dette indstillingen af
0°° og 45-positionerne.

Afheengigt af den indstillede snitvinkel er de maks.
snitdybder:

vinkelsnit (smigvinkel- og

260 HM 400 HM 400 Q
- ved60° 130 mm 199 mm 199 mm
- ved45° 184 mm 282 mm 282 mm
- ved30° 225mm 346 mm 346 mm
- ved15° 251 mm 386 mm 386 mm

Speend grebet 16 igen, nar snitvinklen er indstillet.

5 Drift

5.1 Igangsatning af maskinen

Driftsvejledningen  skal gennemlaeses af alle
personer, der betjener maskinen, specielt skal der
leegges veegt pa afsnittet "Sikkerhedshenvisninger".

5.2 Til- og frakobling
Fare

Veer for teendingen opmaerksom
pa, at styreskinnen og savkaeden
er frie. Arbejdsomradet under
emnet skal veere fri for
forhindringer. Far
tilslutningsledningen veek bagud.
Hold fast i maskinens handgreb
med begge haender.

e  Tilkobling: Oplas ferst indkoblingsspaerren ved
at trykke speerrearmen 10.1 (Fig. 1) fremad.
Betjen herefter betjeningsarmen 10. Da der er
tale om en kontakt uden fastlasning, kerer



maskinen kun, sa leenge der trykkes pa denne
kontakt.

Temrer-keedesaven ZSX Ec er udstyret med en
elektronisk omdrejningstalregulering.
Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst mellem 3000
og 3600 min-. Det ngdvendige omdrejningstal
indstilles vha. indstillingshjulet 30 (Fig. 1).

Det anbefales at indstille omdrejningstallet pa den
laveste veerdi, hvis der bruges en hardmetal- eller
finsnitsavkeede. Bruges der en tveersnitkeede,
indstilles pa den hgjeste veerdi.

Den indbyggede elektronik serger under teendingen
for en rykfri acceleration og regulerer under
belastning omdrejningstallet p& den fast indstillede
veerdi.

e  Frakobling: Slip kontakten 10 for at frakoble.
Indkoblingsspeerren aktiveres dermed
automatisk igen og sikrer temrer-keedesaven
mod tilfeeldig teending.

Med frakoblingen aktiveres samtidigt den automatiske
bremse. Dermed forkortes savkeedens udlgbstid til
ca. 1 sekund.

5.3 Arbejdshenvisninger

Tomrer-keedesaven ZSX Ec er opbygget lige som en
handrundsav og handteres ogsa pa samme
made.Klgvekilen 4 forhindrer, at savkaeden seetter sig
i klemme, og beskyttelsen af den nederste
keedeomdirigering at maskinen slar op. Den er iseer
egnet til tvaersnit, der kraever en stor snitdybde, isaer
til afbinding ogsa af limtree.

Anbring maskinens grundplade 3 pa emnet for
teending, sa der endnu ikke er nogen kontakt mellem
savkede og emne. Hold fast i maskinens to
handgreb 1 og 2 og skub den jeevnt frem efter
teendingen; den ma ikke komme til at sidde i klemme.
Derfor skal maskinen, hvis det er muligt, altid feres
med parallelanslaget enten langs emnets kant eller
langs en styreskinne, som kan fas som tilbeher (se
afnsit 4.5). Ved anvendelsen af en styreskinne opnas
en tydelig hgjere snitkvalitet.

5.4 Store snitleengder

Til store snitleengder (f.eks. flere bjeelker efter
hinanden) kan styreskinnen svinges 10° bagud (se
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Fig. 5). Derved kan maskinen nemmere fares ligeud,
iseer ved overgang fra et emne til det neeste.

Fare

Afbryd stremmen til maskinen og
fien el-stikket, for vedligeholdelse
pabegyndes.

Til svingning lgsnes farst de to stilleskruer 28 (Fig. 5),
og styreskinnen svinges indtil anslag hen imod det
bageste handgreb. Speend herefter stilleskruerne
igen.

6 Vedligeholdelse og reparation
Fare

Afbryd stremmen til maskinen og
fien el-stikket, for vedligeholdelse
pabegyndes.

MAFELL-maskiner er blevet konstrueret med henblik
pa mindst mulig vedligeholdelse.

Kuglelejrene har livsvarig smering. Efter laengere tids
drift anbefales det, at maskinen serviceres pa et
autoriseret MAFELL-kundeserviceveerksted.

6.1 Maskine

Maskinen skal med regelmaessige mellemrum befries
for aflejret stov. Dette geres ved at rengere
ventilationsébningeme  p&d motoren med en
stavsuger.

Brug kun vores specielle fedtstof til alle smaresteder,
ordre- nr. 049040 (1 kg - dase).

Keedesattene, der bruges pa maskinen, skal
rengeres for harpiks med regelmeessige mellemrum,
da rent veerktej forbedrer snitkvaliteten. Harpiksen
fiernes ved at laegge keedeszettet i petroleum eller et
almindeligt harpiksfiernende middel i 24 timer.

6.2 Styreskinne til kedesat

Denne  styreskinne skal vedligeholdes med
regelmaessige mellemrum. Dette omfatter smgring af
keedeomdirigeringshjulet og afgratning af skinnen.
Smering af HM-styreskinne - se Fig. 8

o Afmonter keedesaettet (se afsnit 4.2).

e Renger smerehullet.



e Anbring styreskinnen pa et fladt underlag.

e Tryk fedtpressens mundstykke fast ind i
smarehullet og tryk, indtil fedt kommer ud ved
omdirigeringen. Brug hertil godt, syrefrit lejefedt.

e  Monter keedesaettet igen (se afsnit 4.2).

Afgratning - se Fig. 9

e  Afmonter keedeseettet (se afsnit 4.2).

e  Tag keeden ud af styreskinnen.

e  Fjern grat med en flad fil som vist i Fig. 9.

e  Leeg keeden pa og monter keedesaettet igen (se
afsnit 4.2).

6.3 kadehjul

Keedehjulet 22 (Fig. 3) udseettes for saerligt stort slid.
Har enkelte tender pa hjulet meget synlige
indlgbsspor (ca. 0,5 mm), skal det ubetinget fornys.
MAFELL anbefaler at fa dette arbejde gennemfert pa
et autoriseret kundeserviceveerksted.

6.4 Slibehenvisninger generelt

Lige sa vigtig som kvalitet og pasning af maskinen er
kvalitet og pasning af savkaede,styreskinne og
kadedrev.

7 Afhjelpning af driftsforstyrrelser
Fare

Passes en af disse sakaldte «partnere», der arbejder
sammen under savearbejdet, ikke, er falgerne ofte:

- Slid eller gdelaeggelse af andre partnere
- Manglende snitydelse

- Darlig overflade

- En mulig sikkerhedsrisiko

Savkeeder til:

ZSX Ec (art-Nr. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

6.5 Lagring

Rens maskinen ngje, hvis den ikke skal bruges i
leengere tid. Sprajt rustbeskyttelsesmiddel pa blanke
metaldele.

Sem eller fastsiddende sand
beskadiger savkaeden. De skal
fiernes fra snitstedet.

Denne keede kan kun skeerpes via
en af MAFELL autoriseret
forhandler.

Arsagen til forstyrrelser og afhjeelpning af disse kraever altid aget opmaerksomhed.
Afbryd stremmen og fiern el-stikket, far du undersager fejlen!

| det felgende ses en oversigt over hyppige driftsforstyrrelser og hvorfor de opstar. Opstar der andre
driftsforstyrrelser, bedes du kontakte din forhandler eller direkte MAFELL-kundeservice.

Driftsforstyrrelse Arsag Afhjalpning
Det er ikke muligt at tilkoble Ingen netspaending Kontroller spaendingsforsyningen
maskine Netsikring defekt Erstat sikringen

Kulbgrster slidt

Bring maskinen hen til et
MAFELL-kundeservicevaerksted

Maskine slukker automatisk under | Netsvigt

Kontroller forsikringen

tomgang eller bliver stdende under
savearbejdet

Overbelastning af maskinen

Reducer fremfgringshastigheden
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Savbladet klemmer sig fast

For stor fremfgring

Reducer fremfgringshastigheden

Uskarp savkeede

Slip kontakten med det samme.
Fjern maskinen fra emnet og skift
savkaeden eller fa den efterslebet
pa et MAFELL-
kundeserviceveerksted

Gelder kun for art. nr. 006955
Overhold savkaedens mindste
hgjde for efterslibningen - se Fig.
10.

Gelder kun for art. nr. 006968
og 006972

Overhold hardmetalteendernes
mindste laengde for
efterslibningen, se Fig. 11

Savkeede forlgber eller aget
kraftforbrug under fremskydning

Uskarp savkaede

Skift savkaeden eller fa den
efterslebet pa et MAFELL-
kundeserviceveerksted

Spanudkast tilstoppet

Tree for fugtigt

Savkeede har et lzengere efterlgb
efter slukningen

Automatisk kaedebremse defekt

Bring maskinen hen til et
MAFELL-kundeserviceveerksted

8 Specialudstyr

- Styreskinne 260
- Finsnitkaede - HM 260
- Finsnitkeede - HM 260
- Drivstjerne
- spaltekniv260

- Styreskinne 400
- Finsnitkeede - HM 400
- Drivstjerne
- spaltekniv400

- Styreskinne 400 til 3/8*

- Savkeade - 3/8" 400 tvaer- og leengdesnit

- Drivstjerne 3/8°
- spaltekniv400

-118-

Best.nr. 204581
Best.nr. 006968
Best.nr. 006955
Best.nr. 204584
Best.nr. 204586

Best.nr. 204582
Best.nr. 006972
Best.nr. 204584
Best.nr. 204587

Best.nr. 204583
Best.nr. 006974
Best.nr. 204585
Best.nr. 204587




- Styreskinne, en del, kpl. 3 m lang
- Styreskinne, to dele, kpl. 3 m lang
- Styreskinne-forlaengerstykke, 1,5 m lang

- Adapterpar til parallelanslag il fastgarelse pa styreskinne

- Fladfil

- Stedpresse

- Universalfaring

- Transportvogn ZSX Ec

- glider

- Transportvogn ZSX Ec for F-Skinne
- Styreskinne F 80

- Styreskinne F 110

- Styreskinne F 160

- Styreskinne F 210

- Styreskinne F 310

- Vinkelanslag F-WA

- Forbindelsesstykke F-VS

- Skinnetaske F 160

- Skinnetaske seet F 80/ 160 med WA
- Skinnetaske szt F 160 / 160

- Slutkapper F-EK

- Adhasionsprofil F-HP 6,8 m

- Span rivebeskyttelse F-SS 3,4 m

9 Eksploderet tegning og reservedelsliste

De vigtigste informationer om reservedelene findes pa vores hiemmeside: www.mafell.com
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Best.nr. 037037
Best.nr. 036553
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Best.nr. 204381
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Best.nr. 204375
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1 OOBbACHEHWE YCNOBHbIX 3HaKOB
3T10T cUMBON pa3mMelleH BO BCeX MecCTax, rae npuBefeHbl yKazaHUA no

6e3onacHocTh.
B cnyyae ux HeBbINOMHEHNS BO3MOXHbI TAMYaNLLNE TPABMbI.
9T0T cMBON 03HAYaeT CUTYaLMIO, B KOTOPOI BO3MOXHO NOBPEXAeHNE

@ UMylecTBa.
Ecnu ee He n3bexatb, BO3MOXHbI NMOBPEXAEHUS M30ENNUS UMW NPELMETOB,
HaXOAALUNXCS PSAOM C HUM.

e OTUM CMBOTOM NOMEYEHbI COBETbI MO MPUMEHEHWHO W Apyras MonesHas

MHcopMaLyS.

2 [aHHble n3genus
K ycTpoiicTtBam ¢ apT. Ne 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 nnu 925530

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, chakc
+49(0)7423/812-218

2.2 MapkupoBKa MalnHbI
Bce naHHble, Heobxoaumble Ans MAEHTUMKALMI MaLLMHBI, YKadaHbl Ha 3aBOACKOM Tabnnuke.

Knacc sawutsi I

©e30nacHOCTY 1 3APaBOOXPAHEHNS, COrMAcHO NpunoxeHuio | k OupekTuee o

C € Cumson CE ans noaTeep)aeHUs COOTBETCTBUS OCHOBHbIM TPeGOBaHNAM
MaLL1Hax

Tonbko ans ctpax EC

He 6pocaitte anekTponHCTpyMeHTbI B GbITOBO Mycop !

CornacHo Esponeiickoit aupektuae 2002/96/EG 06 ycTapeBLUMX aneKTpuyeckux u
3MEKTPOHHBIX NPUBOpax 1 aHaMOMMYHbIM 3aKOHaM OTAEMbHbIX CTPaH,
MCNONb30BaHHbIE AMEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHBI COBUPATLCS OTAEMBHO U
nepeaaBaTbCs ANS AanbHeLero ucnonb3osaxns be3 ywepba ans okpyxaroLer
cpeabl.

MpounTaiiTe MHCTPYKLMIO NO SKCMAyaTaLUi ANs yMEHbLIEHUS ONACHOCTM NOMYYeHMs
TPaBM.
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2.3 TexHu4ecKue XapaKTepuCcTUKU

VIHCTPYMEHT (TUN NUMbHOM Lienu) 260 HM 400 HM 400 Q
KonnuyecTtBo NpuBOAHbIX 3BEHLER 32 40 78

LLar yenm 18 Mm 18 Mm 3/8"
LLInpnHa pesaHus 6,8 Mm 6,8 Mm 6,8 Mm
CKopocTb pe3aHust Npy HOPMasnbHO 13,5-16,4 mlc 13,5-16,4 mlc 14,0-17,0 mlc
Harpyake

[unana3oH noBopoTa ¢ ABYX CTOPOH 60° 60° 60°
nybuHa pesa

npm 0° 260 Mm 400 mm 400 Mm
npm 15° 251 Mm 386 MM 386 Mm
npu 30° 225 Mm 346 mm 346 mm
npu 45° 184 Mm 282 mm 282 mm
npm 60° 130 mm 199 Mm 199 Mm
LlenHas rapHuTypa noBopa4uBaetcs

Hasag Ha 10°

Pa3amepbl MaLLMHbI

LLnpnHa x grvHa X BbicoTa 450x632x 450x632x 450x632x
(c ynopom B 3aBucMMOCTY OT 662 Mm 800 mm 800 mMm
WHCTpyMeHTa)

[nuTa ocHoBaHus 300x506 Mm 300x506 Mm 300x506 Mm
LLinpuHa Bes ynopa 300 mm 300 mm 300 mm
Bbicota 6e3 MHCTpymeHTa 1 312 mm 312 mm 312 mm
PacKIMHMBAIOLLETO HOXa

Bec 6e3 ceTeBoro kabens 13,3 kg 14,1 kg 11 kg
YHuBepCanbHbIii ABUraTeNb, 230B~,50y 120 V~, 60 'y
3aLLMLLEHHbIA OT paguo- u TB-nomex

lMoTpebnsiemas MOLLHOCTb (CTaHAAPTHAs 3000 Bt

Harpyaka)

Tok npy cTaHaapTHON Harpyske 159 A 20A

YacroTa BpaLLieHNa Ha X0nocToM xoay
YacroTa BpalLieHNa LeCTepHu Luenu

XonocTown xof
HopmanbHas
Harpyaka
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18000 - 21500 muH"!
3000 - 3600 muH-"!
2800 - 3400 MuH!

18000 - 21500 muH!
3000 - 3600 muH"
2800 - 3400 MuH"!



2.4 [laHHble N0 U3NYYEHMUIO WyMa

3HaveHns uanyyeHus wyma onpegensiotcs cornacHo EN 60745-1 co cregyowmmu OTKNOHeHusmu: B
kayecTBe 3aroTOBKM MCMOMb30BANCa nuneHbln Bpyc u3 enu TonwwmHon 100 MM. OMUCCHOHHBIE MOKasaTenu
COCTaBNAT:

YpoBeHb MOLLHOCTH YpoBeHb Wyma Ha paboyem mecTe
XonocTon xof 111 6 (A) 100 b (A)
[Nog Harpy3kom 108 b (A) 97 ob (A)

YKasaHHble 3HaYeHUst MPeAcTaBnAioT COBOM SMUCCUOHHBIA YPOBEHb. XOTH CYLIECTBYET CBA3b MEXZy
YPOBHAMU BbIAENEHUS U NPOHUKHOBEHWS, MO 3TOMY HEMb3s CYAUTb O HEOBXOAMMOCTM AOMONHUTENBHBLIX MEp
NpesocTopoXHOCTU. akTopsl, BAUAIOLME Ha CYLIECTBYIOLMIA Ha paboyeM MecTe YpoBeHb LyMa, BKMIOYatoT
NPOAOIKNTENBHOCTE BO3AENCTBUS, XapaKTepPUCTUKA MOMELLIEHUS, APYrMe UCTOYHWKM Wyma W T.n., Hanp.,
KONMYECTBO CTAHKOB M BBIMOMHEHUS PAAOM Apyrux paboumx onepauui. Kpome Toro, AOMYCTUMBIA YPOBEHD
WymMa MOXeT pasnuyathCi B 3aBUCUMOCTW OT CTpaHbl. TeM He MeHee, 3Ta WH(OpMauus no3sonUT
nonb30BaTenio NyYLLe OLEHNTb ONAacHOCTb M PUCKA.

2.5 [aHHble no BuGpayum
TunuyHoe ycTaHOBMNEHHOE YCKOpPEeHHe cocTaBnsieT 3,2 m/c2.

2.6 KomnnekT noctaBku

[notHuyHas uenHas nuna ZSX Ec B komnnexkTe c: 260 HM 400 HM 400 Q
Hanpasnsiowas wHa CneunanbHas  CneumanbHas  CneuwanbHas 3/8¢
260 400 400
PacknuHvBsaroLwuit Hox 260 400 400
MvnbHble Lenn 2 wr. Spezial 2 wr. Spezial 2 wr. 3/8* pna
18 Mmm HM 18 mm HM nonepeyHoro  u
NpoAoNLHOTO
pesaHus

1 napannenbHbIi ynop

1 MHCTPYMEHT 15 06CNyXMBaHMS B fiepXaTene Ha MalluHe
1 MHCTPYKLMS MO 3KcnnyaTauum

1 BpoLutopa ,YkasaHui no TexHuke BesonacHocTn”

2.7 lMpepoxpaHuUTenbHble yCTPOMCTBA - 3awuTHOE YCTPOIACTBA HaA NAUTON OCHOBAHMS
OnacHo - HWXHWUA OTBOZ C 3aLLUTHBIM NINCTOM
3 ycTpoicTBa HeobXxoauMbI Ans - cneuuansHoe 060pyaoBaH1e NULHON Lieni
Ge3onacHom akcmyaTalmm - PacknunuBatoLLmit Hox
MaLLWHbI, MOSTOMY VX yAaneHue - Dorblias nnMTa OCHOBAHMA W MapannenbHbIii
WUNK OTKIKOYEHME 3aMpeLLEeHo. yrop

MatumHa 0bopyoBaHa crepylowpmn - PYdKy

NpeAoXpaHUTENbHBIMI YCTPOHCTBAMM: - MexaHuaMm nepeknioyeHuss ¢ BRNOKUPOBKOA U

TOPMO30M
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2.8 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

MnoTHMUKas  UenHas  nWna  npefHasHayeHa
UCKMIOYATENBHO ANS NPOAONBHOTO U MONEPEYHoro
pe3aHnsi MacCUBHOWM OPEBECUHbI 40 MakCUMarbHOM
TOSLYMHbI 400 MM UCKITIOYNTENBHO o
CMONb30BAHWEM  CMeLManbHOM  MUNBHOM  Lienw,
npegycmoTpeHHon komnanuein MAFELL, npu atom
MallMHa C nauToit ocHoeaHus 3 (puc. 1) momxHa
npuneratb K 3aroToBKe. YNpaBneHue MaLUMHOM
paspeLuaeTcs TONbko OfHMM yerosekoM. [pn aTom

MallWHbl  CriedyeT yOepxvBaTb M BecTM 3a
npeayCcMOTPEHHbIE 41151 3TOT0 PyKOATKA 1 1 2.
[pyroe, OTMWYHOE OT  MPUBEAEHHOTO  BbILLE,

ncnonb3oBaHne Hegonyctumo. [poussoguTens He
HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a Yylluepd, BOSHMKWMA B
pesynbTate nofobHOro MCNoNb30BaHKS.

[Ons Toro u4Tobbl MpaBMMBHO  SKCMMyaTMPOBATb
MalwHy, cobniopante  npeanucaHHble  Upmon
Mafell ycnosus  akcnnyaTauuW, — TEXHUYECKOrO
obcnyxusaHus 1 yxoaa.

2.9 OcTaTouHble PUCKM

3 YkasaHuA no TexHuKe 6e30MacHOCTH
OnacHo

Bcerna cobntogaiTe npueeHHble
Jarnee ykasaHusi no 6esonacHocTy
1 npaBuna TexHuku 6e3onacHocTy,
JeNCTBYIOLLME B CTPaHe, rae
npumeHsieTcs nunal

O6wme ykazaHus:

- 3anpewaetca obpawatbCd C 3TOM  MaLUKMHOM
AeTaMm 1 noapoCTKaM. McknioyeHne cocTaBnsioT
nogpocTky, paboTatolme nog  HabriogeHvem
crneumanincTa ¢ Lenbto 0byyeHus.

- Hu B koem cnyyae He pabotaiite Ge3 3alUTHbIX
MpUCMOCOBNEHNA,  WUCMONb30BAHME  KOTOPbIX
npeanucaHo AN OfpedeneHHbIX — paBounx
onepavui, U He M3MEHSNTE B MaLLMHE HUYEro, YTO
Morno Obl OTpULATENbHO CKasaTbC Ha ee
6e3onacHocTL.

- I'Ipm MCNONb30BaHUK MallHbl BHE MNOMeLLeHNA
pekomeHayeTca  UCMNonb3oBaHWe  BblKNoYaTend
TOKa YTEYKW.

OnacHo

B cnyyae ncnonb3oBaxms no
Ha3Ha4YeHWto M HECMOTPSA Ha
cobniogeHre npaBnn TEXHWKMA
6e30nacHoOCTY BCE e 0CTarTCs
OCTaTOYHbIE PUCKM, Bbl3bIBAEMblE
HasHaueH1eM.

[MPUKOCHOBEHNE K ABWXYLLEACS Lenu nog nnuToi
OCHOBaHW.

[TPUKOCHOBEHME K HEMOABWKHOM LENK NOA NAUTOM
OCHOBaHMS.

Otpava MaLlmHbl NPy 3aXWME B 3aroTOBKE.
TpeLLMHbI NUIbHOM Lienu.

KacaHue  TokonmpoBoaswux — geTaned  mpw
OTKPLITOM KOPMYCE U HE W3BMEYEHHON BUNKE
nUTaHus.

YXydleHne cnyxa npu AnuTenbHoi pabote 6e3
CPELCTB 3aLNTbl OPraHoB Cryxa.

BbigeneHne onacHoi Ans 300pOBbS APEBECHOM
MbIAK NPY ANUTENBHON SKCnnyaTauun 6es otcoca.
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He nepeHocute MawwHy 3a kabemb M He
BbITArMBAITE BUNKY U3 PO3ETKM 3a Kaberb.

Cnepute 3a Tem, 4ToObI Kabenb Gbin 3aLyuLLeH oT
Macma M BbICOKOW  Temnepatypsl UM He
nepeTArMBancs Yepe3 oCTpble KPOMKU.

MoBpexaeHHble kabenu wnn BUMKW  CriegyeT
HEMEONEHHO  3aMeHuTb.  3ameHa  [OmkHa
npou3BOANTLCS  TONMbKO creumanucTamu  Mafell
NN aBTOPU30BAHHLIM CepBHUCHbIM LieHTpoM Mafell
BO u3bexaHue puckoB yrpo3bl Ans 6e30nacHoCTH.

W3beraitte peskux nepernbos kabens. OcobeHHo
Npu TPAHCMOPTUPOBKE U XpaHEHUM MalLnHbl He
HamaTblBaiiTe kabemnb BOKPYr MaLUWHbI.

Mepen npoBeaeHnem nbbix paboT nposepbTE,
HadeXHO N 3akpenneHbl 1 He NoBpeXxaeHbl N

yCTponcTBa 6e3onacHocTu "n pabouve
npucnocobnenus.  MoBpexaeHHble  3aWuTHbIE
npucnocobneHnss M fgetanu  Heobxoaumo

Haanexatimm o6pa30M OTPEeMOHTUpPOBaTL WUNK
3aMEHUTb.

YuuTblBailTe BRUsHWE OKpyxatolen cpedbl. He
JONycKaiTe nonagaHWs CTaHka MoA AOXAb W
n3beraiTe paboT BO BMaXHbIX YCMOBUSX, @ Takke
BOMU3W rOPIOYMX KMOKOCTEN UMW ra3oB.



XpaHuTe MaluHy TOMBKO B CYXMX, 3aKpPbITbIX
NoMeLLeHNAX, HE4OCTYMNHbIX ANna feten.

YKazaHus NO NPUMEHEHU CpPeacTB NUYHOM
3alWnTbl:

Bo Bpems paboTbl BCerga ucnonb3oBath 3aluTy
OpraHoB cryxa.

Bo Bpems pabotel Bcerga
MPOTUBOMbINEBON pPeCnMpaTop.

Mcnonb3oBaThb

Bcerga Hocute nnoTHO npuneraroLlyio pabouyto
ofexay (AnuHHble BpIoKM) W CHUMaKTE Kombua,
BpacneThbl 1 yachl.

Yka3aHus no akcnnyatauum:

ObecrieybTe  cBOOOAHOE U HECKOINb3KOE
npocTpaHCTBO Anst paboTbl € AOCTATOYHbIM
OCBELLEHMEM W BEHTUNALMEN.

Mepen CMEHOM WHCTPyMEHTa, HanagouHbIMM
paboTamu 1 nepes yCTpaHEHMEM HEUCTIPABHOCTEN
(k HAM OTHOCUTCS yAaneHue 3acTpsIBLUMX LLEMOK)
OTCOEAMHANTE BUIKY COEAMHUTENBHOIO LWHYpa OT
ceTu.

He obpabartbiBaiiTe 3aroTOBOK, CIMLIKOM Manbix
UMK CIIMLLKOM O0MbLLINX ONA MOLLHOCTW MaLLKUHbI.

Ob6ecneunBaitTe, N0  Mepe  BO3MOXHOCTU,
HaAEXHY (MKCaLMIo 3aroToBKM (Hanpumep, C
MOMOLLbK CTPYOLYH).

Vicnonb3yiTe TONMBbKO OpWrMHAnbHble MUNbHbIE
uenu MAFELL. O6bl4Hble NUnbHble Lenu ans 3Toun
MallWHbl He npefHasHadveHbl. [locne  kaxmon
3aMeHbl  Lenu  npoBepsiiTe  MPaBWIbHOCTb
HaTSHKEHUS! Lienu.

PacknuHuBatowmit Hox 4 (puc. 1) C 3aWnTHBIM
MIUCTOM NS HWKHEro OTBOAA Lemu 6 Henbas
CHUMATb.

MawuHa sBnsieTcs yYCTPOWCTBOM  [ANs  OAHOrO
4YerioBeka U ee MOXHO MCMOMb30BaTh TOMbKO A
paboT, NpyM KOTOpLIX MnnTa OCHOBaHMs 3 (puc. 1)
CNYXMT ONOPOMN.

Mepen paboTon npoBepbTe, UMeeTcs in B Dake
Macro fns cMasku Lenu, 1 paboTaeT fvM cmaska
yenu (cm. pasgen 4.4).

Yxe nepep BKIMIOYEHNEM NPOYHO AepXaTb MaLLnHY
n onepetb. [pu 3ToM Heobxoaumo ocBoGOANUTL
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Hanpaensiowyto 1 uUenn. HauuHaiTe pesaHue
3aroTOBKM NWLLb MOCre TOTO, Kak MumbHas Lienb
Pa3roHUTCS [0 CBOEN MOMHOM ckopocTh. CrieanTe
Mpy 3ToM 3a 6€30MaCHbIM NONOXEHNEM.

Bolknioyatens He paspeliaetcs 3axumaTb BO
BKIMHOYEHHOM COCTOSAHUMN.

Bo Bpems pesaHust HUKOrAa He MpOHMKalTe nof
NAUTY OCHOBAaHWA WM B YCTPOWCTBO BblGpoca
OMUIOK.

Hukorja He  TpaHCropTMpyiTe  MaluHy C
paboTatoLLeit NMUNbHOW LIENbIo 1 CneauTte 3a Tem,
ytobbl paboTarowas Lenb KPOMe 3aroTOBKW He
KOHTaKTMpOBana  C  Apyrumn  COCEAHUMU
npegmeTamu.

Kpbiwky 12 (puc. 1), HakpblBaKOLLYO LIECTEPHIO,
HUKOrga He CHAMaTb Npu paboTaloLen MalrHe u
TONbKO ANS CMEHbl WHCTPYMEHTa, npu  3TOM
HemMeZneHHO CHOBA YCTaHaBMNBaTb Ha MECTO.

lMockonbKy —MalMHy Hemb3s  NOAKMYNTL K
CUCTEMe 0TCOCa, WUCMONb3oBaTb ee paspeLuaeTcs
TONbKO Ha OTKPLITOM MPOCTPaHCTBE WM B
MOMELLIEHNSX C [JOCTAaTOYHOMN BEHTUNSALNEN.

He paspelaetcs ¢  ycunveM  W3MeHsTb
MPONOXEHHOE HanpaBneHne pesanus. Bectu nuny
crefyeT TakuMm o6pa3oM, 4TOObl [aBneHue He
OCTaHaBNMBATO LiEb.

MpoBepsnTe 3aroToBKY Ha Hanuuve WHOPOAHbIX
Ten. He pexbTe MeTannuyeckue 4actv, Hamp.,
rBO3au.

Beoute npu  NUNEHUA  NPUCOEAMHUTEMbHBIA
kabenb Bceraa Hasaf nogarblue OT MaLUUHBI.

HemeaneHHo 0TCoeanHsINTE Npu NOBPEXLEHHOM U
paspes3aHHOM COEAMHUTENbHOM NpOBOAE BUIKY
COeaNHUTENbHOTO LWHYpa.

[Mpy pe3aHuu BLINOMHANTE NoAayy B 3aBUCUMOCTM
OT TOMwWHbl MaTepwana. Cnuwkom 6GbicTpas
nojaya  BbI3blBAET  NEPerpysky  Asuratens,
HekayecTBeHHbI cpe3 u ObicTpoe 3aTynnexue
NUMBHON Lienu.



- YpananTte MalWHy C 3arOTOBKM TOMbKO nocne
MOMHOM OCTaHOBKM MWNbHOW Lenu. bnaropaps
BCTPOEHHOMY TOPMO3y, 3TO MPOWUCXOLUT OYEeHb
ObICTpO.

YKa3aHus MO TeXHUYECKOMY OBCMyXUBaHWIO K
TeKyLeMy PEMOHTY:

- PerynsipHas ouucTka MaluuHbl, Mpexae BCEro,
YCTPOWCTB ~ perynvpoBkW  Ans  noBopoTa
HanpaBnAoWMX ANS napannenbHoro ynopa W
Kopmyca BEpXHero W HWkHero oTBofa Lenu
ABMAETCA  BaxHbIM  (pakTopom  6e3onacHoCTy.
Mepeq Havanom 3tux paboT OTCOEAMHANTE
CETEeBOW LLUTEKEP.

- Paspeluaetcs Cnomnb3oBaHme TOMbKO
OpUrMHaMbHbIX 3anacHbIx yacre "
npuwHagnexHoctei dupmsl MAFELL. B npoTusHom
criyyae npeTeH3nn, OTHOCALLMECS K rapaHTin u
OTBETCTBEHHOCTY WU3roToBMTENS, He
MpUHAMAKOTCS.

4 OcHauleHue / HacTpouka

4.1 TloakntoveHue K ceTn

Mepen BBOMOM B 3KcmiyaTaumio  obpatute
BHUMaHMe, Y4TGB HarpsixeHme cetu
COOTBETCTBOBANO C  pabounM  HamnpsikeHuem,

YKa3aHHbIM Ha 3aBO/ICKO Tabnnyke.

4.2 3ameHa nunbHOM Lenu
OnacHo

[Neper 3amMeHo NUIBHOM Lienu
00513aTenbHO BbIHBTE 13 PO3ETKH
BUnky kabens cetu!

TpaBmoonacHoCTb Aaxe npy
HEMOABWKHON MUMBLHON Lienw.

[ns 3amMeHbl NUNBHON Lenn AeNCTBYITE crieayHoLLmm
obpasom:

o  OrcoeguHuTe  BXOAAWeEW B KOMMNEKT
MpUKpenneHHon K kpblwke 12 (puc. 1)
KOMOWHMPOBaHHOW  OTBEpTKOM 11 BMHT C

UMIWUHOPUYECKOA TONMOBKOA 13 M OTKUHbTE
KPbILLKY BHM3.

e  OrtkponTe MOANPYXVHEHHYIO HIDKHIOK
3aWNTHYI0  KpblwKy 15 (puc. 2) BHU3 M
3ahUKCUpYATE €€ C KPbILKOW B OTKPHITOM
NOMOXeHUM.
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BhikpyTuTe BUHT c BHYTPEHHUM
wecturpaHimkoM 18 (puc. 2) u  cHUMuTE
MPOMEXYTOUHYID  Kpbllwky 19  BMmecTe ¢

MacnsHbIM 6akom.

OtkpyTte BCTaBky 5 (puc. 1) Ana 3awuTbl
HUXHEro O0TBOAA LiENU W OTKWHBTE 3aLLMTHBIN
nneT 6 BHM3.

OcnabbTe  HaTsXeHWe Lenu  BpaLyeHuem
cTskHoro Oonra 20 (puc. 3) BneBo
nocpeaCcTBOM KOMBUHMPOBaHHO 0TBEPTKN 11.

3aTem noTaHWUTE HanpaenswLWyo 21 NUNbLHON
Lienu 1 3Be3a04Ky 22 BMeper 1 CHUMUTE Lienb.

Hanoxute HOBYO WNW  CBEXE3aTOYEHHYIO
NMUMBbHYI0 LEMb Ha HanpaBnstowyl Lenu K
3Be3gouky. Cnegute npu STOM 3a TeM, YTOObI
KopoTkass  pexywas Kkpomka Obina B
HanpaBneHun OTMETKM 24 Ans HanpaeneHus
XoAa 1 BonTbl HaTSKEHUS Lienu 23 BXOAUNW B
npeaycMOTPEHHOE OTBEpCTME HanpaBnAoLLei
Lenu.

lMoBepHUTE NpWU MOMOLYM  KOMOUHUPOBaHHOM
oteeptkn 11 (puc. 7) npuBogHOW Ban TaK,
yToOb! 3Be3mouka 22 C HanoXeHHOW MUMbHON
Lierbto nerko 3axeatbiBana 3y6bs.

2

CaBuHbTE MPOMEXYTOYHYHO KpbILKY 19 v cnerka
3aTAHUTE BMHT C BHYTPEHHWM LUECTUrPAHHUKOM
18. KombrHMpoBaHHoi 0TBEpTKOA 11 BpalyanTe
HaTSKHON BUHT, JOCTYN K KOTOPOMY BO3MOXEH
yepe3 OTBEPCTME B MPOMEXYTOYHOW KPbILLKE,
20 (puc. 3) B HanpaBneHWM no 4acoBow
cTpenke, noka He OygeT  BOCTUrHYTO
npaBurbHOE HaTsHkeHe Lienm (cM. pasgen 4.3).

[NOTHO ~ 3aTSHWTE BWHT C  BHYTPEHHUM
wecturpaHimkom 18.0TkuHbTE BBEpX 3aluTy
ONst HWKHEro 0TBOAA Lieny U 3aTSHWUTE BUHTOM
5 (puc. 1).

Pa3bnokvpyiTe HXHIOW 3aLMTHYIO KpbILLKY 15
(puc. 2). OTkuHbTe KpbllwKy 12 BBEPX M
3aTAHUTE BUHT C LIUTMHOPUYECKON rONOBKOA 13.
3akpenute kombuHMpOBaHHYK oTBepTky 11 B
KpenneHum B KpbILLKE.

CHoBa CH/MUTE nocne MOoHTaxa
rapHUTYpY MUMbHON Lienu
KOMOMHWUPOBaHHON 0TBEPTKOM 11.



Ecnn  ycTaHoBneHa HoBas nunbHas uenb, ew
HeobXoOMMO B TeyeHWe OK. 2-3 MUHYT pdatb
npupabotatsca Ha xonoctom xomy. Cregute npu
3TOM 3a TeM, YTobbl ObINO JOCTATOYHO CMa3ku Lienu.
lMocne  npupaboTkm  mMoxeT  noTpeboBaThCs
KOPPEKTUPOBKA HATSHKEHMS LienM.

4.3 HatsixeHue uenu

[ns 6esonacHoro ynpaBsfeHWs MaLmMHOW W Ans
cTpoka CnyxObl BCEW MUMbHOW FapHUTYPbI BaXHO,
yTobbl ObINO HACTPOEHO MPaBWUMbHOE HaTSKEHWe
uyenu. Mostomy ero HeobxoAnMo NpoBepsATb nepen
paboToi, a Yacto u BO Bpems paboTbl. HaTsxeHue
Lien HacTpOeHO MpaBWMbHO, KOrAA B  XONOAHOM
paboyeM COCTOSHUM MWMbHAs Lenb npuneraet K
HanpaBnslowWen WnHe 1 MoxeT ObiTb NpUNOAHATa
pyKoi Ha 3 - 4 Mm.

Mpn yeenuyeHnn pabouen Temnepatypbl Lenb
pactarveaeTcs W nposucaeT. Ecnu  pactsxenue
crvwkoM Bonblioe, Tak YTO  COEAMHUTENbHbIE
3BeHbS Ha  HanpaBnsloled  BbICTYNawT U3
HanpasnsoLei, HeobXoaMMO MOATAHYTb MUMbHYIO
Lenkb.

OnacHo

[Mpy npoBeaeHuU Nobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 06CHYXVBaHMIO
BbIHMMATb BUIIKY COEANHUTENBHOTO
LWHypa.

Ona  nogTarMBaHus NWNbHOW Lenu  AeicTsyiTe
cnepytoLmm obpasom:

e Ortkpoiite MOANPYXUHEHHYI0 HUXHIOI0
3aLYNTHYIO KPbILKY (puc. 2) BHM3. Mpu nomoLm
KOMOMHWPOBAHHON OTBEPTKM 1,
NpyKpenneHHon Ha kpblwke 12 (puc. 1),
HEMHOrO 0oCnabbTe€ BMHT C  BHYTPEHHUM
wecTturpaHmkom 18 (puc. 2) 4epes HukHee
oTBepcTME B KpbiLlke 12 1 BUHT 5 (puc. 1).

e [lepemecTute BMHT HaTSKEHUS LEMM 4epes
BEpPXHee OTBEPCTME B KPbILLKE (CM. puc. 1) npu
nomoLLy kom6uHMpoBaHHo! oTBepTku 11. TMpu
3TOM BpALLEHWe MO YacoBOW CTPENKe 03HavaeT
yBENWYEHWe, a BpalleHne NpPOTMB YacoBOW
CTPENKM - YMEHbLUEHWNE HATSHKEHWS LIEnU.

e [INOTHO 3aTAHWTE BMHT C  BHYTPEHHUM
wecturpaHHmkom 18. OTkuHbTE BBEPX 3aLUTY
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ANS HAXHEro 0TBOAA Lienn W 3aTSHUTE BUHTOM
5 (puc. 1).

Ecnv nunbHas uenb HaTArMBaeTCA Nocne Harpesa,
nocrie 3aBepLUeHns pe3aHnst ee HeobXoaMMo CHoBa
ocnabutb. [pn oxnaxgeHun [oO  TemnepaTtypbl
OKpyXatoLien cpeabl, 0COBEHHO MPKU CUMBHO HU3KUX
BHELWHMX TemnepaTtypax, Npu CTATMBaHWM MUNBHON
Lien BO3HUKAKOT 60NbLUME HATSKEHNS YCaaKM.

HoByto NUnbHyto Lienb HE0BX0AMMO Kak MOXHO Yalle
noaTArMBaTb, ualle uYeM UeMb, WCmonb3yemyto
ANUTENbHOE BPEMS.

4.4 Cmas3ska uenu

MpaBunbHas cMaska MUMBHOM LENU MHOTO 3HAuMT
Ans cpoka cnyx6bl. MMpu ABMKEHUM Lenu BCyXyto
BECb MWNbHBIA MexaHW3M 3a KOpOTKOe BpeMms
MOBPEXJAETCs, U He MOANEXMT pemoHTy. Cmaska
ABNSETCSA AOCTATOYHON, €CMIM MEXAY MUNBHON LiEMNbio
11 HanpaensIoLLEen LMHON 3aMeTeH MacnsHbli cneg.

MoTomy BaxHO neped KaxablM Hayanom paboTbl
NpOBepsATb (PYHKLMIO CMa3KM LIeNn U ypoBEHb Macna
B bake ana cmasouHoro macna. OH He [omxeH
OnyckaTbCA HWKE OTMETKM, HAHECEHHOW PSAOM CO
CMOTPOBbIM OKHOM 14 B Kkpbiwke 12 (puc. 1). Ans
3anpaBkn  WCMONb3yiiTe  Macno, cnocobHoe Kk
Ouonornyeckomy — pacluenneHnio.  3anpaBoyHas
eMKocTb MacnsHoro Baka coctaenset ok. 0,3 nuTpa.

OnacHo

Ecnv npn 3anpaske macno
nonagaer B nasa, HeMeaIeHHO
CMOiTE €ero 6onbLIMM
KOnM4ecTBOM BOAbI. |-|pOJ'IVIT08
macrno cnegyet cobpatb ¢
MOMOLLH 0BbIYHBIX CBSA3YHOLLNX
cpencTs ans cbopa macna. Mepen
Peryn1poBKO CMasku Lienm
00s3aTenbHO BbIHBTE U3 PO3ETKN
BUIKY kabens ceu!

|-|pOI/I3BOD,VITeJ'IbHOCTb BCTPOEHHOIo MacnaHoro
Hacoca perynunpyertca. Ha 3aBoge yCTaHaBnMBaeTcsa
00blyHast [031poBKa, KoTopasa nposepseTca

HanuureM Mexay MUIbHOM LieMbi U HanpaBnstoLLen
WMHO BMAMMOrO MacnsHoro cnepa. OpgHako npu
HeoDX0OMMOCTN  [O3MPOBKY  MOXHO — M3MEHUT.
BbinonHute gns aToro cnepytowlee:



e OtcoemunHute  BXOAsiLlEW B KOMMMEKT
NPUKPEnneHHoin K  Kpblwke 12 (puc. 1)
KOMOMHMpOBaHHOW OTBEpTKOA 11 BUHT C

UMMHOPWYECKON ronoBKoM 13 ¥ OTKMHbTE
KPBbILLKY BHM3.

e  Ortkponte NOANPYXUHEHHYIO HIDKHIOK
3aWNTHYI0 KpblwKy 15 (puc. 2) BHU3 W
3auKCUpyinTe €e C KPbIWKOW B OTKPLITOM

MONOXEHMM.

e  Boikpytute BUHT c BHYTPEHHUM
wecturpaHiukom 18 (puc. 2) u  cHuMuTE
MPOMEXYTOYHYIO  Kpbllky 19  BMmecTe ¢
MacnsHbIM Bakom.

e [lpy nomowM  [JO3MPOBOYHOTO  BMHTA,
AOCTYMHOro Ha obpatHoi CTOpOHe
MPOMEXYTOYHOW KpbILWKK, 25 (puc. 4) MOXHO
perynupoBatb  06bEM MoAauM  MacrsHoro

Hacoca. MOBOPOT BMHTA MO 4acoBOil CTpenke
YBENUUNBAET NPOU3BOAUTENBHOCTb, @ NOBOPOT
B 06paTHOM HanpaBneHuy CoKpaLlaeT ee.

e  CHoBa ycTaHOBMTE NPOMEXYTOUHYIO KpbILLKy 19
(puc. 2) W 3aTAHUTE ee BMHTOM C BHYTPEHHUM
LeCcTUrpaHHmkom 18.

e Pa3brokupyiiTe HUKHIOK 3aLLMTHYIO KpbILWKY 15
(puc. 2). OTkuHbTE KpbILKy 12 (puc. 1) BBEPX M
3aTAHNUTE BUHT C LMUHAPUYECKOI ronoBkon 13.
3akpenuTe koMOMHMpOBaHHYy0 OTBEPTKY 11 B
KpenneHum B KpbILLKe.

e  KpaTkum BKMIOYEHMEM MOXHO  MPOBEPHUTD,
COOTBETCTBYET v o6bem nogaum
TpeboBaHMsAM.

4.5 Hactponka napannensHoro ynopa

MapanneneHein ynop 7 (puc. 1) ycTaHaenveaetcs
AN BbINONHEHWs napannenbHoro pesa  BAOMb
BHELLHEN KPOMKW 3ar0TOBKM C LUMPUHBI Nponuna 175
MM. [Ins 3TOro y3kas kpomKa ynopa [omkHa bbiTb
HanpaBneHa BHN3.

Ynop MOXHO YycTaHaBnueatb C 0Geux CTOPOH
MaLLUHbI.

[Ons  HacTpodkM LUMPWHbI Mponuna  wrM - Ans
YCTaHOBKM Ha [pyroil CTOPOHE MaLlMHbl OTCOEANHUTD
obe Hanpaenstowme 8 (puc. 1), COOTBETCTBEHHO
CABWHYTb MapannenbHbli ynop W 3aTeM CHOBa
XOPOLLO 3aTSHYT 6apaLlKOBbIE BUHTbI.

[nuTa oCHOBaHMs Ha BCeX YeTbIpex MecTax BCTaBOK
MMeeT KPOMKM ANnA CYUTbIBAHUA METOK, HAHECEHHbIX
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Ha HanpaBnAwLWMKUX WTaHrax napannenbHoro ynopa.

Takum 06pas3oM napannenbHbid  ynop  MOXHO
YCTAHOBUTb ~ CTPOrO  MapanmnenbHo  MAMbHOM
rapHUType.

MMpn ycTaHOBKe napannenbHOro ynopa Ha neByl
CTOPOHY MallUMHbl LUMPMHA Mponuna SBMseTcs
HenocpeaCcTBEHHbIM pa3Mepom Mexay
NOBEPXHOCTbIO HanpasnsioLLen ynopa "
pasMeTouHON Kpomkoi 26 (puc. 6). IToT pasmep
OAMHaKoBbl npu BCex yrnax nponunal Ecru
napannenbHblii ynop yCTaHaBnMBaeTCA Ha NpaBoil
CTOPOHE MaLLMHbI, HeobXxoauMo OT 3TOro pasmepa
OTHATb elwe wWwupuHy uemn (6,8 mm  npw
TOpU3oHTanbHoM  nponune). B Takom  cnyvae
pekoMeHayeTCs onpeaensTb NpaBUbHY0 HACTPONKY
npobHbIM Nponunom. Ecnu BbINOMHSETCS Nponun ¢
npaBol CTOPOHOM NUMbl MO pasMeTke, LEWCTBYIOT
pasvMeTouHble KPOMKM COFMacHo yrny nponuna 27
(puc. 6).

4.6 Hactponka ans pesku nog yrnom (yrnosbie u
Bpe3Hble paspesbl)

Hanpasnsiowylo Lenu Ans BbIMONHEHWUS CPe3aHus
Ha KOHYC 1 YITIOBOTO Mpomnunia MOXHO NoBOpauMBaTh
B 00oux HanpaBneHusx pgo 60°. [na atoro
YCTaHOBUTb MALUWHY Ha TPAHCMOPTHYH TENEXKY Tak,
4TOOb! HanpaensoLas yenu cBobogHo
nepemewyanaco. [locne otcoeanHenns pydkn 16
(puc. 1) m peaktmBaumn dukcaTopa, MOTSHYB W
MOBEPHYB PYUKy 9, MOXHO MOBEPHYTH MaLLUMHY. Yron
pesaHust MOXHO CYuUTaTb Ha YrnoBow Lwkarne 17.

Ecnm  cwukcatop akTmupoBaH, 310 obrervaet
HacTpounky nonoxeHuit 0° n 45°.

B 3aBucMMOCTM OT HACTPOEHHOrO yrma pesaHud

MakcuMarbHble  3HadeHust  nybuHbl  pesaHus
COCTaBNAT:
260 HM 400 HM 400 Q
- npn60° 130 mMm 199 Mm 199 Mm
- npnd5° 184 mm 282 mm 282 mm
- npn30° 225 wmm 346 mm 346 mm
- npn15° 251 mMm 386 mm 386 mm

Mocne HacTpoMkv yrma pesaHus CHOBa 3aTsHuMTe
pykosiTky 16.



5 Okcnnyaraums

5.1 Bsop B akcnnyaTaumio

[laHHYI0 MHCTPYKUMIO MO  3KChnyaTauuy cnepyet
[OBECTM [10 CBELIEHMS BCEX JINL|, KOTOPbIM MOpY4eHo
yripaBrieHe MalunHOW, npuyem ocoboe BHUMaHKe
cnemyet  obpatutb Ha  pasgen  [lpaBuna
Oe3onacHocTu".

5.2 Bknio4eHMue u BbIKNIOYEHNe
OnacHo

Mepen BKMOYEHUEM CEANUTB 3a
TeM, 4ToObl HanpaBnstoLLas Lenu 1
nunbHas Lenb 6biny cBo6oaHb!. B
paboyeM y4acTke Mofl 3aroTOBKOIA
He JOIKHO ObITb NPENATCTBMUIA.
OtBeauTe Hasaa NpoBof
MOAKMIOYEHNSs. YaepkuBaTh
MalLyHY 00euMm pykamm Ha
MpeayCMOTPEHHbIE NS 3TOr0

PYYKU.

e  Bxnioyenue: Pas6bnokupyite CHavyana
ONOKMPOBKY MPOTWB BKIKOYEHWS, HaXaB Ha
pbivar 6nokuposku 10.1 (puc. 1) Bnepes. 3atem
akTueupyinTe pblyar BkmtodeHus 10. Tak kak ato
nepekntovatens 6e3 cTonopa, TO MallnHa
paboTaeT, Noka Haxar 3TOT BbIKIOYaTENb.

MnoTHMyHas uenHas nuna ZSX Ec ocHalleHa
9MEKTPOHHON  CUCTEMOW  perynupoBku  06opoToBl.
YacToTy BpaLLeHNst MOXHO MNaBHO PerynvmpoBaTth B
npegenax ot 3000 go 3600 muH'. Heobxogumas
yacToTa BpALLEHWA PerynnupyeTcs perynupoBOYHbIM
puckom 30 (puc. 1).

PekomeHayeTcs, npy 1CNOnb30BaHWM NMUMBLHONM Lienu
W3 TBEpOOro cnmaBa WM NS TOHKOTO pe3a
HacTpauBaTb 4acToTy BpalUEHUs HA MUHUMAnbHOe

3Ha4yeHue. Mpn  ucnonb3oBaHuM  uemu  And
nonepeyYHoro pesa - Ha MakcMManbHOe 3Ha4YeHne.
BcTpoeHHas  anekTpoHuka obecneunBaet npu

BKINtOYEeHNN 6esynapHoe yCKOpeHue n npu AENCcTBMM
Harpy3ku YycCTaHaBnMBaeT 4acTOTy BpalleHua Ha
YCTaHOBNEHHOE 3Ha4YeHNe.
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e  BoblknioveHne: [N BbIKNIOYEHUS OTNYCTUTE
pblyar BkmtoueHns 10, Briokvposka npoTuB
BKITIOYEHMS MpPWU 3TOM aBTOMATMYECKM CHOBa
feiicTeyeT M obecrieunBaeT  MIOTHULKYH
LIENHYI0 MUY OT Cy4aiHOTO BKIIOYEHNSI.

Mpy  BbIKMKOYEHNM  OJHOBPEMEHHO  BKITHOYAETCS
aBTOMaTUYeCKuidt TOpMO3. 3a CYeT 3TOro BpeMs
Bbiera MUMbHOI Lienn cokpalyaeTcs Ao mpuon. 1
CeKyHabl.

5.3 Yka3aHusa no paborte

MnotHuukas uenHas nuna ZSX Ec aHanornyHa B
00pallyeHn U KOHCTPYKLMM PYYHOI AWUCKOBOW nune.
PacknuHuBatowmin- HOX 4 npenoTBpaLaeT 3axuM
MUMbHON Lienu 1 3aLnTy HKHEro 0TBOAA Lienu npw
noabpacbiBaHuy MawwwHbl BBepX. OHa 0coBeHHo
NOAXOANT AN NOMNEPEYHOT0 1 NPOAONBLHOTO PesaHus,
korga Heobxoguma Gonmblias rnybuHa nponuna,
0cobeHHO Ans Npo6HOI NOLTOHKM COeaMHUTENEN.

Mepen BKMIOYEHWEM YCTaHOBUTE MaLLWMHY NAMTON
OCHOBaHMSI Ha 3aroToBKy Takum 06pa3oM, 4TOObI
nurbHas LieMb elle He conpukacanach C 3aroToBKOW.
[epxute mawwHy 3a obe pyskm 1 u 2 u nocne
BKIMIOYEHWS]  paBHOMEPHO  nepemelyaite  Ges
nepekocoB. [lo3atomy BeauTe MO  BO3MOXHOCTY
MalLWHY BCerga C napannenbHbiM yrnopom nnbo Ha
KPOMKE 3aroToBKM, 60 N0 HanpaBnsioLLEl, koTopas
BXOQUT B CrieuuanbHble MpUHaANeXHoOCTH (CM.
pasgen 4.5). Mpu ucnonb3oBaHWM HanpaBnstoLLen
MOXHO [06UTbCSA 3HAYMTENbHO NyYlero KaqecTtsa
nponuna.

5.4 Bonblas anuHa pesa

[ns  6onblioi  AnuHbI  mponuna - (Hampumep,
Heckonbko 6anok Apyr 3a APYroM) MOXHO MOBEPHYTH
Hanpasnsiowyo uenn Ha 10° Hasag (cm. puc. 5).
Brarogaps atomy, B 4aCTHOCTW, MpW nepexoge C
OfHOW 3arOTOBKWM Ha ApYryto, MalluHy rerdye BeCTu
npsiMo.

OnacHo

Ipu npoBeaeHnn Ntobbix paboT no
TEXHMYeCKOMY 06CTyKMBaHMIO
BbIHUMATb BUIKY COEAVHUTENBHOTO
LUHypa.

[na  noBopota  cHayama  OTBMHTMTL  ofa
YCTaHOBOYHBIX BMHTA 28 (puc. 5) mpu momoLyy
npunaraeMoro MHCTpyMeHTa Ans obcryxwvBaHus u



MOBEpHYTb HAMpaBNstOLLyl0 LEnM [0 ymopa B
HarnpaBreHn1 3afHeit pydykn. 3aTem CHOBa 3aTAHYTb
YCTAHOBOYHbIE BUHTLI.

6 TexHuueckoe obcnyxuBaHue WU
TEKYLUA PEMOHT
OnacHo

[Mpn npoBeaeHuUn Nobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 06CHYXVBaHMIO
BbIHMMaTb BUIIKY COEANHUTENBHOTO
LWHypa.

KoHcTpykums MaLluH MAFELL Tpebyet
MWHUMarbHOMO TEXHUYECKOTO 0BCTyKMBaHWS.

Vicnonbayemble  LWAPMKONOALIMMHUKMA CMa3aHbl Ha
BECb CpOK akcnnyatauuw. [locrne  AnuTEnbHOM
aKcnnyaTauum Mbl pEKOMeHLyeM nepefaTtb MallnHy
Ha TEXHUYEeCKUiA OCMOTP aBTOPW30BaHHON upMON
MAFELL mactepckoii no 06¢cnyx1BaHmio KNMEHTOB.

6.1 Mawwuna

MalumHy HeoBXooMMO perynsipHo  ouuwatb Ot
ocefaiowein  nbini.  Mpu  9TOM  OYUCTUTL
BEHTUNALMOHHbIE  OTBEPCTMSl  Ha  ABuraTerne
MbINECOCOM.

[ns cmasku Bcex TOHeK CMasky UCMOMb3yiiTe TOMbKO
Hally cneumanbHylo KOHCUCTEHTHY0 cmasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

LlenHylo rapHUTYpy, WCTOMb3yemyld Ha MalluHe,
HeoGXOOMMO  PerynsipHO  OuMWaTb  OT  CMOMbl,
MOCKOMbKY ~ UMCTble  UCHTPYMEHTBI  ymyuliaioT
kauyecTBo pesa. OuucTka OT CMOMNbI MPOWU3BOAMTCS
MyTeM 3aMauMBaHUs MUNbHBIX TAPHUTYP B TEYEHMe
CYTOK B KEpOCMHE WnW OObIYHOM CpencTBe AN
yfaneHusi cMon.

6.2 HanpaBnsouwas WhHa LENHOW rapHUTYpbI

PerynﬂpHo BbINOMHATD TeXOGCJ'Iy)KVIBaHl/le 9TUX
Hanpasnstowmx. OHO BKMOYaeT CMa3Ky 3Be3[04KK
Lenun n CHATME 3ayCeHLEB C LWNHbI.

Cmaska TBepAOCNnaBHOW HanpaBnsAWeENn - CM.
puc. 8

o CHumuTE LenHyto rapHTypy (cM. pasgen 4.2).

e OuucTUTE CMa304HOE OTBEPCTHE.
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MonoxuTb LienHyK HanpaBRsitoLLyto Ha MNOCKoe

OCHOBaHMe.

e  HakoHeyHMK CMa304HOrO  LMpWUa  MMOTHO
NPMXMUTE K CMa30o4yHOMY OTBEPCTUIO U JaBute
[0 TeX nop, Noka KOHCUCTEHTHas CMaska He
BbICTYNUT Ha oTBOAE. Mcnonbayitte Ans atoro
Ka4eCTBEHHYI0 KOHCUCTEHTHYIO CMasky, He
COZEPXALLYIO KUCIOTbL.

e CHoBa YCTaHOBUTE LIEMHYK TapHUTYpY (M.

pasgen 4.2).

CHsATMe 3ayceHLeB - CM. puc. 9

e CHuUMMTE LienHyto rapHUTypy (cM. pasgen 4.2).

e CHumMTE Lienb C HanpaBnsioLLei.

o CHMMMTe 3ayCeHLbl NMOCKMM HanWMbHUKOM, Kak
nokasaHo Ha puc. 8.

e  HapeHbTe Lenb M CHOBa YCTAHOBMUTE LEMHYI0
rapHuTypy (cm. pasgen 4.2).

6.3 3Be3gouka

Harpyska Ha 3Be3gouky 22 (puc. 3) ocobeHHo
cunbHas. Ecnu Ha oTgenbHbIX 3ybbsax MMetoTCs
OTYETNMBO BUAMMBIE crnefbl u3Hoca (ok. 0,5 MM), ux
cnepyet obs3atensHo 3ameHuTb. ®upma MAFELL
pekoMeHayeT nopyvaTb BbINOfHEHWE 3TOA paboThbl
aBTOPU30BAHHOW CEPBUCHOI MACTEPCKO.

6.4 OO6wWwue cBeaeHUA O 3aTOUKe

Takxe, KaK W Ka4eCTBO M YXO4 3@ MarvHOM, BaXHbl
KayeCcTBO M yx0L 32 NUNbHOW  Lenblo,
HanpaBnAOWEN 1 WeCcTepPHeN.

Ecnu npeHebpeyb OgHUM 13 3TUX «MAPTHEPOBY,
pafoTalolx BO  BpeMS  pE3aHUs  BMeCTe,
nocneAcTBUAMM YaCTO ABNAITCS:

- M3HOC UNu HapyLUeHUs Apyroro "napTHepa”,

- He[LocTaTouHas NPOU3BOANTENBHOCTb Pe3aHus
- HeKayecTBEHHasi MOBEPXHOCTb

- BO3MOXHbIil pUCK Anst Ge3onacHoCTY.

2

MunbHble uenun ang:

ZSX Ec (apt. Ne 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

['BO3AM MNK NPUCTaBLLMIA NECOK
MOBPEXAAIOT MUIbHYHO LEMb.
Ypansite ux Ha MecTe pesaHusi.



7 YcTtpaHeHue Henonagok
OnacHo

3TV Len MOXHO NoATauMBaTh
TONbKO Y AncTpubbiotopa MAFELL.

ANUTENLHOTO
TWWaTenbHO

6.5 XpaHeHue

Ecnv mawwuHa He BymeT MCnonb3oBaThes B TeueHue
BpeMeHW, TO ee

Heobxoanmo

OYUCTUT. HeokpalueHHble

meTannuyeckue yactu obpabotaite cpeacteom Ans
3aLUNThI OT PXKABYMHBI.

Onpenenexie MpUUMH CyLLECTBYIOLMX HEMONAAOK W UX yCTpaHeHUe Beeraa TpebyioT
MOBbILLEHHOTO BHUMaHMS U OCTOPOXHOCTY. [peaBapUTENLHO BbIHBTE U3 PO3ETKM
BUMKY kabersi nuTaHus!

Huxe nepevncneHbl Hanbonee YacTble Henonaakn u Ux NpU4nHbI. ﬂpVI BO3HWKHOBEHUW ApYrnX Henonagok
obpaLyanTecs k CBOeMy NOCTaBLUMKY UMW HEMOCPEACTBEHHO B CepBUCHYIO cryxBy komnaHum MAFELL.

Henonapgka

MpnymnHa

YcTpaHeHue

MalumHa He BKoYaeTcs.

B cetn OTCYTCTBYET HanpsaxeHne.

MpoBepbTe nogady HanpsHKeHus.

HewcnpaseH ceTeBoM
NpeaoXpaHuTENb

3ameHute npeaoxpaHnTenb.

A3HoLLEHbI YronbHbIe WeTKM.

[locTaBbTe MaLLMHY B MacTepCKyto
cepaucHoi cnyx6sl MAFELL.

MalumHa Bo Bpems XorocToro
Xoaa CaMoCTOATeNTbHO

OTKnIOYEHNE CETEBOO NUTAHNS.

MpoBepka BXOAHOMO
npefoxpaHuTens.

BbIKINOYaeTca unu
OCTaHaBNnnBaeTCA BO BpeMA
pesaHua

Meperpyska MaLnHbI.

YMeHbLLMTb CKOPOCTb nogayu.

MunbHast Lienb 3axuMaeTcst npu

Crnvwkom bbicTpas nogaya.

YMeHbLLMTbL CKOPOCTb nogayu.

nogave MalluHbI.

Tynaﬂ nunbHaa Uenb.

HemeqaneHHo otnyctute
BbIKMtoYaTenb. Yaanure MaluuHy
C 3aroTOBKM W 3aMEHNUTE UK
3aT0uUTE MUMBHYIO LieMb B
cepsucHoit mactepckon MAFELL.
Tonbko gnsa apt. Ne 006955.
lMepen noaTaunBaHneMm cneauTb
32 MUHVUMarbHO BbICOTOM
nunbHo# Lenu, cM. puc. 10.
Tonbko gns apt. Ne 006968 u
006972.

lMepen noaTauMBaHneM cneanTb
32 MUHUManbHOM [ATIMHON
TBEPAOCNNABHbIX 3yObeB, CM. puC.
1
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MunbHas Lenb creTaeT um
YBENWUYMBAETCS YCUNMe Npu
nogave.

Tynasi nunbHas Lienb.

3ameHuTe N 3aTounTe NUNbHY
LieMnb B CEPBUCHOI MacTepPCKOM
MAFELL.

BbiGpoc onmnok 3abur.

Crnuwikom BnaxHasi apeBechHa.

[Nocne nocre BbIKMoYeHUs
nunbHaa Lenb 4onro Bblberaer.

HewucnpaBeH aBTOMaTUYECKNN

TOPMO3 LieMny.

[locTaBbTe MaLLMHy B MacTepckyto
cepBucHoi cnyx6bl MAFELL.

8 MMpuHagnexHocTH, NocTaBnseMble NO 3aka3sy

- Hanpasnsiowas 260

- Uenb menkoit pesku - HM 260

- Uenb menkon pesku - 260
- [MpuBogHas 3Be3noyka
- packnuHuBalLLMiA HOX 260

- Hanpasnstowas 400

- Uenb menkoit pesku - HM 400

- [puBoaHas 3Be3noyka
- packnuHuBatomin Hox 400

- Hanpasnsiowas 400 ans 3/8
- NMunbHas uenb - 3/8" 400 nonepeyHblit M NPOAOMbHbINA pe3
- [puBoaHas 3e3noyka 3/8"
- packnuHuBatoLmin Hox 400
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Ne ans 3akasa 204581
Ne ans 3akasa 006968
Ne ons 3akasa 006955
Ne ons 3akasa 204584
Ne ans 3akasa 204586

Ne ans 3akasa 204582
Ne ans 3akasa 006972
Ne nns 3akasa 204584
Ne ons 3akasa 204587

Ne ans 3akasa 204583
Ne ons 3aka3a 006974
Ne ons 3akasa 204585
Ne ans 3akasa 204587




HanpaBnsioLas, 0gHa feTank, B cope 3 M AnuHa

HanpaBnsioLlas, ABe AeTanu, B cGope 3 M AnnHa

YANMHEHWe HanpasnstoLwen, gnuHa 1,5 m
Mapa apanTepoB Ans napanmnenbHoro ynopa Ans NOABELMBAHUS K

HanpaensoLLen
MMOCKMA HaNUMbHUK

MPYXWHHBIA CMa304HbINA LWNpUL
YHMBEpCanbHas HanpasnstoLas
TpaHCnopT1poBOYHas Tenexka ZSX Ec

Mon3yH

TpaHCMopTUpOBOYHas Tenexka ZSX Ec ans Hanpaensiowwen F

Hanpaenstowas F 80
Hanpaenstowas F 110
Hanpasnstowas F 160
Hanpaenstowas F 210
Hanpaenstowas F 310
Yrnosoi ynop F-WA

CoeUHUTESbHbIN anemeHT F-VS
kapmaH HanpasnsioLlei F 160

cymka ¢ Habopom Hanpaenstowmx F 80 /160 ¢ WA

cymka ¢ Habopom Hanpasnstowwx F 160 / 160
koHLeBow konnayok F-EK

Mpocpunb F-HP 6,8 m

npoTuBopacLyennstoLiee ycrponcteo F-SS 3,4 m

Ne ans 3akasa 200672
Ne ons 3akasa 037037
Ne ans 3akasa 036553
Ne ans 3akasa 037195

Ne ons 3akasa 076058
Ne ons 3akasa 076158
Ne ans 3akasa 202069
Ne ans 3akasa 202113
Ne nns 3akasa 206047
Ne ons 3akasa 202795
Ne ans 3akasa 204380
Ne ansi 3akasa 204381
Ne ons 3akasa 204365
Ne ans 3akasa 204382
Ne ans 3akasa 204383
Ne ons 3akasa 205357
Ne ons 3akasa 204363
Ne ans 3akasa 204626
Ne ans 3akasa 204749
Ne ons 3akasa 204805
Ne ons 3akasa 205400
Ne ans 3akasa 204376
Ne nns 3akasa 204375

9 TloKOMNOHEHTHOE U306paXKeHNe U CNUCOK 3anacHbIX YacTen
COoOTBETCTBYHOLLYI0 MH(OPMALIMIO MO 3aM4acTsiM CM. Ha Hallei JoMalLHei cTpaHuue: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
@ Pokud ji nebude zabranéno, miize to poskodit vyrobek nebo pfedméty v jeho okoli.

Tento symbol oznaduje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku
ke strojtim s &. polozky 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 nebo 925530

2.1 Udaje o vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(07423/812-218

2.2 Charakteristika stroje
Vechny tdaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém titku.

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe€nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

N
m

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronafadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka naradi separovéna a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

Prectéte si provozni navod, aby bylo zmimnéno riziko zranéni.

Q =
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2.3 Technické udaje

Nastroj (typ pilového fetézu) 260 HM 400 HM 400 Q

Pocet hnacich ¢lanka 32 40 78

Rozte¢ fetézu 18 mm 18 mm 3/8"

Sitka fezu 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm

Rychlost fezu pfi normalnim zatizeni 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s

Oblast vykyvu oboustranna 60° 60° 60°

Hloubka fezu

pfi 0° 260 mm 400 mm 400 mm

pfi 15° 251 mm 386 mm 386 mm

pii 30° 225 mm 346 mm 346 mm

pii 45° 184 mm 282 mm 282 mm

pii 60° 130 mm 199 mm 199 mm

Retézové sada vyklopna dozadu o 10°

Rozméry stroje

Sifka x délka x vySka 450x632x 450x632x 450x632x

(v&etné dorazu podle nastroje) 662 mm 800 mm 800 mm

Zakladni deska 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Sitka bez dorazu 300 mm 300 mm 300 mm

VySka bez nastroje a rozrazeciho klinu 312 mm 312mm 312 mm

Hmotnost bez sitového kabelu 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

a TV vysilani

Pfikon (normalni zatizeni) 3000 W

Proud pfi normalnim zatizeni 15,9 A 20 A

Pocet otacek pfi volnobéhu 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min-!

Pocet otacek pastorku fetézu Volnobéh 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!
Normalni 2800 - 3400 min! 2800 - 3400 min!
zatizeni

2.4 Udaje o hlukovych emisich

Hodnoty hlukovych emisi byly zjistény podle EN 60745-1 s nasledujici odchylkou: Jako obrobek byl pouzit
surovy trdmek ze smrkového dfeva o sile 100 mm. Emisni hodnoty Cini:

Hladina vykonu hluku Emisni hodnota vztahuijici se k pracovisti
Volnobéh 111 dB (A) 100 dB (A)
Opracovavani 108 dB (A) 97 dB (A)

Udavané hodnoty jsou emisni hladinou. Ackoli existuje souvislost mezi emisni a imisni hladinou, nemdize byt z
toho spolehlivé odvozeno, zda jsou nutna dodatecna bezpecnostni opatreni. Aktualni, existujici faktory, které
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ovliviiji existujici imisni hladinu na pracovisti zahrnuji trvani expozice, charakteristiku prostoru, dalsi zdroje
hluku apod., jako napfiklad poet stroju a dal$i sousedni opracovavani. Kromé toho se mohou pfipustné imisni
hladiny liSit podle zemé. Pfesto je tato informace vhodna k tomu, aby umoznila uzivateli stroje lepSi odhad

nebezpeci a rizika.

2.5 Udaje o vibraci
Typické hodnocené zrychleni je 3,2 m/s2.

2.6 Rozsah dodavky

Tesarské fetézova pila ZSX Ec je kompletni s:
Vodici kolejnice

Rozrazeci klin

Retézy pily

1 paralelni doraz

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji
1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

2.7 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpedi
Tato zafizeni jsou doporu€ovana
pouze pro bezpecny provoz stroje
a nesmi byt odnimana pripadné
uvedena mimo funkci.

Stroj je vybaven nasledujicimi
zafizenimi:

bezpegnostnimi

- Ochranna zafizeni nad zakladni deskou
- Spodni odvod s ochrannym plechem

- Specialni usporadani fetézu pily

- Rozrazeci klin

- Velka zakladni deska a paralelni doraz

- Rukojeti

- Spinaci zafizeni s blokovanim a brzdou

2.8 Pouziti primérené urceni

Tesarska fetézova pila je vhodna vyhradné k
podélnym a pficnym fezim masivniho dfeva az do
maximalni sily 400 mm za vyluéného pouziti
specialné koncipovaného fetézu MAFELL, pfiemz
stroj musi pfiléhat svou zakladni deskou 3 (obr. 1) na
obrobek. Obsluhu smi provadét pouze jedna osoba.
Pfitom musi byt stroj drzen a veden za obé dané
rukojeti 1 a 2.
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260 HM 400 HM 400 Q

Spezial 260 Spezial 400 Spezial 3/8" 400
260 400 400

2ks Spezial 2 ks Spezial 2 ks 3/8* pficny a
18mmHM  18mmHM  podélny fez

Jiné pouziti nez vySe uvedené neni povoleno.
Viyrobce nerui za Skodu, kterd vyplyne z takového
jiného pouziti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni podminky, podminky udrzby a
servisni podminky, které jsou pfedepsany firmou
Mafell.

2.9 Zbytkova rizika
Nebezpedci
Pfi pfiméfeném pouZiti a pres
dodrzeni bezpe€nostnich

podminek hrozi stéle zbytkova
rizika vyvolana Ucelem pouzivani.

- Manipulace s bézicim fetézem pily pod z&kladni
deskou.

- Manipulace s nepohybujicim se fetézem pily pod
zakladni deskou.

- Zpétny raz stroje pfi sevfeni obrobku.

- Prasknuti pilového fetézu.

- Nedotykejte se Casti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastréce.

- Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chranice sluchu.



Emise dfevénych prachd ohroZujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpecnostni pokyny

Nebezpeci

Dbejte stale nasledujicich
bezpecnostnich pokynt a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

Pokyny pro pouziti

Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti  mladistvi, pracujici pod dohledem
odborniku za ucelem jejich vzdélavani.

Nikdy nepracuijte bez ochrannych prostfedkd, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
neménte na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpeénost.

Pfi pouZivéni stroje ve volném prostoru je
doporuCovano pouziti ochranného spinace proti
parazitnim prouddm.

Nenoste stroj za kabel a nevytahujte kabel ze
zasuvky tahanim za zastréku.

Dbejte na to, aby byl kabel chrénén pfed olejem a
horkem a nebyl taZen pfes ostré hrany.
PoSkozeny kabel nebo zastrcka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell
nebo zakaznicka dilna povéfena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpe¢nosti.

Zabrarte ostrym lomim na kabelu. Specialné pii
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Pfed kazdou praci provéfte, zda jsou ochranné a
pracovni pfipravky upevnény bezpetné a zda
nejsou poSkozeny. PoSkozené bezpe€nostni
pfipravky a Casti musi byt odborné opraveny nebo
musi byt vyménény.

Zohlednéte vlivy okoli. Nevystavujte stroj desti a
zabrafite praci ve vihkém nebo mokrém prostiedi a
rovnéz v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynd.
Uchovévejte stroj na suchych uzavienych mistech
mimo dosah déti.

osobnich ochrannych

pomiicek:

Pfi praci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.
Pfi préaci vzdy pouZivejte respirator.
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Noste neustéle Uzce pfiléhajici pracovni odév
(nikoliv kratké kalhoty) a odloZte vSechny prsteny,
naramky a hodinky.

Pokyny k provozu:

Zajistéte si dostateny volny prostor a bezpetné
stanovisté s vyhovujicim osvétlenim a vétranim,
kde vam nehrozi uklouznuti.

Pfed vyménou nastrojl, sefizovacimi pracemi a
pfed odstranénim poruchy (k tomu se pocita také
odstranéni sevfenych tfisek) vyjméte zastréku ze
zasuvky.

Neopracovavejte obrobky, které jsou pro vykon
stroje pfilis malé nebo pfilis velké.
Pokud je to mozné, vzdy si zajistéte obrobek proti

uklouznuti, napfiklad  Sroubovou  stolafskou
svorkou.

PouZivejte pouze originélni pilové fetézy MAFELL.
Bézné prodavané pilové fetézy nejsou pro tento
stroj vhodné. Provéfte spravné napnuti fetézu pfi
kazdé vyméné fetézu.

Rozrazeci klin 4 (obr. 1) vCetné ochranného
plechu pro spodni odvod fetézu 6 nesmi byt
odejmut.

Stroj je pfistrojem pro jednu osobu a smi byt pouzit
pouze pro prace, b&hem kterych zakladni deska 3
(obr. 1) slouzi jako dosedaci plocha.

Pfed praci zkontrolujte, zda je v nadrZi dostatek
oleje pro mazani fetézu pily a zda je mazani fetézu
funkeéni (viz odst. 4.4).

Stroj pfed zapnutim dobfe a pevné drite a
podeprete. Pfitom musi byt volné kolejnice i fetéz.
ZacCnéte s fezanim obrobku teprve tehdy, pokud
fetéz pily dosahl plného poctu otaCek. Dbejte
pfitom na bezpecny postoj.

Spinac v zapnutém stavu nesmi byt pevné sevien.

Béhem fezani nikdy nesahejte pod zakladni desku
nebo do vyhozu pilin.

Nikdy netransportujte stroj s b&Zicim fetézem a
dbejte na to, aby se bézici fetéz s vyjimkou
obrobku nedostal do kontaktu s ostatnimi
sousednimi pfedméty.



Kryt 12 (obr. 1), ktery kryje pastorek Fetézu, nikdy
neodstranujte kdyz stroj bézi, odstrafiujte pouze pfi
vyméné fetézu a nasledné ho ihned opét
upevnéte.

Protoze stroj nem(Ze byt napojen na odsavani,
smi se s nim pracovat pouze ve volném prostoru
nebo v dostatecné vétranych mistnostech.

Jednou ur€eny smér fezu nesmi byt nasilim
ménén. Pila musi byt vedena pouze tak, aby tlak
nebyl pfi€inou zastaveni fetézu.

Zkontrolujte, zda na obrabéném kusu nejsou cizi
pfedméty. Nefezte do kovovych dild, napf.
hrebikd.

Pfi Fezéni vedte pfivodni kabel vzdy dozadu
smérem od stroje.

Pii poSkozenych nebo pferusenych pfivodnich
kabelech ihned vyjméte ze zasuvky.

Sladte posuv pfi fezani se silou materialu. Prili§
rychlé posouvani vede k pretizeni motoru, pfilis
nezacisténym fezdm a pfiliSnému ztupeni pilového
fetézu.

Odejméte stroj od obrobku teprve tehdy, kdyz je
fetéz pily v klidu. Diky vestavéné brzdé toto
nastava velmi rychle.

Pokyny pro servis a opravy:

Pravidelné cisténi stroje, predevsim
pfestavovacich zafizeni k pohybu vedeni pro
paralelni doraz a pouzdra horniho a spodniho
odvodu fetézu predstavuji dllezity bezpe€nostni
faktor. Pfed provadénim téchto praci vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

Mohou byt pouZivany pouze originalni nahradni

dily a pfisluSenstvi MAFELL. Jinak nevznika narok
na zaruku a zadné rueni vyrobce.

4 Vybava/ nastaveni

4.1 Pripojeni k siti

Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové
napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.
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4.2 Vyména ietézu pily
Nebezpedi
Pfed vyménou pilového retézu
bezpodminecné vytahnéte sitovou
zastréku!
Nebezpeci zranéni také pokud je
retéz pily v klidu.

Pii vyméné fetézu pily postupujte nasledovné:

e Pomoci dodavaného kombi-Sroubovaku 11,
ktery je umistén na krytu 12 (obr. 1) povolte
cylindricky Sroub 13 a vyklopte kryt dolu.

e  Oteviete pruzinou zatizenou dolni ochrannou
klapku 15 (obr. 10) dolG a zafixujte ji pomoci
krytu v oteviené poloze.

e VySroubujte imbusovy Sroub 18 (obr. 2) ven a
odejméte mezikryt 19 v€etné olejové nadrze.

e Uvolnéte upeviiovaci Sroub 5 (obr. 1) na
ochranu spodniho odvodu fetézu a vyklopte
ochranny plech 6 dol(.

e Uvolnéte napnuti Fetézu pomoci otaceni
napinaciho Sroubu 20 (obr. 3) doleva pomoci
kombi - Sroubovéku 11.

e  Odtahnéte vodici kolejnici fetézu 21 vcetné
fetézu a kola fetézu 22 dopfedu a vyjméte fetéz.

e Vlozte novy, piipadné nové nabrouSeny fetéz
na vodici kolejnice fetézu a fetézové kolo.
Dbejte pfitom na to, aby bfity zubl Fetézu
ukazovaly do sméru znacky 24 pro smér chodu
a napinaci Cep fetézu 23 zasahoval do otvoru
vodici kolejnice fetézu, ktery je k tomuto urcen.
Otacejte pomoci kombi-Sroubovéaku 11 (obr. 7)
hiidel pohonu tak, aby kolo fetézu 22 s
vlozenym fetézem lehce sahalo do unaSeciho
ozubeni.

Po montazi sady fetézu pily ihned
opét odeberte kombi-Sroubovak 11.



e Nasunite mezikryt 19 a navlette lehce imbusovy
Sroub 18. Pomoci kombi-§roubovaku 11 otacejte
upinacim Sroubem 20 (obr. 3), ktery je
dosazitelny pfes otvor v mezikrytu tak dlouho ve

sméru hodinovych ruCiCek, dokud neni
dosazeno spravného napnuti Fetézu (viz
odstavec 4.3).

e  Zatdhnéte pevné imbusovy Sroub  18.

Zaklapnéte ochranu spodniho odvodu fetézu
nahoru a pevné utahnéte pomoci Sroubu 5 (obr.
1).

e Odblokujte spodni ochrannou klapku 15 (obr. 2).
Zaklapnéte kryt 12 nahoru a navlecte cylindricky
Sroub 13. Upevnéte kombi-8roubovak 11 do
drzaku v krytu.

Byl-li zalozen novy pilovy fetéz, musi tento cca 2 - 3
minuty nabihat na volnobéh. Dbejte pfitom na to, aby
byl k dispozici dostatek mazani pro fetéz. Po
nabéhnuti je podle okolnosti poZadovana korekce
napnuti fetézu.

4.3 Napnuti fetézu

fetézu je dllezité, aby bylo nastaveno spravné
napnuti fetézu. Toto musi byt proto zkontrolovano
pfed zapoCetim a také Casto béhem provozu. Napnuti
fetézu je nastaveno spravné, pokud ve studeném
provoznim stavu fetéz pily piiléha na vodici kolejnici a
muze byt rukou vyzvednut jesté 3 az 4 mm.

Pfi zahfati na provozni teplotu se fetéz roztahne a
provési. Je-li roztaZeni tak velké, ze spojovaci €lanky
na kolejnici vystupuji z vedeni, musi byt fetéz pily
dopnut.

Nebezpeci
Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Pfi dopinani fetézu pily postupuijte nasledovné:

e  Oteviete pruzinou zatizenou dolni ochrannou
klapku 15 (obr. 2) dold. Pomoci kombi-
Sroubovaku 11 upevnéného na krytu 12 (obr. 1)
uvolnéte lehce imbusovy Sroub 18 (obr. 2) skrz
otvor v krytu 12 a Sroubem 5 (obr. 1).

e Sefidte napinaci Sroub fetézu 20 pomoci
horniho otvoru v krytu (viz obr. 1) pomoci
kombi-Sroubovaku 11. Pfitom jedna otacka ve
sméru hodinovych rucicek znamena zvySeni a
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jedna otacka proti sméru hodinovych rucicek
zmenS$eni napnuti fetézu.

e  Zatdhnéte pevné imbusovy Sroub  18.
Zaklapnéte ochranu spodniho odvodu fetézu
nahoru a pevné utahnéte pomoci Sroubu 5 (obr.

1).

Je-li fetéz pily dopnut po zahfati, musi byt po
ukonceni fezani bezpodmineéné uvolnén. P
ochlazeni na okolni teplotu, zejména pfi velmi
nizkych venkovnich teplotach, by jinak diky smrsténi
fetézu mohla nastat velmi vysoka pnuti.

Novy fetéz, neZ se prodlouZi, se musi dopinat Castéji
nez fetéz, ktery je jiz pouzivan delsi dobu.

4.4 Mazani retézu

Pro Zivotnost fetézu mé velky vyznam jeho mazani.
Pfi nasucho provozovaném fetézu je cela sada fetézu
bé&hem kratké doby nenévratné poSkozena. Mazani je
spravné, kdyZz mezi fetézem a vodici kolejnici je
viditelna olejova stopa.

Je proto dllezité pfed kazdym zadatkem prace
provéfit funkci mazani fetézu a zkontrolovat stav oleje
v nadrzce. Ten nesmi klesnout pod znacku
umisténou vedle prahledu 14 na krytu 12 (obr. 1).
Doplfiujte  pouze biologicky odbouratelny olej.
MnoZstvi, které Ize napinit do nadrzky Cini asi 0,3
litru.

Nebezpedi

Dostane-li se vam béhem
doplfiovani olej do o€i, vyplachnéte
je okamzité velkym mnozstvim
vody. Rozlity olej musi byt
odstranén pomoci bézné
prodavanych absorbentt. Pred
nastavovanim mazani fetézu
vytahnéte sitovou zastrcku!

Pomoci vestaveného olejového Cerpadla Ize
regulovat dopravované mnoZstvi. Ze zéavodu je
nastaveno normélni davkovani, které je mozno
proveéfit tim, ze mezi fetézem pily a vodici kolejnici je
viditelna olejova stopa. V pfipadé potfeby mize byt
davkovani ovSem zménéno. Za timto UCelem
postupuite, jak je uvedeno nasledovné:



e Pomoci dodavaného kombi-Sroubovaku 11,
ktery je umistén na krytu 12 (obr. 1) povolte
cylindricky Sroub 13 a vyklopte kryt dold.

e  Oteviete pruzinou zatizenou dolni ochrannou
klapku 15 (obr. 2) dol(i a zafixujte ji pomoci krytu
v otevfené poloze.

e VySroubujte imbusovy Sroub 18 (obr. 2) ven a
odejméte mezikryt 19 v€etné olejové nadrze.

e  Dopravované mnozstvi mize byt na olejovém
Cerpadle nastaveno pomoci davkovaciho
Sroubu 25 (obr. 4), ktery je pfistupny na zadni
strané mezikrytu. Otagenim Sroubu ve sméru
hodinovych ruci¢ek se dopravované mnoZstvi
zvySuje, zatimco otaCenim proti sméru
hodinovych rucicek se toto snizuje.

e Znovu nasurite mezikryt 19 (obr. 2) a pevné ho
utdhnéte pomoci imbusového Sroubu. 18.

e Odblokujte spodni ochrannou klapku 15 (obr. 2).
Zaklapnéte kryt 12 (obr. 1) nahoru a navlecte
cylindricky ~ Sroub  13.  Upevnéte  kombi-
Sroubovak 11 do drzaku v krytu.

e Pomoci kratkého zapnuti mize byt provéfeno,
zda  dopravované  mnozstvi  odpovida
pozadované potebé.

4.5 Nastaveni paralelniho dorazu

Paralelni doraz 7 (obr. 1) je pouzivan k provadéni
paralelnich fezd podél vnéj§i hrany obrobku od Sitky
fezu 175 mm. K tomu musi Uzkd hrana dorazu
ukazovat smérem dold.

Doraz mize byt pouzit na obou stranach stroje.

Pro nastaveni Sitky fezu, pfipadné k pouziti na druhé
strané stroje jsou oba kfidlové Srouby 8 (obr. 1)
uvolnény, paralelni doraz je odpovidajicim zplisobem
posunut a poté jsou kfidlové Srouby opét dobfe
utazeny.

Zakladni deska ma na v3ech &tyfech mistech posuvu
odeditaci hrany, na kterych mohou byt odedteny
znacky, které jsou umistény na vodicich tycich
paraleiniho dorazu. Tak miZze byt paralelni doraz
presné nastaven paralelné vici sadé fetézu.

Pfi pouziti paralelniho dorazu na levé strané stroje
vyplyva Sifka fezu jako pfimy rozmér mezi vodici
plochou dorazu a narysovanou hranou 26 (obr. 6).
Tento rozmér je u vSech Ghl0 fezu stejny! Je-li pouZit
paralelni doraz na pravé strané stroje, musi byt od
tohoto rozméru jesté odectena Sifka fetézu (6,8 mm
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pfi svislém Fezu). Doporucuje se ale v tomto pfipadé
Zjistit spravné nastaveni pomoci zkusebniho fezu. Je-
li fezano pomoci pravé strany fetézu na narysu, plati
narysné hrany 27 (obr. 6) odstupfiované podle uhlu
fezu.

4.6 Nastaveni Uhlového fezu (fez kosych uhlu a
krokvi)
Vodici kolejnice Fetézu mlze byt vyklonéna pro
provedeni fezil kosych Uhll a krokvi v obou smérech
do 60°. K tomu je stroj odstaven na odpovidajici
podlozku tak, aby byly vodici kolejnice fetézu volné
pohyblivé. Po uvolnéni rukojeti 16 (obr. 1) a
deaktivaci zapadky tazenim a otagenim rukojeti 9
méze byt stroj naklapén. Uhel fezu je mozné vygist
na stupnici Uhloméru 17.
Je-li zapadka aktivovana, ulehéi to nastaveni poloh
0°a45°.
Podle nastaveného Uhlu fezu Eini maximalni hloubky
fezu:

260 HM 400 HM 400 Q
- pfi60° 130 mm 199 mm 199 mm
- pfi45° 184 mm 282 mm 282 mm
- pli30° 225mm 346 mm 346 mm
- pli15° 251 mm 386 mm 386 mm

Po nastaveni Uhlu fezu opét pevné utahnéte rukojet
16.

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim névodem musi byt sezndmeny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pficemz je
nutno pozomit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.

5.2 Zapnuti a vypnuti
Nebezpeci
Pfed zapnutim dbejte na to, aby
vodici kolejnice fetézu a fetéz pily
byly volné. Pracovni prostor pod
obrobkem nesmi byt omezovan
prekazkami. Vedte pfipojny kabel
dozadu smérem pry¢. Drzte stroj
obéma rukama na rukojetich, které
jsou k tomu urceny.



e  Zapnuti: Nejdfive odblokujte dopfedu pojistku
zapinani pomoci stlaeni pojistné packy 10.1
(obr. 1) dopfedu. Potom stisknéte spinaci packu
10. ProtoZe se jedna o spinac bez aretace, bézi
stroj pouze tak dlouho, pokud drzite tento
spinac.

Tesarskd fetézova pila ZSX Ec je vybavena
elektronickou regulaci otacek. Pocet otacek mize byt
nastaven postupné mezi 3000 a 3600 min-".
Pozadovany pocet otaCek je nastavovan pomoci
nastavovaciho kolecka 30 (obr. 1).

Pfi pouziti fetézu z tvrdokovu nebo fetézu pro jemny
hodnotu. Pfi pouziti fetézu pro pficné fezy na
nejvy$Si hodnotu.

Vestavénd elektronika zajistuje pfi zapnuti bezpecné
zrychleni a pfi zatizeni reguluje poCet otadlek na
pevné nastavenou hodnotu.

e  Vypnuti: Pro vypnuti uvolnéte spinaci packu
10. Pojistka zapinéni je tim automaticky opét
U¢inna a zajisti pilu proti nechténému zapnuti.

S vypnutim se soucasné aktivuje automaticka brzda.
Tim se zkrati doba dobéhu fetézu pily na cca 1
sekundu.

5.3 Pracovni pokyny

Tesarska retézova pila ZSX Ec odpovida, pokud jde o
manipulaci a konstrukci, rucni okruzni pile. Rozrazeci
klin 4 zabrafuje sevieni fetézu pily a chrani¢
spodniho vedeni fetézu zpétnému razu stroje. Je
vhodna pro pfitné fezy, které vyzaduji velkou
hloubku fezu, zejména zejména pro spoje krovi
pomoci Klihu.

Stroj pfed zapnutim nasadte zakladni deskou 3 na
obrobek tak, aby fetézova pila jesté nebyla ve styku s
obrobkem. Drzte stroj za obé rukojeti 1 a 2 a po
zapnuti posunujte stejnomérné tak, aby nedoSlo ke
vzpficeni. Proto podle moznosti stroje jej vedte vzdy
pomoci paralelniho dorazu bud na hrané obrobku
nebo po vodici kolejnici, kterou lze obdrzet jako
zvlastni pfislusenstvi (viz oddil 4.5). Pouzitim vodici
kolejnice je docileno zfetelné vysSi kvality fezu.

5.4 Velkeé délky fezu

Pro dlouhé délky fezu (napf. vice tramk( zarover)
mUze byt vodici kolejnice fetézu posunovana o 10°
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dozadu (viz obr. 5). Tim lIze stroj, zejména pii
pfechodu z jednoho obrobku na dal$i, lehceji vést
pfimo.

Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Pro posunuti jsou nejdfive uvolnény oba aretacni
Srouby 28 (obr. 5) a vodici kolejnice fetézu je
posunuta az na doraz ve sméru zadni rukojeti. Poté
opét utahnéte aretacni Srouby.

6 Servis a opravy
Nebezpedi

Pfi v8ech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezudrzbové.

PouZita loZiska jsou namazana pro dobu své
zivotnosti. Po del§i dobé provozu doporucujeme
pfedat stroj autorizovanému zakaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

6.1 Stroj

Stroj musi byt pravidelné Cistén od usazeného
prachu. Pfitom by mély byt vycistény ventilacni otvory
na motoru pomoci vysavace prachu.

Pro v8echna maznd mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

Sady fetézu pouzité na stroji by mély byt pravidelné
zbavovany pryskyfice, protoze Cisté nastroje zlepSuji
kvalitu Fezu. Zbaveni se pryskyfice je mozné pomoci
vlozeni sady fetézu na 24 hodin do petroleje nebo
bézné dostupného prostfedku na odstranéni
pryskyfice.

6.2 Vodici kolejnice retézové sady

Tato vodici kolejnice musi byt pravidelné udrzovana.
K tomu patfi mazani kladky odvodu fetézu a
odstranéni otfepl na kolejnici.

Mazani vodici kolejnice HM - viz obr. 8

e Vymontovani sady fetézu (viz odstavec 4.2).

o Vygistéte mazaci otvor.



e PoloZzte vodici kolejnici fetézu na plochou
podlozku.

o Néaustek lisu na tuk natlacte do mazaciho otvoru
a tlatte tak dlouho, dokud nevystupuje tuk na
kladce. Pouzivejte dobry loziskovy tuk, ktery
neobsahuje kyseliny.

e  Opétnd montaz sady fetézu (viz odstavec 4.2).

Ohranéni - viz odst. 9

e  Vlymontovani sady fetézu (viz odstavec 4.2).

o \Vlyjméte fetéz z vodici kolejnice fetézu.

e  Zbavte se pomoci plochého pilniku otfepl tak,
jak je zobrazeno na obr. 8.

o  VloZte fetéz a sadu fetézu opét namontuijte (viz
odst. 4.2).

6.3 Retézové kolo

Namahani kola fetézu 22 (obr. 3) ze obzvlast velké.
UkaZi-li se na jednotlivych zubech viditelné silné
vybéhané stopy (cca 0,5 mm), je nutné je
bezpodmineéné vyménit. Spoleénost MAFELL
doporucuje nechat tuto préci provést autorizovanému
zékaznickému servisu.

6.4 VSeobecné pokyny pro naostieni
Stejné dulezita jako kvalitni péce o stroj je kvalitni
péte o fetéz pily, vodici kolejnici a pastorek
fetézu.
7 Odstranéni poruch

Nebezpeci

Bude-li néktery z téchto «Cinitelt», ktefi spolupracuji
béhem Fezani, v ramci péce opomenut, pak toto bude
mit za nasledek Casté:

- opotfebeni nebo zni¢eni jinych soucasti
- nedostate¢ny fezny vykon

- $patny povrch

- Mozné bezpecnostni riziko

Pilové fetézy pro:
ZSX Ec (is. pol. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

6.5 Uskladnéni

Neni-li stroj del$i dobu pouZivan, je nutno ho peclivé
vyCistit. Neo3etfené kovy postfikejte antikoroznim
prostfedkem.

Hfebiky nebo zachyceny pisek
poskozuji pilovy fetéz. Je nutno je z
mista fezu odstranit.

Tyto fetézy je mozné nabrousit
pouze ve smluvnim obchodé
spolecnosti MAFELL.

Zjisténi pficin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké
pozornosti a obezfetnosti. Predtim vytdhnéte zastrcku!

Néasledné jsou uvedeny nejéast&jsi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zékaznicky servis spolecnosti MAFELL.

Zavada Pricina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéfte pfipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti¢ Viyménte jistic

Opotfebované uhlikové kontakty

Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Stroj se béhem chodu naprazdno
sam vypina nebo zlstane béhem
fezani stat

Vlypadek sité

Zkontrolujte predrazeny jisti¢

Pretizeni stroje

ZmenSete rychlost posuvu

-143-




Pilovy fetéz je béhem posuvu
stroje sviran

Prili§ velky posuv

ZmenSete rychlost posuvu

Tupy pilovy fetéz

Ihned uvolnéte spina€. Stroj
vyjméte z obrobku a vymérite
pilovy fetéz nebo jej nechte
nabrousit u smluvniho servisu
MAFELL.

Toto se tyka pouze €isla pol.
006955

Pfed nabrouSenim dbejte na
minimalni vy$ku zubl pilového
fetézu - viz obr. 10.

Toto se tyka pouze ¢isla pol.
006968 a 006972

Pfed nabrouSenim dbejte na
minimalni délku zubu z tvrdokovu,
viz obr. 11

Pilovy fetéz prokluzuje nebo je
tfeba zvySené sily na posuv

Tupy pilovy fetéz

Vymérite pilovy fetéz nebo jej
nechte nabrousit u smluvniho
servisu MAFELL.

Ucpany vyhoz pilin

Drevo je pfili§ vinké

Pilovy Fetéz po vypnuti diouho
dobiha

Automaticka brzda fetézu je vadna

Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

8 Zvlastni pfislusenstvi
- Vodici kolejnice 260

- Ret&z pro jemny fez - HM 260

- Ret&z pro jemny fez 260

- Hvézdice pohonu
- Rozrazeci klin 260

- Vodici kolejnice 400

- Ret&z pro jemny fez - HM 400

- Hvézdice pohonu
- Rozrazeci klin 400

- Vodici kolejnice 400 pro 3/8*

- Pilovy fetéz - 3/8" 400 pfi¢ny a podélny fez

- Hvézdice pohonu 3/8°
- Rozrazeci klin 400
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Obj. €. 204581
Obj. &. 006968
Obj. ¢. 006955
Obj. €. 204584
Obj. €. 204586

Obj. €. 204582
Obj. €. 006972
Obj. €. 204584
Obj. €. 204587

Obj. & 204583
Obj. & 006974
Obj. & 204585
Obj. & 204587




- Vodici kolejnice, jednodilna, kompl. 3 m dlouha Obj. €. 200672

- Vodici kolejnice, dvoudilna, kompl. 3 m dlouha Obj. €. 037037
- ProdlouZeni vodicich kolejnic, 1,5 m dlouhé Obj. &. 036553
- Dvojice adaptéri pro paralelni doraz k zahaknuti na vodici listu Obj. &. 037195
- Plochy pilnik Obj. ¢. 076058
- Razovy lis Obj. ¢. 076158
- Univerzalni vedeni Obj. €. 202069
- Transportni vozik ZSX Ec Obj. ¢. 202113
- Kluzak Obj. €. 206047
- Transportni vozik ZSX Ec pro kolejnice F Obj. €. 202795
- Vodici kolejnice F 80 Obj. ¢. 204380
- Vodici kolejnice F 110 Obj. €. 204381
- Vodici kolejnice F 160 Obj. €. 204365
- Vodici kolejnice F 210 Obj. €. 204382
- Vodici kolejnice F 310 Obj. ¢. 204383
- Uhlovy doraz F-WA Obj. ¢. 205357
- Spojka F-VS Obj. €. 204363
- Vak na kolejnice F 160 Obj. ¢. 204626
- Sada vaku pro vodici kolejnice F 80 / 160 s WA Obj. €. 204749
- Sada vaku na kolejnice F 160 / 160 Obj. &. 204805
- Koncové krytky F-EK Obj. &. 205400
- Pfidrzny profil F-HP 6,8 m Obj. €. 204376
- Ochrana proti tfiSténi tfisek F-SS 3,4 m Obj. €. 204375

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
Pfislusné informace ohledné seznamd nahradnich dili najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

o

Niniejszy symbol znajduje sie¢ na wszystkich tych miejscach, w ktérych podano
wskazowki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggnag za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwa sytuacje.

Jezeli si¢ jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotéw
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazowki dla uzytkownikéw i inne uzyteczne informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn o nr art. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 lub 925530

2.1 Informacje dot. producenta
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49

(0)7423/812-218

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

C

m

X
o

Klasa ochrony |l

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatacznikiem | dyrektywy maszynowe;

Tylko dla krajow UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i podda¢ przyjaznej dla Srodowiska
utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczytaé instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne

Narzedzie (typ pilarki taficuchowej) 260 HM 400 HM 400 Q

llo$¢ ogniw napgdowych 32 40 78

Podziatka tarcucha 18 mm 18 mm 3/8"

Szeroko$¢ rzazu 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm

Predkos$¢ ciecia przy normalnym 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s

obcigzeniu

Obustronny zakres odchylenia 60° 60° 60°

Gtebokos¢ ciecia

przy 0° 260 mm 400 mm 400 mm

przy 15° 251 mm 386 mm 386 mm

przy 30° 225 mm 346 mm 346 mm

przy 45° 184 mm 282 mm 282 mm

przy 60° 130 mm 199 mm 199 mm

Zestaw taficuchowy odchyliny do tytu o

10°

Wymiary maszyny

Szerokos¢ x Dlugos¢ x Wysokos¢é 450x632x 450x632x 450x632x

(wraz z ogranicznikiem do kazdego 662 mm 800 mm 800 mm

narzedzia)

Ptyta podstawowa 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Szerokos$¢ bez ogranicznika 300 mm 300 mm 300 mm

Wysokos¢ bez narzedzia i klina 312 mm 312 mm 312 mm

rozdzielnika

Ciezar bez kabla sieciowego 13,3 kg 14,1 kg 11kg

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

zaktécaniami fal radiowych i telewizyjnych

Moc pobierana (obcigzenie normalne) 3000 W

Prad przy obcigzeniu normalnym 159 A 20A

Predko$¢ obrotowa biegu jatowego 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min-!

Predko$¢ obrotowa kota taricuchowego Bieg jatowy 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!

napedzajacego Normalne 2800 - 3400 min"! 2800 - 3400 min-!
obcigzenie
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2.4 Informacje dot. emisji hatasu

Wielko$¢ emisji hatasu okre$lone zostaty zgodnie z normg EN 60745-1 z uwzglednieniem nast. odchylenia:
Obrabianym przedmiotem jest belka drewna $wierkowego o grubosci 100 mm. Warto$ci emisji wynosza;

Poziom mocy akustycznej

Bieg jatowy
Obrébka

111dB (A)
108 dB (A)

Warto$¢ emisji w zaleznosci od miejsca
pracy

100 dB (A)

97 dB (A)

Podane warto$ci wskazujg na poziom emisji. Pomimo Ze istnieje zwigzek pomigdzy poziomem emisji i imisji,
nie mozna na tej podstawie wnioskowac, czy konieczne jest podjecie dodatkowych $rodkéw bezpieczenstwa.
Aktualne czynniki majace wplyw na pozom imisji, istniejacy na stanowisku pracy, obejmuja diugo$¢ ekspozycji,
charakterystyke pomieszczenia, inne zrodta hatasu itd. oraz np. ilo$¢ maszyn i innych prac odbywajacych sie w
sgsiedztwie. Poza tym dopuszczalny poziom imisji moze sig réznic w zalezno$ci od kraju. Pomimo tego
informacja ta jest przydatna dla uzytkownika maszyny, gdyz umozliwia lepsza ocene zagrozen i ryzyka.

2.5 Informacje dot. wibrac;ji
Typowe, sprawdzone przyspieszenie wynosi 3,2 m/s2.

2.6 Zakres dostawy

Pilarka fancuchowa ZSX Ec komplet z nast.
elementami:

Szyna prowadzaca
klin rozdzielnik
tancuchy tnace

1 ogranicznik rownolegty

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie
1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa*

2.7 Wyposazenie zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo
Niniejsze urzadzenia sg konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odtaczac.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajacego:

elementy

- Elementy
podstawowej

- Dolny nawrét z ostong blaszang,
- Specjalny ukfad fancucha tnacego

zabezpieczajace  powyzej  piyty
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260 HM 400 HM 400 Q

Spezial 260 Spezial 400 Spezial 3/8" 400

260 400 400

2szt. Spezial ~ 2szt. Spezial 2 szt. 3/8" cigcie

18 mm HM 18 mm HM poprzeczne I
wzdtuzne

klin rozdzielnik

- Wielka ptyta podstawowa i ogranicznik rownolegty
- Uchwyty reczne

- Wyposazenie taczeniowe z blokadg i hamulcem

2.8 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Pilarka fancuchowa przeznaczona jest wytgcznie do
ciecia wzdluznego i poprzecznego drewna
masywnego o maksymalnej grubosci 400 mm z
wytacznym zastosowaniem przewidzianego przez
firme MAFELL specjalnego taficucha tnacego, przy
czym maszyna z plyta podstawowg 3 (rys. 1) musi
leze¢ na obrabianym przedmiocie. Obstugi moze
dokonywa¢ jedynie jedna osoba. Nalezy przy tym



trzyma¢ i prowadzic maszyne za przewidziane do
tego rekojesci 1i 2.

Uzycie do innych celdw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent  nie  ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem

nalezy przestrzega¢ podanych przez MAFELL
warunkow eksploatacii, konserwacji i napraw.

2.9 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo
Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisdw bezpieczenstwa istnieje
mozliwo$¢ zaistnienia ryzyka
szczatkowego.

- Dotkniecie obracajacego sie tancucha tnacego pod
plyta podstawowa.

- Dotkniecie zatrzymanego tancucha tnacego pod
ptyta podstawowa.

- Odrzut maszyny przy
obrabianego przedmiotu.

- Zerwanie fancucha tnacego.

zakleszczeniu  sie

- Dotkniecie czeSci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowe;.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy diuzszej pracy
bez uzycia nausznikow.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy dtuzszej pracy bez wyciagu.

3 Przepisy bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Zawsze nalezy przestrzegac
ponizszych przepiséw
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi ogélne:

- Niniejsza maszyna nie moze by¢ obslugiwana
przez dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi
miodziez pracujaca w celach szkoleniowych pod
nadzorem fachowca.
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- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementéw
zabezpieczajacych  koniecznych  przy  danej
operacji ani nie mozna niczego zmienia¢ przy
maszynie, co mogtoby mie¢ ujemny wplyw na
bezpieczenstwo.

- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytacznika ochronnego
pradowego.

- Nie nosi¢ maszyny i nie wyjmowa¢ wtyczki z
gniazdka ciagnac za kabel.

- Zwréci¢ uwage na to, by kabel chroni¢ przed
olejem i cieptem oraz by go nie ciagna¢ przez
ostre krawedzie.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic. Aby uniknaé zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokonaé tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujacy
MAFELL.

- Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla
wokét maszyny.

- Przed kazdg pracg sprawdzi¢, czy odpowiednio
zamocowano zabezpieczenia i sprzety robocze i
czy nie s one uszkodzone. Uszkodzone
zabezpieczenia i cze$ci nalezy fachowo naprawi¢
lub wymienic.

- Uwzgledni¢ wplywy otoczenia. Nie wystawia¢
maszyny na dziatanie deszczu i unika¢ pracy w
wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz w poblizu
ptynéw i gazéw zapalnych.

- Przechowywa¢ maszyne w suchych, zamknigtych
pomieszczeniach i chroni¢ jg przed dostepem
dzieci.

Wskazowki dot.  uzytkowania

wyposazenia ochronnego:

- Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.

- Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigcq
drogi oddechowe.

osobistego

- Zawsze nosi¢ $cisle przylegajace obranie robocze
(nie stosowa¢ krotkich spodenek) i odtozy¢
piercionki, bransoletki i zegarki.

Wskazoéwki dot. pracy:

- Zapewni¢ obszerne stanowisko pracy z podiogg
antyposlizgowg oraz wystarczajacym oSwietleniem
i wietrzeniem.



Przed wymiang narzedzia, pracami nastawczymi i
przed usunieciem usterek (nalezy tutaj rowniez
usuniecie zakleszczonych drzazg) nalezy wyjaé
wtyczke sieciowa.

Nie dokonywac¢ obrébki przedmiotow, ktére sg zbyt
mate lub zbyt wielkie dla wydajno$ci maszyny.

Jezeli to mozliwe, zawsze zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot przed zsunigciem sie, np. za pomoca
Sciskow.

Uzywac¢ tylko oryginalnych fahncuchéw tngcych
firmy MAFELL. Dostepne na rynku fafcuchy tnace
nie nadajq si¢ do tej maszyny. Po kazdej wymianie
lancucha  sprawdzi¢  wlasciwe  naprezenie
tarcucha.

Klina rozdzielnika 4 (rys. 1) wraz z osfong
blaszang rolki zmieniajacej kierunku ruchu
taficucha u dotu 6 nie mozna usuwac.

Maszyna jest urzadzeniem do obstugi przez jedng,
osobe i mozna jg uzywa¢ wytgcznie do prac, w
ktorych plyta podstawowa 3 (rys. 1) stuzy jako
podioze.

Przed praca nalezy sprawdzi¢, czy w zbiorniku jest
wystarczajaca iloS¢ oleju do smarowania tancucha
i czy smarowanie tancucha dziata (patrz rozdziat
4.4).

Juz przed wigczeniem maszyny, dobrze jq oprze¢ i
mocno trzymaé. Szyna i tafcuch musza by¢
odkryte.  Rozpoczg¢  ciecie  obrabianego
przedmiotu dopiero po osiggnieciu przez tancuch
tnacy petniej predkosci obrotowej. Zwrdci¢ przy
tym uwage na bezpieczne ustawienie.

W stanie wigczonym wylgcznik nie mozna by¢
zakleszczony.

W trakcie ciecia nigdy nie wktadac rak pod ptyte
podstawowa ani do wyrzutu wiérow.

Nigdy nie transportowa¢ maszyny z obracajacym
sie fancuchem tnacym i zwréci¢ uwage na to, by
obracajacy sie fancuch, poza obrabianym
przedmiotem, nie wchodzit w kontakt z
sasiadujacymi przedmiotami.

Pokrywy 12 (rys. 1), ktéra przykrywa koto
taficuchowe napedzajace, nigdy nie nalezy usuwac
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przy wiaczonej maszynie; mozna jg usung¢ tylko
do wymiany narzedzia i natychmiast ponownie
zatozy¢.

- Poniewaz maszyny nie mozna podigczy¢é do
wyciggu wioréw, prace moga sie odbywac tylko na
wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach o
wystarczajacej wentylacji.

- Raz ustalonego kierunku ciecia nie mozna
zmienia¢ na site. Pite nalezy prowadzi¢ w taki
sposdb, by nacisk nie spowodowat zatrzymania
tafcucha.

- Skontrolowa¢ obrabiany przedmiot pod katem
obcych ciat. Nie cig¢ elementéw metalowych, jak
np. gwozdzi.

- W trakcie ciecia, kabel przytaczeniowy zawsze
utrzymywac za maszyna.

- W przypadku uszkodzonych lub przecigtych
przewoddw przytaczeniowych nalezy natychmiast
wyja¢ wtyczke sieciowa.

- DopasowywaC posuw przy cieciu do gruboSci
materiatu. Zbyt szybki posuw prowadzi do
przecigzenia silnika, do niedoktadnego cigcia i do
szybszego stepienia tancucha tnacego.

- Maszyng odsuwa¢ od obrabianego przedmiotu
dopiero po zatrzymaniu fancucha tnacego. Z racji
wbudowanego hamulca dokonuje sie to bardzo
szybko.

Wskazéwki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujacych odchylanie
prowadnic do ogranicznika réwnolegtego i
obudowy gdrnej i dolnej rolki zmieniajacej kierunek
ruchu tancucha stanowi wazny  czynnik
bezpieczenstwa. Przed rozpoczeciem tych prac
wyja¢ wtyczke sieciowa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.



4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napigciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wymiana tancucha pilarki
Niebezpieczenstwo
Przed wymiang taficucha tnacego
koniecznie wyja¢ wtyczke sieciowa.
Niebezpieczenstwo zranienia
réwniez przy zatrzymanym
taricuchu tnacym.

W celu dokonania wymiany fahcucha tnacego,
postepowac w sposdb nastepujacy:

e  Zamocowanym do pokrywy 12 (rys. 1)
wkretakiem kombi 11 poluzowa¢ $rube z them
walcowym 13 i odchyli¢ pokrywe ku dotowi.

e  Otworzy¢ obcigzong sprezyna, dolng klape
ochronng 15 (rys. 10) ku dotowi i zamocowac jq,
z pokrywa w pozycji otwartej.

o Wykreci¢ Srube wewnatrzszesciokatng 18 (rys.
2) i zdja¢ pokrywe posrednig 19 wraz ze
zbiornikiem oleju.

e Poluzowa¢ $rube mocujaca 5 (rys. 1) chroniacq
dolng rolke zmieniajacq kierunek ruchu
tafcucha i roztozy¢ ostone blaszang 6 ku
dotowi.

e Zmniejszy¢ naprezenie fafcucha przez obrét
$ruby mocujacej 20 (rys. 3) w lewo za pomocy
wkretaka kombi 11.

e Zdjg¢ szyne prowadzacy tancucha 21 wraz z
taficuchem tnacym i kotem tancuchowym 22 ku
przodowi i zdjaC tafcuch.

o  Natozy¢ nowy wzgl. Swiezo naostrzony tarcuch
tnacy na szyne prowadzacg fancucha i na koto
taficuchowe. Zwréci¢ uwage na to, by ostrza
tnace fancucha wskazywaly w kierunku
znacznika 24 i kierunku obrotow oraz by trzpien
naprezajacy fancuch 23  wchodzit w
przewidziany do tego otwor szyny prowadzacej
tacucha.

Za pomoca wkretaka kombi 11 (rys. 7)
przekreci¢ watek przektadni w taki sposéb, by
kolo fancuchowe 22 z natozonym tancuchem
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tngcym  lekko  zachodzito w

zabierajace.

o Natozy¢ pokrywe posrednig 19 i lekko dokreci¢
Srube wewnafrzszesciokatng 18. Przy uzyciu
wkretaka kombi 11 mozna osiggnaé S$rube
mocujacg 20 (rys. 3) poprzez otwdr pokrywy
poéredniej; nalezy krecic jq w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara tak diugo, az
osiagnie wlasciwe naprezenie tafcucha (patrz
rozdziat 4.3).

uzebienie

Natychmiast po montazu zestawu
tancuchowego tnacego ponownie
usung¢ wkretak kombi 11.

o Dokreci¢ $rube wewnatrzsze$ciokatng  18.
Odchylic ku gérze ostong dolnej rolki
zmieniajacej kierunek ruchu tancucha i

dociagnag $rube 5 (rys. 1).

e  Odryglowa¢ dolng, klape ochronng 15 (rys. 2).
Odchyli¢ pokrywe 12 ku gorze i dokrecic $rube z
tbem walcowym 13. Zamocowa¢ wkretak kombi
11 w uchwycie w pokrywie.

Po natozeniu nowego tafcucha tnacego, musi sig on
obracaC przez 2 do 3 minut na biegu jatowym.
Zwr6ci¢ uwage na to, by zapewni¢ wystarczajace
smarowanie fafncucha. Po dotarciu ewent. moze byé¢
konieczne skorygowanie naprezenia taficucha.

4.3 Naprezenie taficucha

W celu zapewnienia bezpiecznej obstugi maszyny i
dlugiej Zzywotnosci catego zestawu tarcuchowego
wazne jest, by ustawia¢ wiladciwe naprezenie
tancucha. Z tego wzgledu nalezy je sprawdzi¢ przed
rozpoczeciem pracy oraz od czasu do czasu w jej
trakcie. Naprezenie tancucha jest wlasciwe, gdy w
stanie zimnym tancuch tnacy przylega do szyny
prowadzacej i recznie mozna jg podnie$¢ o 3 do 4
mm.

Po podniesieniu temperatury roboczej taficuch tnacy
sie rozszerza i zwisa. Gdy rozszerzenie jest tak
wielkie, Ze ogniwa przy szynie wychodzg z
prowadnicy, nalezy naprezy¢ tancuch tnacy.

Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.



W celu dokonania naprezenia tancucha tnacego,
postepowac w sposéb nastepujacy:

e Otworzy¢ obcigzong sprezyna, dolng klape
ochronng 15 (rys. 2) ku dotowi. Zamocowanym
przy pokrywie 12 (rys. 1) wkretakiem kombi 11
nieznacznie poluzowaé $rube
wewnatrzszesciokatna 18 (rys. 2) poprzez dolny
otwor w pokrywie 12 i $rube 5 (rys. 1).

o  WyregulowaC $rube mocujacq tancuch 20
poprzez gérny otwor w pokrywie (patrz rys. 1)
wkretakiem kombi 11. Obrét w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara oznacza
zwiekszenie i obrot w kierunku przeciwnym do
ruchu  wskazéwek zegara  zmniejszenie
naprezenia tancucha.

o Dokreci¢ $Srubg wewnatrzsze$ciokatng 18.
Odchylic ku gérze ostone dolnej rolki
zmieniajacej kierunek ruchu tafcucha i

dociagnag $rube 5 (rys. 1).

Jezeli tancuch tnacy zostat naprezony po jego
rozgrzaniu, to po zakonczeniu ciecia nalezy go
koniecznie  poluzowaé. Przy schiodzeniu do
temperatury otoczenia, szczegolnie w bardzo niskich
temperaturach otoczenia, $ciagniecie si¢ fafcucha
tnacego spowodowatoby powstanie bardzo wysokich
naprezen skurczowych.

Nowy taficuch tnacy nalezy czesciej naprezaé niz juz
dtugo uzywany taficuch tnacy, az do jego wydtuzenia.

4.4 Smarowanie tancucha

Wiasciwe smarowanie tfancucha tnacego ma wielkie
znaczenie dla jego zywotnosci. W przypadku na
sucho obracajacego sie fancucha nastepuje w
krotkim czasie nieodwracalne uszkodzenie zestawu
tancuchowego. Wystarczajagce smarowanie ma
miejsce wtedy, gdy pomigdzy tacuchem tnacym a
szyng prowadzacg widoczny jest $lad oleju.

Z tego wzgledu wazng sprawag jest, sprawdzenie
smarowania  fancucha przed  kazdorazowym
rozpoczeciem pracy i skontrolowanie poziomu oleju w
zbiorniku oleju. Nie moze on spas¢ ponizej znacznika
umieszczonego obok wziernika 14 w pokrywie 12
(rys. 1). Do uzupetniania poziomu uzywacé tylko oleju
ulegajacego biodegradacji. Pojemnos¢ zbiornika oleju
wynosi ok. 0,3 litra.
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Niebezpieczenstwo

Jezeli przy uzupetnianiu poziomu,
olej przedostanie sie do oczu,
nalezy je natychmiast przemy¢
wielka iloscig wody. Rozlany olej
nalezy zebra¢ przy uzyciu
dostepnych na rynku sorbentéw.
Przed ustawieniem smarowania
tancucha nalezy wyja¢ wtyczke
sieciowq

Mozna regulowa¢ wydajno$¢ wbudowanej pompy
olejowej. Fabrycznie zostata ona ustawiona na
normalne dozowanie, gdyz w ten sposéb mozna
sprawdzi¢, czy pomiedzy tancuchem tnacym a szyng
prowadzacg jest widoczny $lad oleju. W razie
potrzeby dozowanie mozna jednak zmieni¢. Nalezy
postepowac w sposdb nastepujacy:

e  Poluzowa¢ $rube z them walcowym 13
zamocowanym do pokrywy 12 (rys. 1)
wkretakiem kombi 11 i odchyli¢ pokrywe ku
dotowi.

e Otworzy¢ obcigzong sprezyna, dolng klape
ochronng 15 (rys. 2) ku dofowi i zamocowac¢ jg z
pokrywa w pozycji otwartej.

o Wykreci¢ $rube wewnatrzszesciokatng 18 (rys.
2) i zdja¢ pokrywe posrednig 19 wraz ze
zbiornikiem oleju.

e Za pomocy S$ruby dozujgcej 25 (rys. 4)
znajdujacej sie na tylnej stronie pokrywy
po$redniej mozna regulowa¢ wydajnos¢ pompy
olejowej. Obrét Sruby w kierunku zgodnym z
ruchem  wskazéwek  zegara  zwigksza
wydajnos¢, za$ obrét w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara jg redukuje.

e Ponownie zatozy¢ pokrywe posrednig 19 (rys. 2)
i dociggnag ja Srubg wewnatrzszesciokatng 18.

e  Odryglowa¢ dolng klape ochronng 15 (rys. 2).
Odchyli¢ pokrywe 12 (rys. 1) ku gorze i dokreci¢
Srube z tbem walcowym 13. Zamocowaé
wkretak kombi 11 w uchwycie w pokrywie.

o  Przez krotkie wigczenie mozna sprawdzi¢, czy
wydajnos¢ odpowiada zadanym wymaganiom.

4.5 Ustawianie ogranicznika réwnolegtego

Ogranicznik rownolegty 7 (rys. 1) przyktada sig¢ w celu
wykonania cie¢ réwnoleglych wzdiuz zewnetrznej



krawedzi obrabianego przedmiotu od szerokosci
ciecia wynoszacej 175 mm. Waska krawedz
ogranicznika musi wskazywa¢ wtedy ku dotowi.
Ogranicznik mozna stosowa¢ po obu stronach
maszyny.

W celu ustawienia szerokoéci ciecia wzgl. do uzycia
na drugiej stronie maszyny luzuje sie obydwie Sruby
skrzydetkowe 8 (rys. 1), odpowiednio przesuwa sie
ogranicznik réwnolegly, a nastgpnie ponownie mocno
dokreca si¢ Sruby skrzydetkowe.

Ptyta podstawowa posiada na wszystkich czterech
miejscach dosuwu krawedzie odczytu, przy ktérych
umieszczono znaczniki do odczytu, zatozone na
drazkach prowadzacych ogranicznika réwnolegtego.
Dzigki temu ogranicznik réwnolegty mozna ustawi¢
doktadnie réwnolegle w stosunku do zestawu
tancuchowego.

Przy stosowaniu ogranicznika réwnolegtego po lewej
stronie  maszyny, szeroko$¢ rzazu  stanowi
bezpo$rednio  rozmiar pomiedzy  powierzchnig
prowadzacg ogranicznika a krawedzig traserskg 26
(rys. 6). Rozmiar ten jest taki sam przy wszystkich
katach ciecia! Jezeli ogranicznik réwnolegly stosuje
sie po prawej stronie maszyny, to od tego rozmiaru
nalezy jeszcze odja¢ szerokos¢ tancucha (6,8 mm w
przypadku ciecia pionowego). Zaleca sie jednak w
tym przypadku ustalic odpowiednie ustawienie za
pomoca rzazu prébnego. Jezeli cigcie przy
trasowaniu odbywa sie po prawe;j stronie fancucha, to
obowigzujg krawedzie traserskie 27 (rys. 6) ustalone
wg kata ciecia.

4.6 Ustawianie cie¢ pod katem (ciecia skosne i
kulawki)
Szyne prowadzaca, fancucha mozna odchyli¢ w celu
przeprowadzenia cig¢ skosnych i kulawek w obydwu
kierunkach o maks. 60°. W tym celu odktada sie
maszyne na odpowiednig podktadke, by umozliwi¢
swobodny ruch szyny prowadzacej tafcucha. Po
zwolnieniu uchwytu 16 (rys. 1) i dezaktywacji zapadki
przez pociagniecie i obrét uchwytu 9 mozna odchylié
maszyne. Kat ciecia mozna odczyta¢ na podziatce
katowej 17.
Po aktywowaniu zapadki, utatwia ona ustawienie
pozycji na 0° i 45°.
W  zaleznosci od  ustawionego
maksymalne gtebokosci ciecia wynosza;

kata ciecia,
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260 HM 400 HM 400 Q

- przy 130 mm 199 mm 199 mm
60°

- przy 184 mm 282 mm 282 mm
45°

- przy 225 mm 346 mm 346 mm
30°

- przy 251 mm 386 mm 386 mm
15°

Po ustawieniu kata ciecia ponownie dociagnac
uchwyt 16.

5 Praca

5.1 Uruchomienie

Z niniejszg instrukcjg obstugi musza si¢ zaznajomic¢
wszystkie osoby, ktérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢é na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa“.

5.2 Wiaczanie i wylaczanie
Niebezpieczenstwo
Przed wtaczeniem, upewnic sig, ze
szyna prowadzaca tancucha i
tacuch tnacy s odkryte. Obszar
roboczy pod obrabianym
przedmiotem musi by¢ pozbawiony
przeszkod. Przewdd
przytaczeniowy prowadzic z tytu.
Trzyma¢ maszyne obiema rekoma
za przewidzianego do tego
rekojesci.

o  Wiaczanie: Najpierw odryglowaé blokade
wiaczenia przez dociniecie dzwigni blokujacej
10.1 (rys. 1) do przodu. Nastepnie uzy¢ dzwigni
wiaczajacej 10. Poniewaz chodzi o wiacznik bez
blokady, maszyna dziata tylko tak dtugo, jak
dtugo wcisniety pozostaje wigcznik.

Pilarka tancuchowa ZSX Ec wyposazona jest w
elektroniczng regulacje obrotéw. Predko$¢ obrotowq
mozna ptynnie ustawi¢ w zakresie od 3000 do 3600
min-1. Zadang predko$é ustawia sie za pomocg
pokretta 30 (rys. 1).

Zaleca sig stosowanie najnizszej predkosci obrotowej
przy uzywaniu tancucha tnacego do cigcia twardych



metali i do ciecia precyzyjnego. Przy zastosowaniu
taficucha do ciecia poprzecznego nalezy uzywac
najwyzszej wartosci.

Wbudowany uktad elektroniczny zapewnia przy
wigczaniu przyspieszenie bez odrzutu, a przy
obcigzeniu reguluje predkos¢ obrotowg na ustawiong
warto$¢.

o Wylaczanie: W celu wytaczenia urzadzenia
nalezy zwolni¢ dzwignie wiaczajaca 10. Blokada
wigczenia  aktywuje sie  tym  samym
automatycznie i zabezpiecza  pilarke
taricuchowg przed niezamierzonym wigczeniem.

Wraz z wytaczeniem aktywuje si¢ automatyczny
hamulec. Powoduje to skrdcenie czasu wybiegu
tancucha tnacego do ok. 1 sekundy.

5.3 Wskazowki robocze

Pilarka tancuchowa ZSX Ec odpowiada co do obstugi
i konstrukcji pilarce tarczowej. Klin rozdzielnik 4
zapobiega zakleszczeniu sig fancucha tnacego i
chroni dolng rolke zmieniajacg kierunek ruchu
tancucha przed odbiciem maszyny. Nadaje sie ona
szczegblnie do cigcia poprzecznego, wymagajacego
wielkiej gtebokosci ciecia, szczegoinie do odcinania
elementéw konstrukcji klejonych.

Przed wigczeniem maszyny nalezy ja umiesci¢ ptyta
podstawowg 3 na obrabianym przedmiocie w taki
sposdb, by jeszcze nie istniat kontakt pomiedzy
tafcuchem tnacym a obrabianym przedmiotem.
Trzyma¢ maszyne za obydwie rekojesci 1 i 2 i po
wigczeniu posuwac réwnomiemie bez odchylania. Z
tego wzgledu, w miarg mozliwosci prowadzi¢
maszyne zawsze ogranicznikiem réwnolegtym albo
wzdtuz krawedzi obrabianego przedmiotu albo wzdtuz
szyny prowadzacej (patrz rozdziat 4.5) dostepnej jako
wyposazenie  specjalne.  Stosowanie  szyny
prowadzacej powoduje osiggniecie znacznie wyzszej
jakosci ciecia.

5.4 Wielki dtugosci cigcia

Przy wielkich dtugosciach ciecia (np. przy kilku,
postepujacych po sobie belkach), szyne prowadzaca
tancuch mozna odchyli¢ do tytu o 10° (patrz rys. 5).
Dzigki temu mozna prowadzi¢ maszyne w fatwiejszy
sposob, szczegolnie przy przechodzeniu z jednego
detalu do drugiego.
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Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

W celu dokonania odchylenia, nalezy najpierw
poluzowa¢ obydwie $ruby mocujace 28 (rys. 5) i
odchyli¢ szyne prowadzacg tancuch do oporu w
kierunku tylnej rekojesci. Nastepnie ponownie
dociggnag sruby mocujace.

6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé

utrzymanie

wtyczke z gniazdka.
Maszyny MAFELL sq urzadzeniami
niskoobstugowymi.

Stosowane tozyska sa nasmarowane na caly okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

6.1 Maszyna

Maszyne nalezy regulamie czySci¢ z kurzu. Nalezy
przy tym oczysci¢ odkurzaczem otwory wentylacyjne
przy silniku.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywac
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

Zestawy tancuchowe uzywane w maszynie nalezy
regularnie odzywiczaé, gdyz czyste narzedzie
poprawia jakos¢ ciecia. Odzywiczanie dokonuje sie
przez wiozenie zestawu taricuchowego na 24 godziny
do nafty lub $rodka odzywiczajacego dostepnego na
rynku.

6.2 Szyna prowadzaca zestawu taricuchowy
Szyne prowadzacq nalezy regularnie konserwowac.
Nalezy tutaj smarowanie kofo zmiany kierunku
tancucha i usuwanie zadziorow z szyny.

Smarowanie szyny prowadzacej HM - patrz rys. 8

e Demontaz zestawu fancuchowego (patrz
rozdziat 4.2).

e Oczysci¢ otwdr smarowy.



e  Potozy¢ szyne prowadzacy taricucha na ptaska
podktadke.

e Mocno weisng¢ wylot praski smarowej do
otworu smarowego i nacisng¢ tak diugo, az
smar pojawi sie przy nawrocie. Stosowa¢ dobrej
jakosci, pozbawiony kwasow smar fozyskowy.

e Ponownie zamontowaC zestaw taficuchowy
(patrz rozdziat 4.2).

Usuwanie zadzioréw - patrz rys. 9

e Demontaz zestawu faincuchowego
rozdziat 4.2).

e  Zdjac tancuch z szyny prowadzacej tancucha.
e Usung¢ zadzior ptaskim pilnikiem w sposdb
pokazany narys. 8.

e  Zalozy¢ tancuch i ponownie zamontowaé
zestaw fancuchowy (patrz rozdziat 4.2).

(patrz

6.3 Kolo tancuchowe

Obcigzenie kota tancuchowego 22 (rys. 3) jest
szczegblnie wielkie. JeZeli przy poszczegoinych
zebach wida¢ szczegdlnie mocno $lady wlotowe (ok.
0,5 mm), to koniecznie nalezy dokona¢ wymiany.
Firma MAFELL zaleca przeprowadzenie tej pracy
przez autoryzowany warsztat serwisowy.

6.4 Ogolne wskazowki dot. ostrzenia
Réwnie wazna dla jakosci i pielegnacji maszyny jest
jakos¢ i pielegnacja tancucha tnacego, szyny
prowadzacej i k6t tancuchowych napedzajacych.
7 Usuwanie usterek

Niebezpieczenstwo

Jezeli jeden z tych elementow, bioracych udziat w
cieciu, jest pomijany w  pielegnacji, to
konsekwencjami sg czgsto:

- zuzycie i zniszczenie innych elementow

- niska jakos¢ ciecia

- kiepska powierzchnia

- mozliwe zagrozenie bezpieczenstwa

tancuchy tnace do:

ZSX Ec (nr art. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

6.5 Skfadowanie

Gdy maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy
czas, nalezy ja pieczotowicie wyczyscic. Odkryte
czesci metalowe nalezy spryskac  $rodkiem
antykorozyjnym.

Obecno$¢ gwozdzi i piasku szkodzi
tancuchowi tngcemu. Nalezy je
usuna¢ z miejsca ciecia.

tancuchy moga by¢ ostrzone tylko
przez partnera handlowego firmy
MAFELL.

Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usunigcie zawsze wymaga
zwiekszonej czujnosci i ostroznosci. Przedtem nalezy wyjac wtyczke z gniazdka!

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwrdci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Brak napigcia sieciowego

Skontrolowac¢ zasilanie

Uszkodzony bezpiecznik sieciowy

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

W trakcie biegu jatowego maszyna | Awaria sieci

Sprawdzi¢ dobezpieczenie

wylgcza sie samoczynnie lub
zatrzymuje sie w trakcie ciecia

Przecigzenie maszyny

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu
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tancuch tnacy sie zacina przy Zbyt szybki posuw
posuwie maszyny w prz6d Tepy farcuch tnacy

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Natychmiast pusci¢ wytacznik.
Usuna¢ maszyne z obrabianego
przedmiotu i wymieni¢ faficuch
tnacy lub zleci¢ naostrzenie
tarcucha tnacego przez warsztat
serwisowy firmy MAFELL.
Odnosi sie tylko do nr art.
006955

Przed ostrzezeniem wzig¢ pod
uwage minimalng wysokosé
tarcucha tngcego — patrz rys. 10.
Odnosi sie tylko do nr art.
006968 i 006972

Przed naostrzeniem wzig¢ pod
uwage minimalng dtugos¢ zebow
z twardych metali, patrz rys. 11

tancuch tnacy zbacza lub Tepy tancuch thacy

wymaga zwiekszonej sity przy
posuwie

Wymieni¢ fancuch thacy lub zlecié
naostrzenie przez warsztat
serwisowy firmy MAFELL.

Zapchany wyrzut wiérow Zbyt mokre drewno

Po wytgczeniu, fancuch tnacy Uszkodzony hamulec
jeszcze diugo sie obraca automatyczny tancucha

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

8 Wyposazenie specjalne
- Szyna prowadzaca 260

tancuch do cigcia precyzyjnego - HM 260
tancuch do cigcia precyzyjnego 260
Gwiazda napedowa

Klin rozdzielnik 260

- Szyna prowadzaca 400

tancuch do cigcia precyzyjnego - HM 400
Gwiazda napedowa
Klin rozdzielnik 400

- Szyna prowadzaca 400 do 3/8°

Lancuch tnacy - 3/8" 400 ciecie poprzeczne i wzdtuzne
Gwiazda napedowa 3/8“
Klin rozdzielnik 400
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Nr katalogowy 204581
Nr katalogowy 006968
Nr katalogowy 006955
Nr katalogowy 204584
Nr katalogowy 204586

Nr katalogowy 204582
Nr katalogowy 006972
Nr katalogowy 204584
Nr katalogowy 204587

Nr katalogowy 204583
Nr katalogowy 006974
Nr katalogowy 204585
Nr katalogowy 204587




9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych

Szyna prowadzaca, jednoczesciowa kpl. o diug. 3 m

Szyna prowadzaca, dwuczesciowa kpl. o dtug. 3 m

Szyny prowadzace — przedtuzka o dtug. 1,5 m

Para przejsciowek do ogranicznika rownolegtego do zawieszenia na szynie

prowadzacej

Pilnik ptaski

Praska

Prowadnica uniwersalna
Wozek transportowy ZSX Ec
Element slizgowy

Wozek transportowy ZSX Ec do szyny prowadzace;

Szyna prowadzaca F 80

Szyna prowadzaca F 110

Szyna prowadzaca F 160

Szyna prowadzaca F 210

Szyna prowadzaca F 310

Ogranicznik katowy F-WA

Element taczacy F-VS

Oprawa szyny F 160

Zestaw oprawy szyny F 80/ 160 z WA
Zestaw oprawy szyny F 160/ 160
Gtowice okapturzone F-EK

Profil F-HP 6,8 m

Ochrona przed zerwaniem F-SS 3,4 m

Nr katalogowy 200672
Nr katalogowy 037037
Nr katalogowy 036553
Nr katalogowy 037195

Nr katalogowy 076058
Nr katalogowy 076158
Nr katalogowy 202069
Nr katalogowy 202113
Nr katalogowy 206047
Nr katalogowy 202795
Nr katalogowy 204380
Nr katalogowy 204381
Nr katalogowy 204365
Nr katalogowy 204382
Nr katalogowy 204383
Nr katalogowy 205357
Nr katalogowy 204363
Nr katalogowy 204626
Nr katalogowy 204749
Nr katalogowy 204805
Nr katalogowy 205400
Nr katalogowy 204376
Nr katalogowy 204375

Informacje nt. czesci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Pojasnilo risb

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@ Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s §t. art. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 ali 925530

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(07423/812-218

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

Razred zascite |l

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede vamosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

N
m

Le za drzave EU
Elektricnega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektrina oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

Q =
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2.3 Tehnicni podatki

Orodije (tip verige Zage)
260 HM 400 HM 400 Q
Stevilo gonilnih &lenov 32 40 78
Delitev verige 18 mm 18 mm 3/8"
Rezalna Sirina 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm
Hitrost reza pri normalni obremenitvi 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s
Obmocje zasuka obojestransko 60° 60° 60°
Globinareza 260 HM 400 HM 400 Q
pri 0° 260 mm 400 mm 400 mm
pri 15° 251 mm 386 mm 386 mm
pri 30° 225 mm 346 mm 346 mm
pri 45° 184 mm 282 mm 282 mm
pri 60° 130 mm 199 mm 199 mm
Verizna gamitura se lahko zasuka nazaj
za10°
Dimenzije stroja
260 HM 400 HM 400 Q
Sirina x dolZina x vigina 450x632x 450x632x 450x632x
(vklj. z omejevalnikom glede na orodje) 662 mm 800 mm 800 mm
Osnovna plos¢a 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm
Sirina brez omejevalnika 13,3 kg 14,1 kg 11 kg
Visina brez orodja in zagozde reze 312 mm 312 mm 312 mm
TeZa brez omreZnega kabla 13,9 kg 14,6 kg 14,6 kg
Univerzalni motor z za&¢ito pred radijskimi 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
in televizijskimi motnjami
Odvzemna mo¢ (normalna obremenitev) 3000 W
Tok pri normalni obremenitvi 15,9A 20A
Stevilo vrtljajev praznega teka 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min-!
Stevilo vrtljajev pastorka verige prazni tek 3000 - 3600 min! 3000 - 3600 min-*
normalna 2800 - 3400 min* 2800 - 3400 min-!
obremenitev

2.4 Podatki o emisiji hrupa

Vrednosti emisije hrupa so po EN 60745-1 ugotovljene s sledeCim odstopanjem: kot obdelovanec je bil
uporablien 100 mm debel, hrapav tram iz smrekovega lesa. Vrednosti emisij zna3ajo:

nivo hrupa emisija na delovnem mestu
Prazni tek 111 dB (A) 100 dB (A)
Obdelava 108 dB (A) 97 dB (A)
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Navedene vrednosti predstavljajo nivo emisij. Ceprav obstaja povezava med nivojem emisij in imisij, iz tega ni
mozno zanesljivo sklepati, ali so potrebni dodatni preventivni ukrepi. Aktualni faktoriji, ki vplivajo na nivo imisijna
delovnem mestu, zajemajo trajanje izpostavljenosti, karakteristiko prostora, druge izvore hrupa, kot npr. Stevilo
strojev in drugi obdelovalni procesi v bliZini. Razen tega se lahko dopusten nivo imisij po drZzavah razlikuje.
Kljub temu je ta informacija koristna, saj uporabniku stroja omogoé&a boljSo oceno nevarnosti in tveganja.

2.5 Podatki o vibracijah
Tipi¢no ocenjena pospesitev je 3,2 m/s2.

2.6 Obseg dobave

Tesarska verizna zaga ZSX Ec kompletna,
vsebuje:

vodilo

zagozda reze

verige Zage

1 vzporedni omejevalnik
1 Navodilo za obratovanje
1 zvezek ,Varnostni napotki®

2.7 Varnostne naprave
Nevarnost

Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti 0z. onemogogiti.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varmnostnimi

napravami:

- za8Citne naprave nad osnovno plos¢o

- spodnji preusmernik z za3€itno ploCevino

- posebna oblika verige Zage

- zagozda reze

- velika osnovna plo3¢a in vzporedni omejevalnik
- rocaji

- stikalna priprava z zaporo in zavoro

2.8 Namenska uporaba

Tesarska verizna Zaga je namenjena izkljuéno za
vzdolzno in preno rezanje masivnega lesa do
maksimalne debeline 400 mm, z izkljuéno uporabo s
strani podj. MAFELL predvidene posebne verige
Zage, pri cemer mora stroj s svojo osnovno plos¢o 3
(sl. 1) nalegati na obdelovanec. Stroj sme upravljati le
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260 HM 400 HM 400 Q

Spezial 260 Spezial 400 Spezial 3/8" 400
260 400 400

2 kosa 2 kosa 2 kos 3/8" precni in
Spezial Spezial vzdolzni rez

18 mm HM 18 mm HM

ena oseba. Pri tem mora stroj drzati za oba za to
predvidena roaja 1 in 2 in ga tako voditi.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
pod;j. Mafell.

2.9 Preostalo tveganje
Nevarnost
Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dologil
ostaja preostalo tveganije, ki je
pogojeno z namenom uporabe.
- Dotik tekoCe verige zage pod osnovno plosco.
Dotik mirujoce verige Zage pod osnovno plo3co.
- Udarec stroja nazaj v primeru, ¢e se obdelovanec
zatakne.
- Raztrganje verige Zage.



- Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohiSje
odprto, omrezni vti€ pa ni izvlecen.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zaS¢ite za
sluh.

- Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.

3 Varnostni napotki
Nevarnost

Vedno upostevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolocila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splosni napotki:

- Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez zaScitne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte ni¢esar, kar lahko
vpliva na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo€amo uporabo
za$Citnega stikala za okvarni tok.

- Stroja ne vlecite za kabel in vti¢a ne vlecite iz
vtiénice tako, da ga povlecete za kabel.

- Pazite na to, da je kabel za3Citen pred oljem in
vro€ino, in da ni speljan preko ostrih robov.

- PoSkodovane kable ali vti¢e morate takoj
zamenjati. Da se prepreCi ogrozanje varnosti, sme
zamenjavo izvesti le podjetje Mafell ali pooblas¢eni
servis MAFELL.

- Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladi&enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

- Pred vsakim delom preverite, ali je vsa za3¢itna in
delovna oprema varno pritrjena in ni poSkodovana.
PoSkodovano za$Citno opremo in dele je treba
strokovno popraviti ali zamenjati.

- Upostevajte vplive okolja. Stroja ne izpostavljajte
dezju in se izogibajte delu v vlaznem ali mokrem
okolju ter v blizini gorljivih tekoCin ali plinov.

- Stroj shranite v suhem, zaprtem prostoru izven
dosega otrok.
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Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:
- Pri delu vedno nosite za$¢ito za sluh.
- Pri delu vedno nosite za$¢itno masko.

- Vedno nosite tesno oprijeta delovna oblacila (ne
kratkih hlag) in pred delom odlozite prstane,
zapestnice in ure.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:

- Redno Cis¢enje stroja, predvsem nastavitvenih
elementov za zasuk vodil za vzporedni
omejevalnik in ohi§ja zgornjega in spodnjega
preusmemika verige predstaviia pomemben
vamostni faktor. Pred izvedbo teh del izvlecite
omrezni vti¢.

- Uporabljati smete le originalne  MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

41 Omrezna prikljucitev
Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se

omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Zamenjava verige Zage
Nevarnost

Pred zamenjavo verige Zage
obvezno izvlecite omrezni vtic!
Nevarnost poSkodb tudi, ko veriga
Zage miruje

Za zamenjavo verige Zage postopajte na slede
nacin:

e S priloZzenim kombiniranim izvijaéem 11, ki je
pritrien na pokrovu 12 (sl. 1), popustite cilindrski
vijak 13 in pokrov odprite v smeri navzdol.

e Odprite vzmetno obremenjeno spodnjo za€itno
loputo 15 (sl. 10) v smeri navzdol in jo fiksirajte
z odprtim pokrovom.

e |zviite inbus vijak 18 (sl. 2) in snemite vmesni
pokrov 19 skupaj z rezervoarjem za olje.

e  Popustite pritrditveni vijak 5 (sl. 1) za za&¢ito
spodnjega preusmernika verige in za$€itno
plogevino 6 razklopite navzdol.



e Napetost verige popustite, tako da natezni vijak
20 (sl. 3) s pomocjo kombiniranega izvijaca 11
obracate v levo.

e  Vodilo 21 skupaj z verigo zage in veriznikom 22
snemite v smeri naprej in odstranite verigo.

e Na vodilo in veriznik nataknite novo oz. sveze
pobruSeno verigo zage. Pri tem pazite, da
zobCasta rezila verige kaZejo v smer oznake 24
za smer teka, ter da somik za nateg verige 23
zaskoCi v za to predvideno izvrtino na vodilu.
S pomogjo kombiniranega izvijaca 11 (sl. 7)
zasukajte predlezno gred tako, da veriznik 22 z
nataknjeno verigo Zage narahlo poseZze v
sojemalno ozobje.
Pozor! Po montazi garniture verige Zage takoj
snemite kombiniran izvija¢ 11.

o Nataknite vmesni pokrov 19 in narahlo pritegnite
inbus vijak 18. S kombinianim izvijaem 11
obracajte natezni vijak 20 (sl. 3), ki ga dosezete
skozi odprtino v vmesnem pokrovu, tako dolgo v
smeri urnega kazalca, da je doseZena pravilna
napetost verige (glejte razdelek 4.3).

e  Trdno pritegnite inbus vijak 18. Dvignite za3cito
za spodnji preusmernik verige in jo z vijakom 5
(sl. 1) pritegnite.

e  Deblokirajte spodnjo zas¢itno loputo 15 (sl. 1).
Dvignite pokrov 12 in pritegnite cilindrski vijak
13. Kombiniran izvija¢ 11 pritrdite v drzalo na
pokrovu.

Ce ste nataknili novo verigo Zage, mora ta pribl. 2 do
3 minute teCi a praznim tekom. Pri tem pazite na to,
da je na volio zadostno mazanje verige. Po
konCanem utekanju je morebiti treba popraviti
napetost verige.

4.3 Napetost verige

Za varno upravljanje stroja in za Zivljenjsko dobo
celotne verizne garniture je pomembno, da je
nastavljena pravilna napetost verige. Slednjo morate
zato preveriti pred zacetkom dela in tudi veckrat med
obratovanjem.  Napetost verige je pravilno
nastavljena, ¢e v hladnem obratovalnem stanju veriga
Zage nalega na vodilo in jo lahko z roko privzdignete
Se za 3do4 mm.

Pri segretju na obratovalno temperaturo se veriga
Zage raztegne in povesi. Ce je razteg tako velik, da
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spojni €leni na tirnici izstopijo iz vodila, morate verigo
Zage naknadno napeti.

Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite

omrezni vtic.
Za dodatno natezanje verige zage postopajte na
slede€ nacin:

e Odprite vzmetno obremenjeno spodnjo zascitno
loputo 15 v smeri navzdol. S kombiniranim
izvijaCem 11, ki je pritrien na pokrovu 12 (sl. 1),
rahlo popustite inbus vijak 18 (sl. 2) skozi
spodnjo odprtino na pokrovu 12 in vijak 5 (sl. 1).

e \Viak za nateg verige 20 nastavite s
kombiniranim izvijatem 11 skozi zgornjo
odprtino na pokrovu (gl. sl. 1). Pri tem en obrat v
smeri urnega kazalca pomeni povecanje, en
obrat v nasprotni smeri pa zmanj$anje napetosti
verige.

e Trdno pritegnite inbus vijak 18. Dvignite zaS¢ito
za spodnji preusmernik verige in jo z vijakom 5
(sl. 1) pritegnite.

Ce verigo 7age po segretju dodatno napnete, jo
morate po koncu Zaganja obvezno popustiti. Pri
ohladitvi na temperaturo okolice, predvsem pri zelo
nizkih zunanjih temperaturah, lahko sicer pride do
zelo visokih napetosti zaradi kréenja verige Zage.
Novo verigo zage morate, dokler se ne naravna,
pogosteje dodatno napeti, kot verigo, ki je Ze dalj
Casa v uporabi.

4.4 Mazanje verige

Pravilno mazanje verige zage je bistvenega pomena
za njeno zivljenjsko dobo. Pri suho tekoCi verigi se
celotna verizna garnitura v najkrajSem Casu
nepovratno poSkoduje. Zadostno mazanje pomeni, da
je med verigo Zage in vodilom vidna sled olja.

Zato je pomembno, da pred vsakim zaCetkom dela
preverite delovanje mazanja verige in prekontrolirate
nivo olja v rezervoarju za mazalno olje. Nivo olja ne
sme pasti pod oznako, ki je nameS$&ena poleg
kontrolnega okenca 14 na pokrovu 12 (sl. 1). Za
dolivanje uporabite le bioloSko razgradijivo olje.
Polnilna koli¢ina rezervoarja za olje zna$a pribl. 0,3
litra.



Nevarnost

Ce vam med dolivanjem olje

brizgne v o€i, jih takoj sperite z

obilico vode. Razlito olje morate

popivnati s standardnim sredstvom

za vezavo olja. Pred nastavitvijo

mazanja verige izvlecite omrezni

vii¢!
Pretoéna koli¢ina vgrajene oljne Crpalke se lahko
regulira. TovarniSko je nastavlieno normalno
doziranje, ki se kaZe s tem, da je med verigo Zage in
vodilom vidna sled olja. Po potrebi pa se lahko
doziranje spremeni. V ta namen postopajte na slede¢
nacin:

e S priloZzenim kombiniranim izvijatem 11, ki je
pritrien na pokrovu 12 (sl. 1), popustite cilindrski
vijak 13 in pokrov odprite v smeri navzdol.

e  Odprite vzmetno obremenjeno spodnjo zas¢itno
loputo 15 (sl. 10) v smeri navzdol in jo fiksirajte
Z odprtim pokrovom.

e |zvijte inbus vijak 18 (sl. 2) in snemite vmesni
pokrov 19 skupaj z rezervoarjem za olje.

e Zdozimim vijakom 25 (sl. 4), ki je zdaj dosegljiv
na hrbtni strani vmesnega pokrova, lahko
nastavite pretocno koli¢ino oljne &rpalke. Obrat
vijaka v smeri umnega kazalca poveca preto¢no
koli€ino, medtem ko jo obrat v nasprotni smeri
zniza.

e Vmesni pokrov 19 (sl. 2) nataknite nazaj in ga
pritegnite z inbus vijakom 18.

e  Deblokirajte spodnjo zas€itno loputo 15 (sl. 1).
Dvignite pokrov 12 in pritegnite cilindrski vijak
13. Kombiniran izvija¢ 11 pritrdite v drzalo na
pokrovu.

e Zdaj lahko s kratkim vklopom preverite, ali
pretoéna koli€ina ustreza Zeleni koli€ini.

4.5 Nastavitev vzporednega omejevalnika

Vzporedni omejevalnik 7 (sl. 1) se lahko za izvedbo
vzporednih rezov vodi po zunanjem  robu
obdelovanca ali pa pri velikin obdelovancih (rezalna
Sirina nad 530 mm) vzdolZz na obdelovanec z Zeblji
pritriene letve ali vodila (poseben pribor). V ta namen
se lahko obojestransko uporabi za 180° zasukano, pri
C¢emer mora privodenju po zunanjem robu
obdelovanca ozek rob kazati navzdol. Poleg tega je
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oblikovan tako, da se lahko vstavi na obeh straneh
stroja.

Za nastavitev rezalne $irine 0z. za uporabo na drugi
strani stroja se popustita oba krilata vijaka 8 (sl. 1),
vzporedni omejevalnik ustrezno premakne in nato
krilata vijaka znova pritegneta.

Osnovna plo$¢a ima na vseh $tirih vrivnih mestih
robove za odCitavanje, na keterih se lahko odEitajo
oznake, ki so nameSCene na vodilnih palicah
vzporednega omejevalnika. Tako se lahko vzporedni
omejevalnik nastavi toéno vzporedno z verizno
garnituro.

Pri uporabi vzporednega omejevalnika na levi strani
stroja se rezalna Sirina izkaZe kot direktna mera med
vodilno ploskvijo omejevalnika in zarisnim robom 26
(sl. 6). Ta mera je pri vseh rezalnih kotih enakal Ce
se vzporedni omejevalnik upporabi na desni strani
stroja, je treba od te mere odsteti Sirino verige (6,4
mm pri navpiénem rezu). Vendar pa je v tem primeru
priporoljivo, da s poskusnim rezom ugotovite
pravilno nastavitev. Ce se z desno stranjo verige
Zaga na zarisu, veljgjo zarisni robovi, ki so
razporejeni po stopnjah glede na rezalni kot 27 (sl. 6).

4.6 Nastavitev za kotne reze (prilezni ostri in
dvojni zajeralni rezi)

Vodilo se lahko za izvedbo prileZnih ostrih in dvojnih
zajeralnih rezov zasuka v obe smeri do 60°. V ta
namen se stroj postavi na ustrezno podlago tako, da
je vodilo prosto gibljivo. Po popustitvi ro¢aja 16 (sl. 1)
in deaktiviranju zaskotke s potegom in obrnitvijo
roaja 9 se lahko stroj zasuka. Rezalni kot lahko
odcitate na lestvici kotov 17.

Ce je aktivirana zaskotka, ta olaj$a nastavitev
poloZajev 0° in 45°.

V odvisnosti od nastavljenega rezalnega kota zna3ajo
maksimalne globine reza:

260 HM 400 HM 400 Q
- bei60° 130 mm 199 mm 199 mm
- bei45° 184 mm 282 mm 282 mm
- pri30° 225 mm 346 mm 346 mm
- pri15° 251 mm 386 mm 386 mm

Po nastavitvi rezalnega kota znova pritegnite rocaj
16.



5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblasene za delo na stroju, pri
¢emer jih je treba posebej opozoriti na poglavje
,Varnostni napotki“.

5.2 Vklop in izklop
Nevarnost

Pred vklopom pazite na to, da sta
vodilo in veriga Zage prosta.
Delovno obmocje pod
obdelovancem mora biti brez ovir.
Prikljuéni vodnik speljite stran v
smeri nazaj. Stroj z obema rokama
trdno drzite za predvidene rocaje.

o Vklop: Najprej sprostite blokado vklopa, tako da
pritisnete blokirni vzvod 10.1 (sl. 1) naprej. Nato
pritisnite pretiéni vzvod 10. Ker gre za stikalo
brez aretirnega mehanizma, stroj tee le tako
dolgo, dokler drzite to stikalo.

Tesarska verizna zaga ZSX Ec je opremliena z
elektronsko regulacijo $tevila vrtlajajev. Stevilo
vrtljajev se lahko zvezno nastavi med 3000 in 3600
min-1, Potrebno $tevilo vrtljajev se nastavi s pomocjo
nastavitvenega kolesa 30 (sl. 1).

PriporoCa se, da pri uporabi verige Zage iz karbidne
trdine ali verige za fino rezanje, Stevilo vrtljajev
nastavite na najnizjo vrednost. Pri uporabi verige za
precni rez pa na najvisjo vrednost.

Vgrajena elektronika pri vklopu poskrbi za mirno
pospesitev in pri obremenitvi regulira Stevilo vrtljajev
na fiksno nastavljeno vrednost.

e lzklop: Za Izklop spustite preticni vzvod 10.
Blokada vklopa se avtomatsko ponovno aktivira
in tesarska verizna Zaga zavaruje pred
nehotenim vklopom.

Hkrati z izklopom se aktivira avtomatska zavora. Tako
se skraj3a Cas izteka verige zage na pribl. 1 sekundo.

5.3 Napotki za delo

Tesarska verizna zaga ZSX Ec po rokovanju in po
sestavi ustreza roéni krozni Zagi. Zagozda reze 4
prepre¢i zatikanje verige zage, zaSCita spodnjega
preusmerika verige pa udarec stroja navzgor.
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Primerna je predvsem za preCne reze, ki zahtevajo
veliko globino reza, predvsem za tramove tudi iz
slojnega lesa.

Stroj pred vklopom namestite z osnovno plo$¢o 3 na
obdelovanec tako, da se veriga zage e ne dotika
obdelovanca. Stroj drzite za oba ro¢aja 1 in 2 in ga po
vklopu enakomerno potiskajte brez zatikanja. Zato
stroj po moznosti vedno vodite z vzporednim
omejevalnikom vzdolZ roba obdelovanca ali pa vodila,
ki je dovbavljiv kot poseben pribor (glejte razdelek
4.5). Z uporabo vodila doseZete bistveno vecjo
kakovost reza.

5.4 Velike dolZine reza

Za velike dolzine reza (npr. veC tramov drug za
drugim) se lahko vodilo zasuka za 10° nazaj (glejte sl.
5). Tako se lahko stroj, predvsem pri prehodu z
enega obdelovanca do naslednjega, laZje vodi
naravnost.

Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni Vtic.

Za zasuk najprej popustite oba fiksima vijaka 28 (sl.
5) in vodilo zasukajte do omejevalnika v smer
zadnjjega ro€aja. Nato ponovno pritegnite oba fiksia
vijaka.

6 Servisiranje in vzdrzevanje
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.
MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.
Vstavljeni kroglicni lezaji so namazani za celotno
Zivljenjsko dobo. Po daljSem ¢&asu obratovanja

priporoamo, da stroj oddate v pregled
pooblas¢enem MAFELL servisu.

6.1 Stroj

S stroja morate redno brisati nabran prah. Pri tem
prezraCevalne odprtine na motorju posesajte s
sesalnikom za prah.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. $t. 049040 (1 kg doza).



Z na stroju uporablienih veriznih garnitur morate
redno odstranjevati smolo, saj Cisto orodje izbolj$a
kakovost reza. Smolo odstranite tako, da verizno
garnituro za 24 ur potopite v petrolej ali v sredstvo za
odstranjevanje smole, ki je na voljo v strokovni
trgovini.

6.2 Vodilo verizne garniture

To vodilo morate redno vzdrzevati. Sem spada
mazanje obracalnega koluta verige in bruenje
tirnice.

Mazanje HM-vodila - glejte sl. 8

e  Demontiranje verizne garniture (glejte razdelek
4.2).

e  Ocistite mazalno luknjo.
o  Vodilo poloZite na ravno podlago.

e Ustni kos tlacilke za mast potisnite trdno v
mazalno luknjo in pritiskajte tako dolgo, da na
preusmerniku zacne izstopati mast. V ta namen
uporabite dobro, brezkislinsko mast za lezaje.

e Verizno gamituro montirajte nazaj (glejte
razdelek 4.2).
Brusenje zarobkov - glejte sl. 9

e  Demontiranje verizne garniture (glejte razdelek
4.2).

e  Verigo vzemite iz vodila.

e  Zravno pilo postrgajte srh, kot je prikazano na
sl. 8.

e Namestite verigo in znova montirajte verizno
garnituro (glejte razdelek 4.2).

6.3 Veriznik

Veriznik 22 (sl. 3) je posebej mogno podvrzen obrabi.
Ce na posameznih zobeh opazite sledi obrabe (pribl.
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0,5 mm), ga morate obvezno zamenjati. MAFELL
priporo¢a, da zamenjavo opravi pooblastena
servisna delavnica.

6.4 Splosni napotki za bruSenje

Prav tako pomembne kot kakovost in nega stroja so
kakovost in nega verige zage,vodila in pastorka
verige.

Ce pri enem izmed teh «partnerjev», ki med
Zaganjem delujejo skupaj, zanemarite nego, Lahko
priakujete sledece posledice:

- obraba ali uni¢enje drugih partnerjev

- pomanjkljiv rezultat rezanja

- slaba povr$ina

- Mozno varnostno tveganje

Verige zage za:
ZSX Ec (8t. art. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

6.5 Skladiscenje

Ce stroja dalj &asa ne uporabljate, ga morate skrbno
ocistiti. Gladke kovinske dele naprSite s sredstvom
proti rjavenju.

Zeblji ali oprijet pesek poskodujejo
verigo zage. Na mestu rezanja jih
morate odstraniti.

Te verige lahko dodatno narodite le
pri podj. MAFELL preko svojega
pogodbenega posrednika.




7 Odprava motenj

Nevarnost

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost in
previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja

Vzrok

Odprava

Stroja ni mozno vklopiti

Ni omrezne napetosti

Preverite napajanje

Omrezna varovalka v okvari

Zamenjajte varovalko

Grafitne krtace obrabljene

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico

Stroj se med praznim tekom
samodejno izklopi ali pa se med
rezanjem ustavi

Izpad omrezja

Preverite omreZno predvarovalko

Preobremenitev stroja

ZniZajte potisno hitrost

Veriga zage se pri pomiku stroja
naprej zatika

Prevelik pomik

ZniZajte potisno hitrost

Topa veriga zage

Takoj spustite stikalo. Stroj
odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte verigo Zage ali pa jo
odnesite na brudenje v MAFELL
servisno delavnico

Zadeva le st. art. 006955

Pred naknadnim bruSenjem
upoStevajte minimalno visino
verige Zage — glejte sl. 10.
Zadeva le st. art. 006968 in
006972

Pred naknadnim bruSenjem
upostevajte minimalno dolzino zob
iz karbidne trdine, glejte sl. 11

Verige zage preteka ali pa se je
pojavila potreba po moc&nejSem
pritisku

Topa veriga zage

Verigo Zage zamenjajte ali pa jo
odnesite na brusenje v MAFELL
servisno delavnico

Zamasen izmet ostruzkov

Prevec vlazen les

Verige zage po izklopu $e dolgo
podaljSano tece

Avtomatska zavora verige v okvari

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico

8 Poseben pribor
- vodilo 260

- veriga za fini rez - HM 260

- veriga za fini rez 260
- pogonska zvezda
- zagozda reze 260
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naroC. §t. 204581
naroC. §t. 006968
naro¢. §t. 006955
naro¢. §t. 204584
naroC. t. 204586




9 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov

vodilo 400
- veriga za fini rez - HM 400
- pogonska zvezda
- zagozda reze 400

vodilo 400 fir 3/8
- verige zage - 3/8" 400 precni in vzdolzni rez
- pogonska zvezda 3/8°
- zagozda reze 400

vodilo, enodelno, kpl. 3 m dolZine
vodilo, dvodelno, kpl. 3 m dolzine
podaljSek vodila, 1,5 m dolzine
adapterski par za vzporedni omejevalnik za obeSanje na vodilo
ploska pila

potisna stiskalnica

univerzalno vodilo

transportni voziek ZSX Ec

drsnik

transportni voziek ZSX Ec za F tirmico
vodilo F 80

vodilo F 110

vodilo F 160

vodilo F 210

vodilo F 310

kotni omejevalnik F-WA

povezovalni kos F-VS

torba za vodilo F 160

torba s kompletom tirnic F 80 / 160 s kotnim omejevalnikom (WA)

torba s kompletom tirnic F 160 / 160
kon¢ni pokrovi F-EK

prijemni profil F-HP 6,8 m

za&Cita pred trganjem F-SS 3,4 m

narog.
narog.
naro€.
naro€.

narog.
narog.
naroc.

naroc.

naro€.
naroC.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.

narog.

Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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§t. 204582
§t. 006972
§t. 204584
§t. 204587

§t. 204583
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§t. 037037
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§t. 202069
§t. 202113
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§t. 202795
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§t. 204382
§t. 204383
§t. 205357
§t. 204363
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§t. 205400
§t. 204376
§t. 204375
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NN

KSS 300 / KSS 40 18M bl KSP 40 Flexistem MT 55 cc MKS 130 Ec - MKS 185 Ec

-
Sy

ZSX Ec ERIKA 60 E - ERIKA 85 Ec

DD40 P/ DD40 G EVA 150 E MF 26 cc ZH 205 Ec - ZH 320 Ec

- LS 103 Ec



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage  (Original-Kaufbeleg) ~werden innerhalb  der jeweils  giiltigen
Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-,
Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiBteile sind hiervon ausgeschlossen. Hierzu
muss die Maschine bzw. das Geréat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden.
Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch
unsachgeméaRe Behandlung oder durch normalen Verschleil® entstanden sind, wird keine Haftung Gibernommen.

WARRANTY

Upon presentation of the warranty document (original invoice), we will carry out all repairs free of charge in accordance with
the applicable warranty provisions, processing and mounting faults free of charge on presentation of this properly filled-in
Guarantee Certificate and your original receipt. This is not valid for consumables and wearing parts. For this purpose, the
machine or the appliance is to be forwarded freight paid to our plant or to an authorized MAFELL repair service. Refrain from
trying to carry out the repairs yourself as otherwise your warranty claim will become extinct. We do not accept any liability for
any damage resulting from improper handling or normal wear.

GARANTIE

Sur présentation de cette carte de garantie, duement remplie par votre fournisseur et accompagnée de l'original de la piéce
justifiant l'achat, nous effectuerons gratuitement toutes les réparations faisant l'objet d'un recours en garantie pendant la
période indiquée, de la construction ou de la fabrication, a I'exclusion des piéces de consommation et d'usure. La machine
ou l'appareil doit tre pour cela expédié franco de port & notre usine ou & un atelier de service aprés-vente MAFELL. Evitez
de procéder vous-mémes a toute réparation, ceci périmant tout recours en garantie par la suite. Nous déclinons toute
responsabilité en cas de dommages découlant d'une manipulation non conforme ou d'une usure normale.

GARANZIA

Dietro presentazione del presente certificato di garanzia, regolarmente compilato, insieme alla ricevuta originale, vengono
eseguite gratuitamente tutte le riparazioni necessarie riscontrate dai nostri accertamenti, entro il periodo di garanzia vigente,
dovuti a difetti di materiale, di lavorazione o di montaggio. Da cid sono esclusi pezzi di consumo e pezzi soggetti ad usura. A
questo scopo la macchina ovvero I'apparecchio (elettrico) va spedito franco di porto allo stabilimento oppur e a d un punto di
assistenza clienti della MAFELL. Evitate di tentare Voi stessi di effettuare la riparazione, altrimenti il diritto di garanzia viene
revocato. Non ci assumiamo alcuna responsabilita per danni derivanti da trattamento non conforme o da normale usura.

GARANTIE

Tegen vertoon van dit reglementair ingevuld garantie-bewijs, samen met het originele koopbewijs worden binnen de telkens
geldige garantieregelingen gratis alle reparaties uitgevoerd, die volgens onzeconstateringen op grond van materiaal-,
bewerkings- en montagefouten vereist zijn. Verbruik- en slijtagedelen zijn hiervan uitgesloten. Hiervoor moet de machine
resp. het apparaat vrachtvrij naar de fabriek of naar een MAFELL-klantenservice worden gestuurd. Vermijdt u het de
reparatie zelf uit te voeren, omdat daardoor de garantieclaim vervalt. Voor schade die door ondeskundige behandeling of
door normale slijtage is ontstaan, wordt geen aansprakelijkheid aanvaardt.

GARANTIA

Presentando este documento de garantia (recibo original de compra), todas las reparaciones necesarias por defectos de
material, errores de mecanizado o faltas de montaje en el marco de las reglamentaciones de la garantia concedida por parte
del fabricante se efectuaran libre de gastos. Se excluyen sin embargo piezas fungibles o de desgaste. Para ello, entregue a
porte pagado la magquina o el equipo a las fabricas del fabricante o a uno de los puntos de asistencia técnica de MAFELL.
No realice nunca las tareas de reparacion a cuenta propia. De lo contrario, caducara el derecho a garantia. No se asumira
responsabilidad alguna por los dafios que se desprendan del uso inapropiado ni por el desgaste en el uso diario.

TAKUU

Téata takuukuittia (alkuperdinen ostokuitti) vastaan suoritetaan voimassa olevan takuuajan sisélla maksutta kaikki korjaukset,
jotka olemme todenneet tarpeellisiksi materiaali-, valmistus- ja asennusvirheistd johtuen. Kayttd- ja kuluvat osat ei kuulu
takuupiiriin. Korjausta varten kone tai laite on lahetettévé asianmukaisesti postitettuna joko tehtaalle tai johonkin MAFELL-
asiakaspalveluun. Ala yritd korjata konetta itse, koska siiné tapauksessa takuu sammuu. Takuu ei vastaa vahingoista, jotka
johtuvat asiaankuulumattomasta kéytosta tai normaalista kulumisesta.
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GARANTI

Mot uppvisande av kvitto utfors kostnadsfritt, under giltiga garantidtaganden, alla reparationer som efter faststallande fran var
sida kan harledas till material-, bearbetnings- eller monteringsfel. Férbruknings- och forslitningsdelar undantagna. Maskinen
eller verktyget maste skickas fraktfritt till fabrik eller till MAFELLkundservice. Undvik att sjalv forsoka utfora reparationen da
detta leder till att garantiansprak forfaller. For skador som uppkommer pé grund av felaktig behandling eller normalt slitage
dvertas inget ansvar.

GARANTI

Mod fremleeggelse af garantibeviset (original kvittering) ydes der gratis reparation af materiale-, fremstillings- og
monteringsfejl, i henhold til de geeldende garantibetingelser. Forbrugs- og sliddele udelukkes fra denne garanti. Hertil sendes
maskinen/apparatet fragtfrit til producenten eller et Mafell-kundeserviceveerksted. Hvis kunden selv forsgger at reparere
maskinen, bortfalder garantien. Der overtages intet ansvar for beskadigelser, der opstar pga. uhensigtsmaessig brug eller
normal slitage.

[apaHTus

pn npenobsiBNeHMN [OKYMEHTALMWM Ha rapaHTUio (OpWrvHanbHas KBMTaHUWS) B COOTBETCTBTMM C MpaBunamu o
npeaocTaBneHn rapaHTu Mbl BecnnaTHO Npon3Beem BCe HEODXOAUMbIE PEMOHTbI, KOTOPbIE MO HALLEMY OMpeaeneHnto
Heobxoanmbl B CBA3N C AedekToM Matepuana, 0bpaboTkn u cbopku. OTO He OTHOCUTCA K PacxodHbIM Matepuanam w
“3HalMBaeMbIM JeTansm. [ins 3Toro MaluvHa Wi YCTPOMCTBO LOMKHO ObiTb (paHKo-hpaxT OTNpaBNeHO Ha 3aBOA WM
mactepckyto obcnyxueaHust knueHToB upmbl MAFELL. M3beraitte nonbITok CaMOCTOSTENBHOTO PEMOHTA, MOCKOMbKY B
9TOM Cnyyae rapaHTus aHHymupyetcs. Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTW Ha Bped, MPUYMHEHHBIM B pesynbTarte
HenpaBunbHOro 06palLLeHNs Uk eCTECTBEHHOTO M3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju
naprawy, ktére wedtug naszej oceny sa konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz bleddw przy obrébce i montazu.Nie
dotyczy to czesci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub
serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczehn gwarancyjnych. Nie
przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predloZeni zaruénich podkladd (originalni doklad o koupi) budou provedeny v rémci aktuélné platnych pravidel pro
poskytovani zaruky provedeny vSechny opravy, které jsou podle naSich zjiSténi pozadovany z hlediska vad materidlu,
zpracovani a montaze. Dily podléhajici pouZivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné
pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zakaznického servisu MAFELL. NezkouSejte stroj opravovat sami, protoze tim
zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuji na $kody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku
norméalniho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob priloZitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplaéno
opravljena vsa popravila, ki so po nasi oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli
S0 izvzeti iz tega dolocila. V ta namen morate stroj 0z. napravo prosto voznine poslati v tovarno ali v pooblaséeno MAFELL
servisno delavnico. Popravil ne skuSajte opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane
zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

—F MAFELL AG
m a e" Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0

Fax +49 (0)7423/812-218  Intemet: E-Mail: mafell@mafell.de
www.mafell.de
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